DR56 L

Modele de haut de gamme, Le DR 56 L est un
déshumidificateur mobile spécialement développé
pour les utilisations les plus difficiles, le fonc-
tionnement en continu ainsi que pour répondre
aux contraintes de la location de matériels.

Le DR 56 L est l'appareil idéal pour toutes les
utilisations nécessitant des transports fréquents
ou un travail en milieu sale ou poussiéreux. Congu
pour une maintenance rapide et simple, il permet
de réduire les temps de séchage sur les chantiers,
d'éviter la corrosion induite par I'humidité, d'éviter la

formation de condensation ou lapparition de moisissures ‘,‘, -

dans les batiments, d'accélérer la remise en état des . ™y
batiments aprés incendie ou inondation... T
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Capacite de deshumidification 3 30°C/80% 1R
Débit d'alr maxs

Plage de fonctionnement mint/maxi

Alimentation dlectrique

Refrigérant

Contenance réservolr

Pulssance dlectrique

Nivoau sonore

Dnersions HxLxP

Poids 3 wide

Séchage 3 15°C/20°0C/25°C

Volume fraie frcicatd) Entretien 3 15°C/20°C/25°C

* HA. : humidite: rebitve
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Performant
Doaté d'un groupe frigorifique haute performance avec compressear rotatif,
le DR 56 | peut récupérer jusqua 56 litres d'eau par jour. Il fonctionne
selon le principe de la condensation - Fair ambiart humide est aspiré par
le ventilateur a travers le lilve dentrée dair, pus est dingé sur ke
condenseur o il refroidit 3 une tempdature inféneure au point de
rosée. Lhumidite ainsi condensde sous forme dicau et riécupdete
dans le réservolr de stockage intégré, ou dvacude a lexwéneur de
lappareil par un drain direct ou par la pompe de relevage
disponible en option. le DR 56 | est équipé dun systéme de
dégivrage qui inverse automatiquement le systéme de
réfrigération en cas de formation de givre sur la batterie en hiver.
Bien équipé
Le DR 56 L est doté de nombreux équipements :
= Carosserie rotomoulée anti-chocs teintée dans la masse
= Ventilation & 2 vitesses
= Compteur horaire
« Filtre extractible et lavable sur Faspiration d'air
- Hygrostat intégré pilotant directement le fonctionnement
de l'appareil en fonction de I'humidité ambiante
= Prise pour raccordemnent d'un hygrostat indépendant pour
commande a distance
«Systéme de redémarrage aulomatique aprés coupure
dalimentation éectnigue
+ Roues de grand deamétre pour un déplacement atse.
DR 56 L offie 3 possibilités pour ke trasiement des condensats :
- En série - réservoir intégré de récupération des condensats
avec sécurité anti-débordement. Capacité 10,5 1.
- En sérle - connectewr pour ccordement dun tuyau dévanuation
directe par drain.
- En option : pompe diévacuation ot de relevage dos condensats
Jusqua 5 mitres de hauteur via un tuyau soupke diamatre 9 mm,
longueur 6 M. Le montage de cette pompe permet de lasser en place
le réservoir de lappareil

Maintenance facile

Le DR 56 L est conqu powr une maintenance smpke el rapide. Sa canosserie
monobloc ost articukie ot bascule entiérement, donnant un accds direct aux
composants de lappareil, Le nettoyage en est grandement facilitt ot optimisé par
la possibilit® d'utiliser un jet d'eau a faible pression. Le filtre dentrée dair est
fackement extractible et se nettole faclement 2 [air comprimé ou a l'eau
Le compteur horire équipant de séne le DR 56 | permet de suivre aisément Mhistonique
de lappared

Kit dévacuation autornatique ef de relevage

des condensats jusqua 5 M de hautewr avex pormpe,
contacteur de niveou et luyou d¥vacualion

souple Bomm/LlgoM




