














HAekTpIKi TTOpOXN

To epyaAeio TTpETTEl va oUVOEETAI HOVO PE NAEKTPIKN
TTaPOXN TNG idlag TAONG YE QUTH TTOU avaypd@eTal oTNV
TTNVaKIOa OVOUOOTIKWY TIHWV KAl UTTOPET va AEITOUpYATE
HOVO PE EVOANAOTOUEVO HOVOPATIKS peUpA. YTTAPXE!
SITTAR pévwon Kal Katé CUVETTEI, UTTOPET va yivel oUv-
Oe0n o€ AKPODEKTEG XWPIG CUPHA YEIWONG.

Od6pufog

To TuTTiKS A eTTiTred0 KaTauETPNUEVOU BopURou kabopi-
Cetal oUp@wva pe To EN62841-3-9:

Z1é0pn NXNTIKAG TTieang (Lya): 91 dB (A)

21A0OPN NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 102 dB (A)
ABeBaiotnTa (K): 3 dB (A)

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) EKTTOPTTAG
BopuBou €xel peTPNOEi CUPPWYVA PE TNV TTPATUTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal UTTOPET va XPNOIPOTIOINBET yia TN
oUyKpIon £vOg epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) EKTTOUTTIAG
BopuBou PTTopEi va xpnoIPoTToINBEi Kal oTnV TTPOKa-
TOPKTIKA agloAdynan Tng ékBeang.

A POEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIOEG.

APOEIAOMOIHEH: H eKTTOMTTH BopURoU KATA
TN XPAON TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou o€ TTpayua-
TIKEG OUVONKEG PTTOPET VO Slapépel atrd TN SnAw-
Hévn TipA(£G) avdAoya e Toug TPOTTOUG XPARONG
Tou gpyaAeiou, 181aiTEPA TO €iBOG TOU TEpAXiou
£PYACiaG TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYOTIa.

APOEIAOMOIHZH: ®povTioTe va AGBeTE Ta
KaTdAANAa pETPa TTPOCTOCIAG TOU XEIPIOTH BACEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBEONG O€ TTPAYHATIKEG
ouvlnkeg xpnong (Aaupdvovrag uTrown 6AEg Tig
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgITOupyiag 6TTwG Toug
XPOVOUG TToU TO £pyaAEio gival EKTOG AgIToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal og adpavi AsiIToupyia Trépav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINGNG).

ARAwon Zuppépewong

Movo yia xwpes Tng Eupwrrng
O1 AnAwoeig Zuppopewaong TrepIAauBavovTal GTo
Mapdptnua A oTo TTAPOV EyXEIPIBIO OBNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ

AZOAANEIAZ

Ievikég TTpOEIBOTTOINOEIG AT PAAEiag

YIO TO NAEKTPIKO EPYaAEio

AI‘IPOEIAOITOIHZH AlapdaoTe 6Aeg TIg TTPOEISO-
TMOINCEIG AOPAAEING, OBNYiEg, EIKOVOYPAPNOTEIG
Kl TTpoS1aypaPEG TTOU TTOPEXOVTAI HE OUTO TO NAE-
KTPIKO €pyaAeio. H un tpnon 6Awv Twv o0dnylwv TTou
avaypa@eovTal KATWTEPW PTTOPET va KATOAREEl OE nAe-
KTPOTTAN&ia, TTupkayid ry/kal goBapd TpaupaTioud.
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DuAdagre 6Aeg TIG TTPOEISOTTOIN-
O€IG KAl TIG 0dnyigg yia peAAo-

VTIKN TTAPATTOMTTH.

2TIG TTPOEIDOTTIOINCEIG, O OPOG «NAEKTPIKO EPYOAEION

AVOPEPETAI O NAEKTPIKG EPYOAEIO TTOU TPOPODOTEITAI

atré TNV KUPIa TTapoxf NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-

KTPIKO KaAWDI0) i o€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODO-

TeiTa Q1O PTTaTapia (Xwpig NAEKTPIKS KAAWSIO).

Ac@dAgia 0TO XWPO EpyaTiag

1. Na 3iaTnpeite T0 XWpPOo £pyaciag Kabapo Kai
KOAG @WTIOUEVO. Z€ AKATAOTATOUG i OKOTEIVOUG
XWPOUG TTPOKaAOUVTaI ATUXAKATA.

2. Mn 0éreTe Ta nAekTpIKA Epyaleia o€ AsiToupyia
O€ EKPNKTIKEG OTHOOPAIPES, OTTWG TTapoUTia
€UPAEKTWV UYPWYV, agPiwV i OKOVNG. Ta nAe-
KTPIKG epyaleia dnpioupyolv oTTIVOAPEG TTOU PTTOPET
VO TTPOKAAECOUV aVAPAEEN TNG OKOVNG 1) TWV ATHWV.

3. Na amopakpUveTe Ta TTaISIA KOl TOUG N €XO-
VTEG EpyaTia OTaV XEIPIETTE Eva NAEKTPIKO
epyaAeio. Edv ammooTraoTei n Tpocoxn oag, PTro-
pei va XAoeTe Tov €AeyXO.

HAekTpIK ao@dAsia

1.  Ta @i1g Tou NAeKTPIKOU epyaAeiou TTPETTEI va
Taipiddouv oTnv mpifa. Mnv TpotrotrolgiTe TOTE
TO @IG pE otrolovdnTroTE TPoTrO. Mn Xpnaoipo-
TTOIEITE TIPOCAPUOYEIG O YEIWHMEVA NAEKTPIKA
epyaAeia. Ta @Ig TTOU SeV £XOUV TPOTTOTTOINOET
Kal ol TTPiCeG TToU TaIPIAJOUV OTA QIG PEIWVOUV TO
Kivduvo TTpOKANGNG NAEKTPOTTANEIOG.

2. ATOQEUYETE TNV ETTAPH TOU CWHOTOG UE YEIW-
MEVEG ETTIPAVEIEG, OTTWG CWANRVEG, KAAOPIPEP,
@oUpVOUG Kal Puyeia. YTTAapyel augnuévog Kivou-
vog TTPOKANGNG NAekTpoTTANEiag dv To oWUa oag
eival yelwpévo.

3. Mnv ekBéteTe Ta NAEKTPIKA Epyaleia oTn Bpoxn
N o€ uypég ouvlnkeg. Eav e10éABel vepd o€
KATT0I0 NAEKTPIKO EpyaAEio, augaveTal o Kiviuvog
TTPOKANONG NAEKTPOTTANSiaG.

4. Mnv KakopETaXEIPIETTE TO NAEKTPIKG KAAWSIO.
Mn XpnOIMOTIOIEITE TTOTE TO NAEKTPIKO KAAWSI0
YIO VO HETOQEPETE I} va TPABASETE TO NAEKTPIKO
epyaAeio, aAAd oUTE yia va ByAGAETE TO QIG TOU
NAEKTPIKOU epyaAeiou amrd Tnv mpida. Na diarn-
pEeiTe TO NAEKTPIKO KAAWDIO HaKPId aTrd TN Bep-
HOTNTA, Ta AdSIa, T AIXMNPG AVTIKEIJEVA KOl TO
KIVoUpEva pépn. Ta NAEKTPIKG KAAWDIA TTOU £XOUV
utrooTei BAGBES Kal Ta TTAEYPEVA NAEKTPIKG KAAWSI
augdvouv Tov Kiviuvo TTpOKkANGNG NAEKTPOTTANEiaG.

5. Orav xe1pi{eoTe KATTOI0 NAEKTPIKO EPYaAEio o€
£§WTEPIKOUG XWPOUG, VO XPNOIUOTIOIEITE TTPOE-
KTOOT NAEKTPIKOU KaAwSiou (uTTaAavTéda) KaTAA-
AnAn yia e§wrepikn XpARon. Eav xpnoipoTtroieite
NAEKTPIKG KaAWDIo KATAAANAO yia eEwTEPIKA XpPrion,
MEIDVETAI O KiVOUVOG Yia TTPOKANON NAEKTPOTTANGIOG.

6. Edv dev gival Suvaro va ammo@euxBei n Aeitoup-
yia evog nAekTPIKOU epyaleiou o€ HEPOG UE
uypaoia, XpPNOIMOTIOINOTE NAEKTPIKNA TTAPOXNA
TTOU TTPOCTATEUETAI OTTO CUOKEUN TTAPAMEVO-
vrog peupartog (RCD). H xprion RCD pelwver Tov
Kivduvo nAekTpoTTAnéiag.

7.  Ndvra ouvioTdral n XprRon NAEKTPIKAG TTapo-
XNS Héow RCD pe ovopaoTikS Trapapévov
peupa 30 mA i Ailyotepo.

EAAHNIKA



10.

Ta nAeKTpIKG epyalAeia pTopouUv va Trapdyouv
nAekTpopayvnTika wedia (EMF) Ta otroia dev
eival BAaBepd yia To xpRoTn. QoT600, 01 Xph-
OTEG BNUOTOBOTWV Kal GAAWY TTAPOHOIWY I0TPOTE-
XVOAOYIKWYV CUCKEUWV Ba TTPETTEN VA ETTIKOIVWVI-
OOUV E TOV KATOOKEUAOTH TNG OUCKEUNG TOug 1/
Kal ToV yIaTpO TOUG YIa GUPBOUAEG, TTpIv BEcouv
auTo To NAEKTPIKO epyaAeio ae AeiToupyia.

Mnv ayyileTe To @Ig TOU NAEKTPIKOU KOAwSiou
HE Bpeypéva Xépia.

Av 10 KOAWDIO Eival KATECTPANUEVO, {NTAOTE
TNV AVTIKOTAOTAGCT TOU OTTO TOV KOTAOKEUAOTN
A a6 EKTTPOTWITO TOU, TTPOKEINEVOU VO OTTO-
@euyOei KivBuvog yia TNV ac@daAeia.

MpoowikA ao@dAsia

1.

‘OTav xe1pifeoTe KATTOI0 NAEKTPIKO EpyaAeio, va
€i0A0TE O€ ETOINOTNTA, VO TIPOCEXETE TI KAVETE
Kal va XpNoIPoTrolEiTe KoIvi Aoyikr. Mn xeipi-
{eoTe KATTOI0 NAEKTPIKO eEpyaAEio OTaV EiCAOTE
Koupaouévol oUTe OTav BPiCKECTE UTTO TNV
ETTAPEIN VAPKWTIKWY OUCIWV, 0AKOOA 1 pap-
HAkwv. Mia aTiyur atrpooegiag katd T diGpKeia
XEIPIOUOU TWV NAEKTPIKWV EPYOAEiWY PTTOPET va
TIPOKaAETEl COBAPO TTPOCWTTIKG TPAUNATIOUO.

Na xpnoipotrolgite aTopikd §0MAIONS TTpOOTA-
giag. Na popdTe TTavTa TpooTagia patiwyv. Edv
XPNOIUOTIOIEITE TO OWOTS TIPOCTATEUTIKG EEOTTAICUO,
OTIWG TTPooWTTIda KaTd TNG aKdVNG, avTIoOAIgONTIKG
TTatouTola aog@AAEIag, KPAvog i} TIPOOTATEUTIKO
QaKONG, avaAoya pe TIG oUVOAKeG, Ba peIwBEi o Kivou-
VOG TTPOKANONG TIPOCWTTIKWY TPAUUATIGHWY.

Na atro@eldyete TNV aBEANTN EvEPYOTTOINGN TOU
epyaleiou. BeBaiwOeite 671 0 S10KOTITNG Bpioke-
Tal OTNV aVEVEPYN B€0N TTPIV OUVOEETE TNV NAE-
KTPIKN TTapox /Kal PTraTapic, ONKWVETE 1) HETA-
@épeTe TO epyaAeio. EQv @épete NAeKTPIKA epyaAeia
HE TO BAXTUAS 0OG OTO BIAKOTITN 1) EQV EVEPYOTTOIEITE
NAEKTPIKG epyaAeia dTav o dIakOTITNG Eival aTnNV
evepyr Béan, uTmopei va TpokAnBouv atuxiuaTa.

No aTropaKkpUVETE TUXOV puBHI{OpEVO KAEIDI i
YaAAIkS KA£1Si TTpIV BETETE TO NAEKTPIKO Epya-
Agio og AsiToupyia. ‘Eva KA€1Si TTou €xel Peivel
TIPOCKOAANPEVO O€ KATTOIO TTEPICTPEPOUEVO HEPOG
TOU NAEKTPIKOU EPYOAEiOU UTTOPET VO TTPOKAAEDEI
TTPOOWTTIKO TPAUMOTIONO.

Mnv TevTwveoTe uTTEPBOAIKG. No OTEKEOTE
TAvTOoTE OTABEPG Kl IcoppoTTNpéva. ETol, Ba
EXETE KAAUTEPO €AEYXO TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou
O€ ATTPOOPEVEG KATAOTAOEIG.

Na vroveoTe katdAAnAa. Mn @opdrte @apdid
pouxa i koouRuata. Kpartdre Ta paAAid kai To
poUxXa o0g HOKPIG aTrd KivoUpeva pépn. YTAapxel
Kivduvog va euTrAakouV Ta @apdid pouxa, Ta KOOr-
paTa ) 7o HaKPIG HaAAIG O€ KIVOUPEVD PEPN.

Edv rapéxovral OuaKeUEG yia Tn oUvSean Siard-
Eewv e§aywyng kal duAAoyng okovng, va Bepai-
WVEOTE OTI AUTEG Eival OUVOEDEPEVEG KOl XPNOT-
poTtroloUvTal cwoTd. H culoyr okévng PTropei va
UEIWOEI TOV KivOUVO TTOU OXETICETAI JE TN OKOVN.
Mnv ad10@opEeiTe Kal ayVOEITE TIG APXEG Ao PA-
Ag10g Tou gepyaleiou Adyw Tng £€oikeiwong Trou
ATTOKTAOATE ATrd T CUXVI XPAON TWV £pya-
Agiwv. Mia aTTpOOEKTN EVEPYEIQ UTTOPET VO TTPOKA-
Aéogl coBapd TPAUPATIOUO EVTOG KAAOUATWY €VOG
OEUTEPOAETTTOU.
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9.

Na @opdTe TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YUAAIG yia va
TIPOCTATEUETE TA HATIO OOG ATTO TPAUUATIONO
étTav XpnoIPoTrolEiTeE NAEKTPIKG epyalsia. Ta
TIPOCTATEUTIKA YUOAIA TTPETTEI VO CUHHOP Q-
vovTai ye To poétutro ANSI Z87.1 oTig HIMA, 1o
mportutro EN 166 otnv Eupwtrn i} To TpoéTUTIO
AS/NZS 1336 otnv AucTtpalia/Néa ZnAavdia.
Ztnv AuoTtpalia/Néa ZnAavdia, atraiTeital oo
TO VOMO VO QOPATE KAl TIPOCWTTISA YIa TRV
TPOCTACIA TOU TIPOCWITOU CAG.

O gpyodoTng £xel TNV €UBUVN va ETIRBAAAEL

TN XPARON KatdAAnAou TTpooTaTeuTIKOU £§0-
TAIOHOU ao@aAgiag aTrd TOUG XEIPIOTEG TOU
epyaAegiou Kal a1ré dAAa dTopa TTou BpiokovTal
oTnNV AUECH TTEPIOXN EPYOTiaG.

Xpron Kal @povTida NAEKTPIKOU epyaAeiou

1.

Mnv aokeite Tieon oto nAekTpIkd gpyaleio. Na
XPNOIPOTTOIEITE TO CWOTO NAEKTPIKO EpyaAeio yia
™V epappoyn oog. Me 10 woTo NAEKTPIKO EpyaAEio
Ba TTpaypaToTTOINCETE TNV £pyaadia KAAUTEPA Kal a0Pa-
AéaTepa, aTo Babpd yia Tov oTT0io £Xel OXEDIATTEI.

Mn xpnoipoTrolEiTe TO NAEKTPIKO EpyaAEio edv
0 J1aKOTITNG BEV TO EVEPYOTTOIET Kl BEV TO
atrevepyoTrolgi. KAOe nAekTpikd epyaleio Tou dev
MTTOPEITE VO EAEYEETE PE TO DIAKOTITN AEIToupyiag
€ival €TTIKiVOUVO Kal TTPETTEI VA ETTIOKEUOOTEI.

Na atroouvdEéeTe To QIG ATTO TNV TINYR TPOPO-
Soaiag f/kal va ByAaeTe TNV KAGETA PTTATA-
pPIWV, av gival ouvdedEPEVN, ATTO TO NAEKTPIKO
E£PYOAEiO TTPIV KAVETE OTTOIETSATTOTE PUBUiTEIg
N aAAayég EaPTNUATWY KAl TTPIV ATTOONKEUETE
Ta NAEKTPIKA gpyaAgia. TEToIa TTPOANTITIKA PETPO
aoPAAEIOG PUEIWVOUV TOV KiVOUVO TUXQIOG EVEPYO-
TT0iNONG Tou NAEKTPIKOU EpyaAeiou.

Na atroBnkeleTe Ta adpavi NAEKTPIKA EpyaAeia
HAKPIG aTrd TTaIdIA KAl VA NV QQRVETE ATOHA
Trou 8&v yvwpifouv To NAEKTPIKO EpyaAEio Kal
AUTEG TIG 0BNYiEg va XE1piovTal TO NAEKTPIKO
epyaAeio. Ta nAekTPIKA epyaAgia aTTOTEAOUV Kiv-
OUVO OTA XEPIa AVEIDIKEUTWYV XEIPIOTWV.

Na ouvTnpeite Ta NAEKTPIKA epyaleia Kal Ta
egapriparta. Na eAéyxeTe av gival eubuypappi-
Ouéva OWOTA Ta KIVOUPEVA PEPN, AV EUTTOSigE-
Tal n €AeUBEPN KivNON TOUG, av £XOUV OTTACEI
KdTrola e§apTAPOTA, aAAG KOl KAOE GAAN KATA-
OTOON TTOU PUTTOPEi VO ETTNPEACEI TN AgITOUpYia
TWV NAEKTPIKWYV £pYyaAgiwv. AV TO NAEKTPIKO
epyaAeio utrooTei BAARN, va @povTileTe va
EMMOKEVAOTEI TIPIV TO XPNOIUOTIOINOETE. [TOAAG
aTtuxfiparta TrpokaAoUvTal aTrd NAEKTPIKG EpyaAsia
TT0U 8€V £XOUV GUVTNPNOEI CWOTA.

EAAHNIKA



6. Na d1aTnpEiTe Ta KOTITIKA EPYAAEia aXpunpd Kai
KkaBapd. Ta KOTITIKG EpyaAeia TTou £Xouv ouvTnen-
B¢ei owoTd gival Aiyotepo mMOavé va eutrAakoUv Kai
10 £0KOAO va eAeyxBoUv.

7. Na XpnolyoTroIgiTe TO NAEKTPIKO epyaleio, Ta
€§apTAMATA Kl TIG MUTEG TOU EPYaAEiou, KTA.
oUuPWVA PE auTéG TIG 0Bnyieg, AapBdvovTtag
uTTOYN TIG CUVBNKEG EPYOTiag Kal TNV Epyaaia
TTou TPETTEI VA EKTEAEOTEL. EQV XpnoipoTroigite
TO NAEKTPIKO EPYAAEIO yia AeiIToupyieg SIAPOPETIKEG
aTTé AUTEG YIA TIG OTTOIEG TTPOOPICETAI, UTTOPET VO
TTPOKANBEi K&TTOIO ETTIKIVOUVN KATACTAGH.

8.  Na diarnpeite TIg AaBEG Kal TIG EMIPAVEIEG
XeIpoAaBwv oTEYVEG, KaBapEG, XwPig AddI
ka1 ypdoo. O1 oAioBnpég AaBég kal eQaveleg
XEIPOAABWV OV ETMITPETTOUV TOV QOQAAN XEIPI-
OO Kal EAEYXO TOU EPYAAEIOU O QVOTIAVTEXES
KOTAOTAOEIG.

9. OTav XpnOIUOTIOIEITE TO EPYAAEIO, MN POPATE
TTAVIVA YAVTIO EPYOCiOG TTOU HTTOPE VO EUTTAQ-
KOUV. H euTTAOKA TWV TTAVIVWYV YaVTILWV EPYOTiag
Uéoa oTa KIVOUUEVA PJEPN UTTOPET VA EXOUV WG
QATTOTEAECUA TTPOCWTTIKG TPAUMATIOUO.

ZépBig

1. Noa @povrileTe To 0épRIg TOU NAEKTPIKOU Epya-
Agiou oag va yivetal amé apuodio emayyeApa-
Tid XPNOIPOTTOIWVTAG MOVO YV Ola avTaAAa-
KTIKd. 'ET01 Ba gioTe aiyoupol yia Tn diatipnon TG
A0QAAEIAG TOU NAEKTPIKOU £pyaAEiou.

2. Na akoAoubgite TIg 08nyieg yia Tn AiTravon kai
TNV aAAayn Twv agecoudp.

0dnyieg ao@daAgiag yia wpIdvia

AogdTunong

1. Ta mpiévia AogoéTuNOo NG TTpoopijovTal yia
TNV Ko1rR §UAou 1} EUAOEIBWYV TTPOIGVTWV. Agv
HTTOpOUV Va XpNoIuoTroinfouv pe AslavTikoug
TPOX0UG ATTOKOTTAG YIa TNV KOTIH C18npouxwv
UAIKWV OTTWG PTTAPEG, PABSoUG, OTEAEXN, KTA.
H AeiavTikr) ok&vn TTPOKAAET TNV EUTTAOKH TwV
KIVOUPEVWYV HEPWV, OTTWG TOU KATW TTPOPUAC-
KTpa. O ommvenRpeg atd Tn AsiavTikA KOTTA Ba
KAWOUV ToV KATW TTPOPUAOKTAPA, TO £VOETO EYKO-
TIAG Kal GAAO TTAAOTIKG pEPN.

2.  XpnoIUOTTOINOTE CUYKPATNTAPEG YIA VA OTNPI-
&eTE TO TEPAYI0 EPYATiag, OTTOU Eival EQIKTO. AV
OTNPIJeTE TO TEPAXIO EPYATiag PE TO XEPI, TIPE-
eI TTAVTA VA EXETE TO XEPI 0OG TOUAGXIOTOV
100 mm a1roé kAG6e Agupd TG Adpag TTpIovioU.
Mn XPNOIYOTIOIEITE AUTO TO TIPIGVI YIA VO
KOWETE KOJUATIO TTOU gival TTOAU HIKPA yia va
OUYKPOTNOETE HE AOPAAEIO I} VO KPATAOETE UE
TO X£€PI. AV TOTTOBETAOETE TO XEPI OAG TTOAU KOVTA
oTn Adpa TTploviou, UTTApXEl augnuévog Kivouvog
TPAUPATIONOG Adyw ETTOPAG PE TN Adua.

3. To Tepdxio epyaciag TPETTEl va €ival AKIVNTO-
TTOINHEVO KAl VO CUYKPOATEITAI /| VO KPATEITAI
E£MAVW OTO PPAXTN Kal Tov Trdyko. Mnv Tpo-
POBOTEITE TTOTE TO TEMAXI0 EPYATiag OTN Adpa
KOl MNV KOBETE «pE TO XEPI. Ta Tepdyia epyaaiag
TTOU €V OUYKPATOUVTAI 1 TTOU KIVOUVTaIl HTTOPOUV
Va EKTOGEUTOUV PE UWNAEG TAXUTNTEG, TTPOKAAW-
VTOG TPAUMATIOUO.

ZPWETE TO TTPIOVI pECT ATTO TO TEPAYIO EPYQ-
oiag. Mnv TpaBdTe To TPIGVI péoa ATrd TO TEUA-
X10 epyaagiag. Ma va KAVETE PIa KOTTH, ONKWOTE
TNV KEQAARN TpIoviou Kai TPaBAETE Kal ByAATe
TNV a1T6 TO TEPAXI0 EPYATING XWPiG KOTTH, EKKI-
VAOTE TO UOTEP, TIECTE TNV KEQAAR TTPIOVIOU
TTPOG TA KATW KOl GTTPWETE TO TTPIOVI PECA ATTd
TO TEPAXIO Epyaadiag. Av kOBeTe aTn dladpoun Tpa-
Briyuparog, gival mlavé n Adua tpioviol va avappl-
XNO&i 0TO TTAVW PEPOG TOU TEPYXIOU EPYATIAg Kal va
TeTagel Biaia Tn didTagn Adpag TPog To XEIPIOTH.
Mnv mepvdaTe TOTE TO XEPI GOG TTAVW OTTO TNV EVOE-
Selypévn ypappn KOG, oUTE PTTPOOTA OUTE oW
atoé Tn Adpa mpiovioU. Eival TToAU emmikivduvo va
oTnpieTe TO TEPAXIO EPYATIag Pe SlaoTaUPWHEVA XEPIQ,
OnAadn kpatdTe 1O TEPAYIO Epyaciag oTa degIG TNG
Adpag TTpiovioU e TO aploTEPS XEPI 0OG, I} avTioTPOPaA.

» Eik.1

6.

N

Mn atrA@VeTE OTTOI1081TTOTE X£PI TTICW ATIO TO
@paxTn mio kovtd arrd 100 mm a1é omoiadATToTE
TAEUPd TNG AdpOG TTPIOVIOU YIO VO OTTOUAKPUVETE
utroAgippara §0Aou 1 yia otrolovdnTroTe GAAo
Aoyw evw n Adpa epioTpé@eTal. H amdéotaon Tng
TEPIOTPEPOPEVNG AGUAG OTTO TO XEPI OAG UTTOPET val
pnv gival TTPOPAVAG Kal va TpaupaTIoTEITE coBapd.
Emi@swpnoTe TOo TEPAXIO EPYACiag oag TPIV

TNV KOTrN. AV TO TEJAXI0 EPYATiag €ival KAPTTU-
Awpévo ) TTEPICTPAUHEVO, CUYKPOATHOTE TO HE
TNV €§WTEPIKA TTPOTOYN TG KAPTTUANG TTPOG TO
@paxTn. Na BeBaiwveaTe TavTa 6TI SEV UTTAPXEI
Kevo peTagl Tou TEPa)iou Epyaaiag, TOU @PaxTn
KOl TOU TTAYKOU KOTA MAKOG TNG YPOUUNAG KOTTAG.
Ta Auyiopéva A TTEPIoTPapPPEVA TEPAXIO Epyaoiag
WTTOPOUV Va OUCTPAPOUV i VO JETATOTTICTOUV, Kal
pTTOPET Va EUTTAOKOUV OTNV TTEPIOTPEPOUEVN Adua
TIPIOVIOU KOTA TNV KOTTH. AgV TTPETTEI VO UTTAPXOUV
Kap@Id A {éva avTIKEIJEVA OTO TEPAXIO EPYATIAG.
Mn XPNOIUOTIOIEITE TO TIPIOVI AV UTTAPXOUV
epyaleia, utroAgippara §UAou, KTA. ETTAVW GTOV
TAYKO, B0 TTPETTEl VO UTTAPXEI HOVO TO TEUAXIO
epyaoiag. Ta uTtoAgippaTa pikpoU peyéBoug r Ta
XOAap& KoppaTia EUAOU i GAAG aVTIKEIPEVA TTOU
uTTopEi va €pBouv o€ ETTAPH JE TNV TTEPIOTPEPOHEVN
Aapa uTTopei va ekTogeuToUv Pe uwnAn TaxuTnTa.
Mnv KOBETE TTOTE TTEPICOOTEPA ATTO £V TEPAXIA
gpyacoiag Tautoxpova. Ta TToAAG oToIfayuéva
Tepdiia epyaciag dev yiveTal va ouykpartnBoulv A va
aTnpIXBouv owaoTd Kal PTTopEi va eUTTAaKOUV OTn
AGUQ 1 va JETATOTTIOTOUV KATA TNV KOTTH.
BeBaiwOeite 611 TO TPIGVI Ao§OTUNONG Eival
OTEPEWHEVO N} TOTTOBETNMEVO O€ Pia ETTITTEDN,
oTaBepn emi@avela TpIv TN XPRon. Mia eTTiTredn
Kal OTOBEPN ETTIPAVEIN EPYOTTOG PEILVE TOV Kiv-
Suvo aoTdBelag Tou TrpIovioU AogéTuNnoNnG.

Na mpoypapparidere TNV epyacia cag. Kabe
@opd Tou aAAAGeTe TN PUBMION TNG KWVIKAG
ywviag A Tng Aogng ywviag, va BefaiwveoTe
611 0 pUBMIZONEVOG PPAXTNG EiVal CWOTA pub-
MIOHEVOG YIO VO OTNPIZEl TO TEPAXIO EPYOTiag
KaBwg Kail 611 Sev TrapepBaiver pe Tn Adpa i

TOo 0UOTNHA TTPOCTACING. XWPIG VO EVEPYOTTOI-
NOETE TO EPYAAEIO Kal XwpIg TEPAXIO epyaaiag
OTOV TTAYKO, METAKIVACTE TN AGua TTpioviol o€

HIO OAOKANPWHEVN TTPOCONOIWUEVN KOTTT YIa VO
BeBaiwBeite 611 dev Ba UTTAPXEI Kapia TTAPEPBOAN
1 Kivduvog KOTTAG TOU QPAXTN.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Mapdoxere emapkA OTAPIEN, OTTWG ETTEKTATEIG
TTAYKOU, TPITToda TPIOVIoPATOG, KTA. yia éva
TEPAXIO EpYACiag Pe TTAATOG | PAKOG HEYAAU-
TEPO ATTO TNV EMIPAVEIN TOU TTAYKOU. Ta TEPAxI
£pyaaciog Tou gival pakpUTEPA 1) TTAATUTEPT OTTO TOV
TIdyKo Tou TTpIovIoU Ao§éTUNONG YTTopoUv va ava-
TpaToUV av dev utrooTnpifovTal pe ao@daAeia. Av To
QATTOKOMUEVO KOUMATI 1 TO TEPGXIO EpyOTiag avaTpa-
TTEl, YTTOPET VO avaonKwOEi 0 KATW TTPOPUAAKTAPAG
1 VO EKTOGEUTEI ATTO TNV TTEPIOTPEPOUEVN Adpa.

Mn xpnoipoTrolgiTe KAToI10 GAAO ATOUO WG UTTO-
KOTAOTATO MIOG ETTEKTAOCNG TTAYKOU 1} WG ETTI-
mwp60o0eTn oTAPIEN. H aoT0BAG OTAPIEN TOU TEPO-
xiou epyaaiag PTropei va TTPOKAAETEl TNV EUTTAOKN
NG Adpag A Tn YETATOTTION TOU TEPaYiou epyaaiag
KATA TNV EPYACia KOTIAG, TPARWVTAG EGAG Kal TO
BonB6 péoa atnv TTePIoTPEPOPEVN Adua.

To aTTOKOUHEVO KOUUATI BEV TTPETTEI VA EUTTAC-
KEi | VO TTIECTEI PJE OTTOIOVEATIOTE TPOTTO
ETTAVW OE IO TTEPIOTPEPOHEVN Adpa TTPpIOVIOU.
Av TTEpIOpIoTED, ONA. PE TN XPHON AVACTOAéWY
HAKOUG, TO ATTOKOPUEVO KOUUATI UTTOPEi VO oPn-
VWOoEl ETAvw oTn Adpa Kal va ekTogeuTei Biaia.

No XPNOIYOTIOIEITE TTAVTA CUYKPATNTAPA i
HNXOVIOMO Trou £X&l OXEDIAOTEI YIA TN CWOTH
oTAPIEN OTPOYYUAEPEVWYV UAIKWV OTTWG
pdpdoug n cwAnvwoeig. O1 pdpdol £xouv TNV
Ta0N va KuAioUvTal vy KGBovTal, TTIPOKAAWVTAG
TNV €UTTAOKNA TNG Aduag Kail To TPARNypa Tou Tepa-
Xiou epyaciag padi ye 1o Xépl oag yéoa otn Adua.
A@nRoTe TN Adpa va aTrokTAGEN PEyioTn TaxUTNTO
mpIv £pBEl o€ ETAPR pE To TEPdXIO epyaaiag. ‘ETal Ba
peIWBEI 0 KivOUVOG EKTOEEUONG TOU TEAXiOU EpYaciag.
Av 10 TEPAXIO0 EpYaaTiag | N Adpa EPTTAOKEI,
OTTEVEPYOTTOINOTE TO TPIOVI Ao§oTHNONG.
Mepipévere va akivnTotroinBouv 6Aa Ta Kivou-
HEVA MEPN KAl ATTOCUVSECTE TO QIG ATTO TNV
mNyn TPopodoaiag f/kal BYAATE TO TTOKETO
pmratapiwv. MeTd, EpyaoTEITE yia va EAgUBe-
PWOETE TO UAIKO TToU £xe€l euTTAaKEi. To ouveyI-
{OpEVO TIPIOVIONA PE TEPAXIO EPYATIAg TTOU EXEI
EUTTAQKE] UTTOPET VO TTPOKOAETEI TNV ATTWAEIA
eAEyxou 1 ¢nuiId oTo TTPIGVI AogdTUNONG.

A@oU TEAEIWOETE TNV KOTTI), AP OTE TO S10KO-
TN, KPATAOTE TNV KEQPAAR TTPIOVIOU TTPOG TA
KATW KOl TTEPIMEVETE VA aKIVNTOTTOINGEi N Adua
TPIV AQAIPECETE TO ATTOKOUUEVO KOMMATI. Eival
€TMIKIVOUVO va TOTTOBETAOETE TO XEPI 0OG KOVTA O€
AGUQ TTOU OUVEXICEl VO TTEPICTPEPETA.
Xpnoiyotrolgite yévo Tn Adpa TpiovioU PE Th
SIGUETPO TTOU Eival ETIOCNMACTUEVT OTO EPYA-
Agio 1} TTou kaBopileTal oTo gyxelpidio. H xprion
piag Adpag Trpioviod AavBaouévou peyéBoug utro-
PEi va ETTNPEACEI TN OCWOTH TTPOaTATia TNG AGUag
TpIovioU 1) TN AEIToupyia TOU TTPOPUAAKTAPA, YEYO-
v&G TTOU UTTOpEI va €xEl WG aTroTéAeoua coBapd
TTPOCWTTIKG TPAUUATIONO.

Na xpnoipotrolgite pévo Adyueg Tpioviou Trou givai
EMONPACUEVEG PE TAXUTNTA ioN PE ) UPNAOTEPN ATTO
TNV TAXUTNTO TTOU €iVal ETICNPATHEVN OTO EPYaAEio.
Mnv XpNOI1LOTTOINCETE TO TIPIOVI YIA VO KOWETE
UAIKG B10pOPETIKG aTTd auTd TTou KaBopilovTal.
(MNa 1ig EupwTraikég Xwpeg povo)

No XPnOIYOTIOIEITE TTAVTA AGUA TTOU GUUHOP-
@wveTal pe To TpoTuTro EN847-1, av rpoopie-
Ta1 yia §UAo A TTapopoia UAIKA.

Emimrpéo0eTeg 0dnyieg

1.

2.

XpNoIMOTTOINOTE AOUKETA VIO VO KATOOTAOETE
TO CUVEPYEIO Ao PAAEG yia TTadId.

MoTté unv oTékeoTe TAVW OTO gpyaleio. MTopei
va TTPokANBei coBapdg TPAUPATIONAS av TO EpYa-
Aeio avarpaTrei | av ayyigeTe katd AGBog To £pya-
Agio koTTAG.

Mnv a@nveTe TTOTE TO Epyaleio oe AsiToupyia
av Sev To TTPOCEXETE. ATTEVEPYOTTOINOTE TV
10X0. MnV a@RoeTE TO EpyaAgio Yéxpl va akivn-
TOTrOINOEI EVTEAWG.

Mn xe1pileoTe TO EpyaAEio Xwpig Toug TTpo-
@UAOKTAPES OTN B€0n TOUug. EAéyTE TOV
TPOPUAAKTAPA AGUAG VIO KAVOVIKO KAEioIMO
PIV a1rd KABe Xprion. Mn BéTeTe TO PIGVI O€
AgiToupyia av o TPo@UAAKTAPAG Aduag Sev
KIVEiTal EAEUBepa Kal BV KAgivel apéowg. MoTé
N oigeTe | S€oeTe TOV TPOPUAAKTHPA Adpag
oTn 8éon avoiyparog.

Kpatdre Ta XépIa HOKPUG ATTO TNV TPOXIA TNG
Adpag wpioviou. ATTOQUYETE TNV ETTAPN ME
otroladnTroTe Adpa TTpIovioU GUVEXilel va TTeEPI-
oTpépeTal. MITopei emiong va TTpokaAéoouv
oofapo6 TPAUNATIOHO.

Ma va peiwoeTe Tov Kivduvo TpokAnong Tpau-
HATIOUOU, VO ETTIOTPEPETE TNV KIVNTA BAon
oTnV TANPWG TTiow B£0n META aTT6 KABE £pya-
gia EYyKAPOI0G TOUAG.

Na ao@aAieTe Tavra 6Aa Ta KIVOUMEVA TUNR-
HOTO TTPIV HETOPEPETE TO EPYAAEiO.

O avaoTaATIKOG TTEipOg 1) 0 HOXAGG avaoTOANG
Trou KAEIBWVEI TNV KEPAAR TTPIOVIOU KATW Eival
MOVO YIa TOV OKOTTO METAQOPAG KAl ATTOBAKEU-
ong Kai 6x1 yia AEITOUPYiEG KOTTAG.

Mpiv a1é Tn AsiToupyia, va eAEyXETE TTPOCE-
KTIKA Tn Adpa mpiovioU yia payioparta ) nuid.
Na avTikaBioTaTe auéowg pia payiopévn Q
KaTeoTpaAppévn Adua rpioviou. H kK6AAa kai Ta
Tploviouata §UAou TTou £xouv Sepabei eTTavw
oTig Adpeg TrpiovioU emiBpadUvouv To TTPIoVI
Kal au§dvouv Tnv mlavoTnTa KAOTOAHATOG.
Ailatnpeite TN Adpa piovioU kaBapn apou
TPWTA TN BYAAETE ATTO TO EPYAAEiO KOl META
TNV KOBapioeTe pE KABAPIOTIKO Yia KOAAQ Kal
mploviouara, {EoTé vePS 1\ knpodivn. Mnv
Xpnoipotroleite oTé Bevdivn yia va kaBapioeTe
TN Adpa piovioU.

EvWw TTpayHaTOTroIEiTE Y10 OAIOONTIKN KOTTH,
pmropei va oupBei KAOTZHMA. To KAOTZHMA
oupBaiver 6Tav n Adpa TTPIovIoU EUTTAEKETAI
MEOoO OTO TEPAXIO EPYOCiag KATA TNV EPyaCia
KOTTAG Kai n Adpa TpiovioU odnyeital ypn-
yopa Trpog 1o X&Ip1oTh. MTropei va rpokAnOsi
atmrwAegi1a eAéyxou kal coBap6g TTPOCWITIKOG
TPOUHATIONOG. AV | Adpa TTpioviou apXioel

va EPTTAEKETAI KOTA TNV EPYOTia KOTTAG, UNn
OUVEXIOETE TNV KOTTI| KAl AQAOTE TO SIAKOTITN
AapEoWG.

XPNOIMOTTOIEITE MOVO TIG EITIKEG PAAVTIES VIO
TO gpyaAgio auTo.

Mpooégre va un kavere {nuid oTNV ATPAKTO,
oTIG PAAVTIEG (€181KA OTNV ETTIPAVEIN EYKATA-
oTOONG) | OTO MTTOUAGVI. Znpid oTa €§APTH-
HOTO QUTA PTTOPET VO TTPOKOAETEI CTTACIHO TNG
Aduag wpioviou.
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13.  No BeBaiwveoTe 6TI N TEPIOTPOPIKN Bdion eival KATAA- 20. Mnv TpooTraBnoeTe va KAEIBWOETE T OKAV-
AnAa ao@ahiopévn, WOTE va PN PETAKIVNOBED KATd TN &aAn otn 8éon «kENEPTOMOIHZHZ».

Aertoupyia. XpnaipotroiioTe Tig otrég 0N Rdon yia 21. N XPNCIMOTIOIEITE TTAVTA Ta AVTAAAAKTIKG TTOU
VO OTEPEWOETE TO TTPIGVI O pia 0TaBep) TAATQOPPA OUVICTWVTAI GTO eyXeIPidIo auTéd. H xpARon
epyaciag fj rayko. Mn xpnoiporroieite MOTE epyaheio akaTdAANAWY avTaAAGKTIKGOV 6TTwG AEIQVTIKWV
étav n oTdoN TOU XEIPIOTH PTTOpPE VA Eival adEgia. TPOXWV PTTOPEi VA TIPOKAAECEI TPAUHATIGHO.

14.  Na BeBaitveaTe 0TI N ao@dAion dova gival 22, MepIKG UNIKG TrEPIEXOUV XNMIKG TIOU PTTOPET VA ival
€AeUBEPN TTPIV EVEPYOTTOINCETE TOV SIAKOTITN. T08IKA. N TTPOGEYETE WOTE VO ATTOPEDYETE TNV EIGTIVOR

15. Noa BefaiwveaTe 611 n Adpa TpiovioU dev ayyidel oKOVNG Kal TNV ema@n pe To déppa. Na akoAouBeite Ta
TNV TEPICTPOYPIKA Bdon TNV KATWTATH B€0N. Sedopéva ao@aAEiag Tou TTPopnBeuTr UAIKOU.

16.  Nakpardre oTa@epd T Aapi. ‘Exete umrdyn Np6cBeTOl KAVOVES ACPAAEING Yia T Auyvia AciToupyiag
oag 6TI TO TTPIGVI KIVEITaI TTEVW Kall KATW eAa- 1. Mnv KoITageTe KaTeUBEIQV PECA OTO QWG ) GTNV
@Pa KATd TO §EKiVNPA KOl TO OTOPATNHA. YR PwTo.

17. Na BeBaiwveoTe 6TI N Adpa TpIoviou dev ayyi- —

{€1 TO TEPAXI0 EPYOTiOG TTPIV TNV EVEPYOTTOI- Q)Y/\A: ETE AYTEX TIZ OAH FEX.
non Tou d1aKOTITN.

18. Tpiv a6 TN XPARON Tou epyaleiou TTaVW O A\IPOEIAOMOIHEH: MHN emimpéyere oy dveon
TPAYHATIKO TEPAXIO EPYATiag, aPOTE TOV 1| 0TV €Z0IKEIWTT TAG PE TO TTPOIOV (TTOU ATTOKTHBNKE
o€ ASIToupyia yIa PIKPO XPOVIKS SIdoThHA. amé emavelAnupévn XproN) VA avTIKATAGTAOE TV
MapakoAouBGTE TO yia KPASATHOUS i) TaAa- auaTnpn TNPNON TWV KavOVWY acPaAEiag Tou Taps6-
VTEUCEIG TTOU PTTOPE VO SEIXVOUV KKK TOTTOBE- vrog epyaAgiou. H AANGAZMENH XPHZH i n apéAeia
Tnon i Kakn 10030yion AGuag Tpiovioy. va 0KOAOUBOETE TOUG KAVOVEG Ao PAAEIag TTOU SlaTU-

19. ZTapaTAOTE apuéowg Tn AEIToupyia Av TTapaTn- 1T(1)VOVT\:1I oTo nqpé:v EVXEIpiﬁIO'OGI]VId)V pnoPsi va
PROETE KATI APUTIKO. TPOoKaAéoel GORAPO TTPOCWITIKO TPAUPATIONO.

NMEPIFPA®H EEAPTHMATQN

» Eik.2
1 PuBpioTikA Bida (yia 2 | AvaoTaATikég Bpaxiovag 3 | Zdkog okévng 4 | KepaAdBida (yia oAi-
Béon katw opiou) abnon kivnTg Baong)
AgikTnG (YIa KWVIKF ywvia) 6 | KNipoka KwVIKAG ywviag 7 | Z10Aog oAioBnong 8 | KaBetn péyyevn
ZUpdUEVOG PPAXTNG 10 | PuBpIoTIKO PTTOUAGVI 0° 11 | ®pdxTng 0dnyodg 12 | Bon®nTikr Bdon
(Y10 KwVIKH ywvia)
13 | MepioTpo@ikn Bdon 14 | KAipaka Aogng ywviag 15 | AeikTng (yia Aogr ywvia) 16 | Zavida eykoTrig
17 | PuBpIoTIKG PTTOUAGVI 18 | MoxAdg aopaAiong (yia 19 | AaBA (yia TEPIOTPOPIKR 20 | MpooTtateuTikd oUANOYRG
(y1a TepIoTPOPIKN BAonN) TTEPIOTPOPIKH Bdon) Baon) okoévng
21 | MpoguAakTpag Aduag 22 | Auyvia 23 | AaBn (yia Aertoupyia) 24 | ZkavdAAn dIaKOTITNG
25 | OmA yia Aoukéto 26 | KoupTri ammrac@dAiong 27 | AaBn petagpopdg - -
» Eik.3
1 AlakéTTNG Auyviag 2 | AogdaAcia Gagova 3 | PuBpioTikd utmouAdvi (yia | 4 | AvaoTaATikog Treipog (yia
HEYIOTN IKAVOTNTA KOTTAG) aviywon KIvnTAg Baong)
5 | MAdka puBuiong 6 | ESaywviko kAe1di 7 | PuBpioTiké utrouAdvi 45° | 8 | MoxAdg (yia KwviknA
(Y10 KwVIKn ywvia) ywvia)
9 | Kouptri eAeuBépwang - |- - |- - |-
(y1a KwVIKA ywvia)
1. Z1epewoTe Tn Bdaon o€ pia eTTiTedn Kal oTaBepr

emM@Avela, BIdWVOVTAG Ta PTTOUAGVIA. AuTO BonBdel
oTNV aTTOPUYRA avaTpoTrAg Kai TTeavol TpaupaTiopou.
» Eik.4: 1. MmmouAovi 2. OTTA oTEpEWONG

TOMOGETHEH
Ercpéwon orovmayko |

ZTEPEWOCN OTOV TTAYKO
2. TupioTe To pUBNIOTIKS PTTOUASVI BEGIOATPORPA 1)
apIoTEPOOTPOPA ETAI WOTE Va EPOEI O€ ETTAPN PE TNV
EMPAVEIQ TOU TIOTWHATOG YIA VO KPATAEI TO EPYAAEiO
oT0BEPO.
» Eik.5:

A\POEIAOMOIHEH: BeBaiwBeite 671 TO £pya-
Agio Bev Ba peTOKIVNOE TTAVW OTNV ETIPAVEIX
oTApPIgNG. H petakivnon Tou trpioviol AogoTunong
TavVW OTNV ETTIQAVEIR OTAPIENG KATA TNV KOTTA PTTO-
pei va kataARgel og aTTwAeIa EAEyxou kal coBapd
TPAUMATIONO.

1. PuBpIoTIKO uTTOUAGVI
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MNMEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

APOEIAOIMOIHEH: Na BeBaiiveoTe Téva
OTI TO epyaAgio gival oBNOTO Kal ATTOOUVOESEPEVO
16 TNV NAEKTPIKA TTaPOXN TTPIV puBUIeTE N
eAéyxeTe KATTOIO ASITOUPYia TOU EpyaAgiou. Av dev
OBACETE TO EpYaAEio kal BEV TO ATTOOUVOECETE ATTO

TO NAEKTPIKO peUpA, UTTOPET va TTPOKANBEI coBapdg
TTPOOWTTIKOG TPAUUATICUOG OTTO TNV TUXaia EKKivnon.

KAgidwpa Aapnig

AI'IPOZOXH: Na kpatdTte avra Tn AaBn éTav
£AEUBEPWVETE TOV AVAOTAATIKO TTEIPO. AIAPOPETIKY,
n AaBn TeTayeTal HE EAATAPIO KAI UTTOPET VO TTPOKAN-
O€i TTPOOWTTIKOG TPAUUATIONAG.

Katd tnv a1moaToAr Tou gpyaAeiou, n Aapr gival KAeIdw-
pévn oTn xaunAwpévn B€on Pe TOV avaoTAATIKO TTEIpO.
MNa va EekAeidwoeTe TN Aafn, TpaBnETe TOV avaoTAATIKO
TIEiPO eV XapnAWveTE Aiyo Tn Aapr.

» Eik.6: 1. AvaoToATIKOG TTEipOg

OAig0aivov KAgidwua

MNa va emTpéyeTe TNV Kivnon oAiocBnong Tng KivnTAg
Bdaong, xaAapwaoTe TNV KeEPaAdBiIda aTov Bpayxiova. MNa
va ao@alioeTe TNV Kivnon oAio®nong Tng KivnTrg Baong,
METAKIVAOTE TNV KIVNTH Bdon oTn Béon TTou £mOuUpEiTE
Kal, OTn CUVEXEID, OPiETE KOAG TNV KEPAASBIdA.

» Eik.7: 1. KepahoBida 2. Bpayiovag

Mpo@uAakThpag Adpag

APOEIAOMOIHEH: Nor¢ unv e§oudeTepd-
OETE I APAIPETETE TOV TTPOPUAGKTAPA Adpag i

T0 EAOTAPIO TTOU TTPOCAPHOJETAI TTOV TTIPOPUAQ-
KTAPA. Mia ekTeBeIpévn AGua diokoTTpiovou Adyw
AYXPAOTEUONG TOU TTIPOPUACKTAPA UTTOPET VO KATAAAGE!
og 0oBapod TTPOCWTTIKG TpauuaTiopd aTn SiIdpKela TNG
AeiToupyiag.

A\POEIAOMOIHZH: Mnv XpnoipoTrolsiTe TO
epyaAeio av o Tpo@UAAKTAPAG Aduag 1 To EAaTh-
pio Trapouciddel {nuid, BAARN 1 £xel apaipedei. H
AgIToupyia Tou epyaAeiou JE TTPOPUATKTHPA O OTTOI0G
£x€1 UTTOOTEN {npia, €ival EAATTWHATIKOG 1) EXEI aPaIpE-
O¢i utropei va kaTtaAngel o€ cofapd TpaupaTios.

AnPOsOXH: Na ao@aAn AsiToupyia, va diatn-
PEiTE TAVTA TOV TIPOQUACKTAPA Adpag o€ KaAR
KaTdoTaon. AlakoyTe apéowg Tn AsiToupyia
OTNV TTEPITITWOT TTOU UTTAPXOUV avWwHaAieg aTOV
mpo@uAakTApa Adpag. EAéygre va BeBaiwbeite
yia Tn 8pdon Tou EAATNPiov ETTavVaPOpPAg ToU
TTPOPUAOKTAPA.

Ortav xapnAwvete TN AaBn, o TTPOQUAAKTAPAG Adpag
avuywveTal autépata. O Tpo@UAAKTAPAG £xel EAATApIa
WOTE va ETTIOTPEPEI GTNV APXIKN TOu B€on 6Tav N KOTTA
€xel oUPTTANPWOET Kal N Aafn €xel avuyweei.

» Eik.8: 1. MpogpulakTtipag Adpag

KaBapiopog

Edv cuoowpeuTolv akaBapaieg oTo SIGPavo TTPOPUAC-
KTAPQ AApag, 1 €xel TTPOOKOAANBEi TTpIovidl oTo Sidgavo
TIPOQUACKTHPA AGUOG, PE TETOIO TPOTTO WOTE VA PNV
gival TTAéov opaTr| n Adua dIoKOTTpiovou r)/Kal T TEPAYIO
£PYACiOg, OTTOCUVOEDTE TO EPYAAEIO aTTO TO NAEKTPIKG
pedpa Kal KOBAPIOTE TOV TIPOPUACKTHPA PE TTPOCOXT
XPNOIKOTTOIWVTAG éva Uypo Travi. Mnv xpnoIPoTIoIEiTE
OIOAUTIKG 1) OTTOI00ATTOTE KABAPIOTIKG TTOU €x€l BAon TO
TETPEAQIO OTOV TTAQOTIKO TIPOQUAAKTAPA ETTEISH QUTO
UTTOPET VO TTPOKOAETEI NI OTOV TTPOPUAQKTHPA.
AkolouBnoTe TIG BnuaTikég odnyieg TTou TTapaTidevTal
OTOV TPOTTO TIPOETOINATIAG YIa KABapIouO.

1. BeBaiwBeite 611 TO epyaleio gival oBnoTo Kal aTTo-
ouvOEedEUEVO ATTO TNV NAEKTPIKN TTAPOX).

2. TlepioTpEWTE TO EEAYWVIKO PHTTOUAGVI APIOTEPO-
OTPOPA XPNOIPOTIOIWVTAG TO TTAPEXOUEVO EEAYWVIKO
KAEIBI VW) KPATATE TO KEVTPIKO KAAUPA.

3. ZnKwaoTe ToV TIPOQUACKTHAPO AGPAG KOl TO KAAUMHO KEVTPOU.

4. Otav ohokAnpwOei 0 kKaBapiopodg, ETTIOTPEWTE TO
KEVTPIKO KAAUPPA KOl OQIETE TO £AYWVIKO HTTOUAGVI
EKTEAWVTOG TO AVWTEPW BrPOTA PE AVTIOTPOPN OEIPd.
» Eik.9: 1. E€aywvikd kA€Idi 2. MTTouASvI e€ayw-
VIkoU KoIAwpaTog 3. KdAuppa kévipou
4. MNpouhakTripag Aduag

APOEIAOMOIHEH: Mnv a@aipéoeTe TOV
eAaTnPIWTS TTPpOoPUACKTAPA Aduag. Edv o TTpogu-
AaKTrpag uTTooTEl PBOPEG PE TNV TTEPODO TOU XPOVOU
1 ékBeang o€ akTivoBoAia UV, atreuBuvBeite oe
KaTTolo Kévipo o€pPIg Tng Makita yia avtikatdoTaon.
MHN EEOYAETEPQZXETE 'H AGAIPEZETE TON
NPO®YAAKTHPA.

Tomro0éTnoN CaVIdwWV EYKOTTWV

AUTO TO £PYOAEIO Eival EQODINTUEVO PE TIG OOVIOEG EYKO-
TIWV OTNV TTEPIGTPOPIKA BACTN TOU yia va EAAYIOTOTTOIE] TO
oxiolgo atnv Aeupd £§680ou Kot O1 cavideg EYKOTTWV
ival epyooTaaiakd pubuiouéveg €101 woTe N Adua dioko-
TIPIOVOU Va PNV KAVEN ETTAQN PE TIG 0avideg eykoTrwv. Mpiv
aTro TN XPAON, PUBHIOTE TIG 0AVIDES EYKOTTWV WG £EAG:

1. BeBaiwBeite 611 T0 epyaheio dev eival ouvdedepévo
aTnNV NAEKTPIKA TTapoxr). MeTd, XaAapwoTe OAEG TIG Bideg
(ato TPEIG OTa APIOTEPG Kal DeEId) TToU aa@aAifouv Tig
OaVidEG EYKOTTWV.

» Eik.10: 1. Zavida eykoTrig 2. Bida

2. Zavooigte TIG Bideg £TOI WOTE OI TAVIDEG EYKOTTWV
va UTropouUv va KivnBouv e To XEpI.

3. XapnAwote T AaBr TARPWG Kal, 0TN CUVEXEID, AoPaAi-
oTe T AaBr oTnv xaunAwpévn B€on pe Tov avaoTaATIKo TTeipo.
4.  XahapwaoTe TNV KEQAAOBIda aTov Bpaxiova TTou
ao@aAigel Tnv kivnon oAicBnong Tng kivnTAG BAong.

TpaBAgTe TNV KIVNTA BAon TTARPWG TTPOG TO HEPOG GAG.
» Eik.11: 1. KepaAoBida 2. Bpayiovag

5. PubBpioTe TIG 0aVidEG EYKOTTWV £TC1 WWOTE Va Eival
KOVTA OTIG TTAEUPEG TwV BOVTIWV TNG Aduag TTpIovioU.
» Eik.12

» Eik.13: 1./Adua diokotrpiovou 2. AdvTia Adpag
3. Zavida eykoTrAG 4. APIOTEPH KWVIKH KOTTA
5. loia kot
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6.  ZigTe TIG ENTTPOOBIEG BIdES (UNV TIG OPIEETE TTOAU).
7. ZUpete TNV KIvnTA BAaon otn B€on petagy Tou
HUTTPOCTIVOU AKPOU TwV Gavidwyv £YKOTTAG KAl GPAXTWV
odnywv. PubpioTe TIg oavideg yKOTIWV £TC1 LOOTE Va
gival KovTda oTIg

TAEUPEG TwV SoVTIWV TNG Adpag TTpioviou.

8.  ZoitTe TIG KEVTPIKEG BIOEG (MNV TIG OPIEETE TTOAU).
9.  ZmpwéTe TNV KIVvNTA BACN TTPOG TOUG PPAXTEG 0ON-
youUG TTARPWG Kal, 0T OUVEXEIQ, PUBUIOTE TIG oaVideg
EYKOTTWV £TO1 WOTE va BPioKOVTaI KOVTA OTIG TTAEUPEG
TwV dOVTIWV TNG Adpag TTpioviou.

10.  X@igte TIg Tiow Bideg (UNV TIG OPIEETE TTOAU).

11.  EAeuBepw)oTe TOV avaOTAATIKO TTEIPO yIa TO KAEi-
Swpa AaBAG kal onkwaTe TN Aapr). MeTd o@igTe OAEG TIg
Bideg pe acpdheia.

EIAOIMOIHZH: MéAig puBpiceTE TNV KWVIKA
ywvia, BeBaiwbeiTe 6TI 01 TAVIdEG EYKOTTWV gival
puBuiopéveg KaTtdAAnAa. H owoTr plBuion Twv
oavidwyV eYKOTTWYV dIEUKOAUVEI TNV KATAAANAN OTAPIEN
TOU TEPAXiOU Epyaaiag EAAYIOTOTIOIVTAG TO OXICINO

TOU TEPAYIOU EpyaOiag.

£€Y10TNG IKAVOTNTAG

AuT6 T0 epyaleio gival epyooTaCIaKE PUBUICUEVO yia va
TTAPEXEN TN MEYIOTN IKAVOTNTA KOTTAG yia pia Adpa SIoKo-
Tpiovou 216 mm.

‘Otav ToTro0ETEITE PIa VEQ Adua OIOKOTTPIOVOU, TTAVTOTE
va EAEYXETE TNV KATW oplakn Béan Tng Adpag diokoTrpio-
Vou, Kal €4V gival aTrapaitnTo, pUBNIoTE WG €EAG:

1. ATTOOUVOEOTE TO EPYOAEIO OTTO TNV TTOPOXA PEU-
paTog. Metd, TpaBnéTe TNV KivnTA BAon TTPOG TO GPAXTN
0dny6 TTARPWG KAl XaUNAWOTE eVvTEAWG TN AaBh.

2.  XpnolpoTroINoTE TO £6aYWVIKO KAEIBI (TTAEUPG
KOTOOBIBI0U) IO VA TTEPIOTPEWETE TO PUBUIOTIKG PTTOU-
A6vI péxpl n Adpa diokoTtrpiovou va £pBel Aiyo KETw atrd
Tn diatopr| Tou @pdxTn 0dnyou Kail TNV dvw ETTIQAVEIT
TNG TTEPIOTPOPIKAG Bdong.

» Eik.14: 1. PuBpioTikd ptrouAdvi 2. dpdixtng odnyog
» Eik.15

3. MepiotpéyTte TN Adpa SIOKOTTPIOVOU PE TO XEPI EVW)
KpaTdTe TN AABR TEpHA KATW yia va BeRaiwBEeiTe 6TI N
Adua SI0KOTTpioVoU Bev EPXETAI OE ETTAQPN HE KAVEVA
TUAMA TNG KATW Bdong. PuBuioTe avd Tn péyioTn ikavo-
TNTA KOTTAG, AV OTTAITEITA.

A POEIAOMOIHEH: Metd amro TNV TOTr08é-
Tnon véag Aduag 510KOTTpiovou Kal PE To epyaAEio
aPaIpEPEVO, PPOVTIZETE KABE Popd WOTE N Adpa
SIOKOTTPiOVOU VO PNV EPXETAI OE ETTAPI) ME OTTOIO-
dNATroTE PEPOG TNG KATW BAoNg 6TaV XAMNAWVETE
TARPWG TN AaBR. X TTEPITITWON £TTAPAG TNG Aduag
SIoKOTTpiovou pe Tn BAcn, HTTOPEi va TTPOKANBET KAG-

TONMA KOl 0OBapPOG TPAUUATIONAG.

» Eik.16

AvaoTaATIKOG Bpaxiovag

H 6¢on kdT1w opiou TG Adpag TrpiovioU PTTopEi EUKOAT
va puBuIoTel ue Tov avaaTaATiké Bpayiova. lMNa n pub-
MIOT) TOU KATW Opiou, YUpPIioTeE TOV VOO TOATIKO Bpaxiova
TIPOG TNV KATEUBUVAN Tou BEAOUG OTTWG OTTEIKOVICETaI
oTnv eikéva. MupioTe TN pUBUIOTIKNA Bida PE TPOTTO WATE
n Adpa tpioviol va oTapaThoEl aTNV emMBUuNTA Bé0Nn
oTavV XaunAWVETE TTARPWG TN AaBn.
» Eik.17: 1. AvaoToATIKOG Bpayiovag 2. PUBUIOTIKN
Bida

PUOuIon Tng Aogig ywviag

AITPOZOXH: A@oU aAAdageTe Tn Aogn ywvia,
TTAVTOTE VO A0 PAAIJETE TNV TTEPICTPOPIKA Bdon
o@iyyovTag Tn Aafn otadepd.

EIAOIMOIHZH: Otav yupileTe TNV TTEPIOTPOPIKA
Bdon, va BeBaiwveoTe O6TI avUPWVETE TN AaBn
EVTEAWG.

MepioTpéwTe TN AaBr apIoTEPOOTPOPA YIA VA ATTACPAAI-
OETE TNV TTEPIOTPOQIKN Bdon. MepioTpéwTe TN AaBn evw
KPATATE TTAVW TO HOXAG a0PAAIONG VIO VO HETOKIVIOETE
TNV TTEPIOTPOQIKN Bdon. EuBuypaupioTe Tov SeikTn We
TNV €mMOUPNTA ywvia TNV KAipaka AogAg ywviag kal
UETA O@igTE TN Aafn).

» Eik.18: 1. MoxA6g ao@dAiong 2. Aafr| 3. Agiktng

AsgiToupyia BeTIKAG S10KOTTAG

AuTO TO TTPIGVI AOEATUNONG XPNOIMOTIOIET TN AEITOUpPYia
BeTikng diakoTg. MTTopeiTe va pubuiceTe ypriyopa
degid/apioTepn AogA ywvia 0°, 15°, 22,5°, 31,6° kai

45°. [a va XpnoIKOTIoINGETE QUTA TN A&IToupyia, YETa-
KIVAOTE TNV TTIEPIOTPOPIKN BACN KOVTA oTnV €mMOUUNTH
ywvia B€TIKAG dIAKOTIAG EVW KPATATE TTAVW TO HOXAS
ao@AaNionG. MeTd, atreAeuBepwaTe To HOXAS aog@daAiong
KOl HETOKIVAOTE TNV TTEPICTPOPIKA BACN TTPOG TNV ETTI-
BuunTn ywvia BETIKAG BIOKOTTAG PEXPI VO aOQAAIOTEI N
TIEPICTPOYIKN Bdon.

PUBuIoN TG KWVIKAG YwvViag

AI‘IPOZOXH: A@oU aAAGEETE TNV KWVIKN Yywvia,
TAVTOTE Va ao@alileTe To Bpayiova opiyyovTag
TO HOXAO de§I60TPOPOA.

EIAOINMOIHZH: Na agaipeite TravTa TNV KABETN
MEYYEVN TIPIV PUBUICETE TNV KWVIKA Ywvia.

EIAOINMOIHXH: Otav yépvete Tn Adpa S10KOTTPi-
OVOU, VO @POVTIeTE WOTE N KIVNTA Bdon va gival
TARPWGS AVUPWHEVN.

EIAOINMOIHZH: Otav aAAGTETE KWVIKEG YWVIEG,
va BEBAIWVEDTE OTI ETTAVATOTTOBETEITE TIG CAViIdEG
EYKOTTWV KATAAANAa 6TTwG €§nyeiTal oTnVv evoTNTA
yla TNV TOTTOBETNON TWV CAVISWYV EYKOTTWV.

EIAOIMOIHXH: Mn o@igete Tov HOXAS TTOAU
SuvaTtd. Av TO KAVETE AUTO, MTTOPEI VO TTPOKANOBEI
SucoAeiToupyia Tou unxaviopoU ac@daiiong Tng
KWVIKAG YwVviag.
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KAion Tng Aduag SioKoTTpiovou TTpog
TA apioTEPA 0° - 45°
1.  MNepioTpéwTe TOV HOXAS apIoTEPOOTPOPA.

2.  Kpatote Tn AaBr| Kai yeipeTe TNV KIvNTA BAon
TTPOG TO APIOTEPA.

3.  EuBuypappioTe TOoV deiKTN PE TNV ETIOUUNTA ywvia
oTNV KAIHOKO KWVIKAG YwVviag.

4.  X@igte TOV HOXAO BELIOOTPOPA VIO VO ATPONICETE

Tov Bpaxiova.

» Eik.19: 1. MoxA6g 2. AaBR 3. Agiktng 4. KAipaka
KWVIKAG ywviag

KAion Tng Adpag SiokoTrpiovou Tépa
a1ré apioTepd 0° - 45°

1. MNepioTpéwTe Tov HOXAS apIoTEPOOTPOPA.

2.  Kpartote Tn AaBr) kai 8€oTe TNV KivnTr Baon oTig
0° yia Tn 8egi& TTAEUPG 2° 1) OTIG 45° yia TNV aploTEPR
TTAEUpPG 47°.

3.  Teipete Aiyo Tnv KivnTr) BAon TTpog TNV avTiBeTn
TTAEUPd.

4. TotAoTe TOo KOUPTTI EAeUBEPWOnNG.

5. Tleipete TNV KIVvNTA BAon oTnv emBuunTh Béon
mépa atrd T0 €Upog 0° - 45°.

6.  Z@itTe TOV HOXAOS BEGIOOTPOPA YIa VO OOPANICETE
Tov Bpayiova.

OTtav yépveTe TNV KIVNTA Bdon Tpog Ta de§id 2°

» Eik.20: 1. MoxAdg 2. AaBn 3. KoupTri eAeuBépwong

OTav yépveTe TNV KIVNTA BAON TTPOG Ta APIOTEPG 47°
» Eik.21: 1. MoxAdg 2. AaBn 3. KoupTri eAeuBépwong

Apdon d1aKOTTTN

APOEIAOMOIHEH: Mpiv amré Tn o0vdeson Tou
g£pyoAgiou oTNV NAEKTPIKNA TTAPOXN, VO EAEYXETE
TAVTA 6TI | OKAVSEAAN S10KOTITNG EVEPYOTTOIEI-

TOI CWOTA KOl ETTICTPEPEI OTNV AVEVEPYN 80N
«ANENEPIO» 6tav Tnv agniverte. Mnv Tpafdre Tn
oKavOAAn S10KOTITN duvaTd Xwpig va TTATACETE
pé€od TO KOUMTTI KAEIBWHATOG. AUTO PTTOPEi Va
mpokaAéoel BAGRN Tou S1aKOTITN. H AsiToupyia evog
epyaAeiou pe dIAKATITN O OTTOI0G OEV EVEPYOTTOIEITAI
KOTAAANAQ pTTOpEi va 0dnyAoel o€ aTTWAEIQ EAEyXOU
KOl 0OBapod TPAUUATIONO.

A POEIAOMNOIHEH: Mn xpnoipotroigite MOTE
epyaAegio xwpig TTARPwWG AEITOUPYIKN OKAVEAAN
S1ak61rTN. OTr0I08TTOTE EPYyaAEio pe SIOKOTITN

€kTOG Aeitoupyiag eival EZAIPETIKA EMIKINAYNO
Kl ATTAITEITAI N ETTICKEURA TOU TTPIV OTTO TTEPAITEPW
Xpnon, SI0QopEeTIKA uTTopEi va TTpokANBei coBapdg
TIPOOWTTIKOG TPAUUATIOHOG.

A POEIAOMOIHEH: Mnv TapakdapTrrere MOTE
TO KOUUTTi ATTO0@AAIONG CUYKPOTWVTAG TO TTIE-
OpEVO ME QUTOKOAANTN Talvia 1} dAAo péoo. Evag
SI0KOTITNG ME TTAPABIGCHEVO KOUNTTI aTrac@aAiong
uTTOpEi va TTpokaAéael akouala AgiIToupyia kal coBapd
QATOMIKO TPAUNATIOPO.

A\POEIAOMNOIHEH: Mn xpnoipotroigite MOTE
TO EpYOAEiO av UTTOPEITE va TO BEoETE O€ AgiIToup-
yia méfovrag atrAd Tn okavddAn S10KOTITN, XWPig
Va TTOTAOETE KAl TO KOUPTTi atracg@dAiong. Evag
OIAKATITNG TTOU ATTQITEN ETTIOKEUR UTTOPET VO TTPOKAAE-
o€l akoUala AeItoupyia kal coBapd aTopIKd Tpauua-
TIOO. ZTEIATE TO EPYOAEio O€ KEVTPO EGUTINPETNONG
Tng Makita yia va 1o emokeudoouv owaotd MPIN 10
XPNOIYOTIOINCETE Eavd.

Ma va eutrodioTei To TuXaio TPABNYHa TNG OKavdaAng

SIOKOTITN, UTTAPXEI £va KOUNTTT KAEIBwaTOG. MNa va

gexivael To epyaAeio, TTATAOTE P€0a TO KOUPTTI KAEIDW-

MaTOG KOl TTATACTE TN OKAVOGAN d1akoTITN. EAcuBepwioTe

TN oKavaAaAn SIakAOTITN yid VO OTAPATACEL.

MapéxeTal o1t TN oKavdAAn SIGKOTITN yia TNV €10a-

YWwyn AOUKETOU, WOTE VA ETTITUYXAVETAI KAEIBWHA TOU

epyaAeiou.

» Eik.22: 1. ZkavdaAn d1akoTrTnG 2. KoupTri KAEIBW-
yatog 3. O AoukéTou

APOEIAOMOIHEH: Mn xpnoipotrolgite Aou-
KETO ME OTEAEXOG 1] CUPHATOOXOIVO PE SIGUETPO
MIKPOTEPN a1rd 6,35 mm. ‘Eva pikpdTepo OTEAEXOG 1
OUPUATOTXOIVO PTTOPET VO UNV acg@aAilel KATAAANAa
TO £pyaAEgio oTnV avevepyr B€an kal uTopei va TTpo-
KANBEi avemBUUNTN AsiToupyia Kal TTPOKANGN cofa-
poU TpaupaTiopou.
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Anpioupyia ypapung Kotrig

AI‘IPOZOXH: H Auyvia dev givar adidafpoxn.
Mnv mAévete TN Auxvia HE vEPO Kal PNV TNV Xpn-
olpoTrolgiTe oTN Bpoxn N o€ Bpeyuévn TTePIOXA.
Kari 1éTo10 puTTOpEi va TTpokaAéael nAekTpoTTANSia Kai
avaBupIdoelg.

AI'IPO}.'OXH: Mnv ayyileTe To @ako Tng Auxviag
€meIdn eival oAU {eoTh evoow gival avappévn
i Aiyo ag@ou ofnoel. MTmopei va TTpokAnBouv
eykalpaTa.

AI‘IPOZOXH: Mnv aokeite SUvaun oTn Auyvia
eme1dn ptopei va TpokAnBei {nuid o€ aut R va
ouvTopeUoEl N Sidpkela AsiToupyiag TnG.

A rPosOXH: Mnv koiTaeTe kaTeuBeiav péca oTo
QWG | TNV TTNYA QWTOG.

H Auyvia LED pixvel éva @wg Tavw oTtn Adpa d10Ko-
TIpiovou Kal pia oK@ TG Adpag Trpioviou TrEQPTEI OTO
TEYAXIO EPYACIAG, EGUTTNPETWVTAG WG MIA YPOUMIKN
£voeIgn KOTTAG Xwpig Babuovounaon. MatroTe Tov
BI10KATITN Auyviag yia va pigeTe To wg. EpgavideTal n
YPOUU oTnVv otroia n Adua Trpioviol Ba cuvavtiael TV
ETMIPAVEIN TOU TEPAYiOU epyaaiag, n otroia Ba yiveTal TTo
Babia kaBwg N Adpa TpIovIoU XapnAwveTal.
» Eik.23: 1.Aiakd1TTNG Auxviag 2. Auxvia 3. F'papun
KOTTAG

H évdeign Bonbdel aTnV KOTIT HIag UTTdpXouoag ypau-
UAG KOTTAG TToU €€l oXedIaaTEl ue HOAUBI a€ €va TEPdyIo
£pyaociag.

1. Kpatiote 1n Aafn kai xaunAwoTe Tn Adpa dioko-
TIpiovOU, WOTE va TIECEI PIa TIUKVA OKIG TNG Adpag
TIpIoVIoU ETTAVW OTO TEPAXIO EPYOTIAG.

2. EuBuypappioTe pia ypapur KOTTAG TTouU €XEl OXEDI-
aoTEl OTO TEPAXIO EPYATiag PE TN YPAUUNA KOTTAG aTTé TN
OKIG.

3.  PubpioTe TIG AO&EG YwVieg Kal TIG KWVIKEG ywviag,
av aTraiTeiTal.

NMAPATHPHZH: BeBaiwbeite va kAgioeTe Tov diako-
TN Auxviag JETa TN Xpron. Ala@opeTikd, n Auxvia Ba
TTapapeivel (eoTr.

2YNAPMOAOIHzZH

APOEIAOMOIHEH: Na BeBaiwveoTe TAVTA
OT1 TO epyaAeio gival oBNOTO Kal ATTOoUVOESEPEVO
o1ré TNV Pila TPIV EKTEAETETE OTTOIAdNTIOTE
gpyaoia oTo gpyaleio. Av dev OBRAOETE TO EpyaAEio
KaI OEV TOV ATTOOUVOECETE ATTO TNV TTPICa UTTOPET va
KaTaAngel o€ ooBapd TpauPaTIopo.

PUAagn eSaywvikoU KAEIS100

‘Otav dev XPNOIUOTIOIEITE TO £AYWVIKO KAEIDI, atrobn-
KEUOTE TO OTTWG OTTEIKOVICETAI, VIO VA PNV TO XGOETE.
» Eik.24: 1. ESaywvikd kAe1di

TomoBéTnon | agaipecn Aduag

dioKotrpiovou

A POEIAOMNOIHEH: Na BeBaiiveaTe TavTa
611 TO epyaleio gival ofNOTO Kal ATTOCUVSESEPEVO
a1ré TNV NAEKTPIKA TTAPOXN TTPIV APAIPECETE KAl
ToTroBeTAOETE TN Adpa Siokotrpiovou. H Tuxaia
€KKivNON TOU EpyaAeiou pTTopei va KataAngel og
00oBaPO TTPOCWTTIKS TPAUMATIOUO.

APOEIAOIMOIHEH: Na XPNOIUOTTOIEITE HOVO
To TrapeXOpeVO KAEISi TNg Makita yia va agaipeite
Kal va Totro0eTeiTe TN Adpa diokotrpiovou. H un
XPron Tou KAEIBIoU PTTopei va KataAfgel og utrepfo-
NIKS 0QigIno i aveTTapKEG OPIgINO TOU PTTOUAOVIOU
£CaywVIKOU KOIAWHOTOG Kal goBapd TpauUaTiopo.

A POEIAOMOIHEH: Mn xpnoipoTrolsiTe TroTé

KOl HNV UTTOKaB10TATE ESAPTAMATA TTOU SEV TTapé-

XovTal pe To epyaAegio auTo. H xprion Té€Toiwyv egap-
TNUATWYV PTTOPEi va TTPoKANBEi coBapdg TTPOCWTTIKOG
TPAUNPATIOUOG.

A POEIAOMOIHEH: Meta TNV TOTrOBETNON TG
Adpag diokoTtrpiovou, va BERAIWVETTE TTAVTA OTI
€xel ToroBeTnOei pe ao@dAeia. H xaAapr Trpoodp-
TNon TNG AGuag SICKOTTIPIOVOU PTTOPET va TTPOKAA{OE!
gofBapd TTPOCWTTIKO TPAUMATIOYS.

Koivég rpogToipacieg yia Tnv
TOoTroB£TNON KAl Aaipeon TG Aduag
diokoTrpiovou

1. Amaoc@aAioTte Tnv KivnTr Baon TpaBwvTtag Tov
avaoTaATIKO TTEIPO Kal, OTN GUVEXEIQ, JETAKIVAOTE TNV
KivnTA BAon otnv avuywwpévn BEon.
2.  XaAopwoTe TO PTTOUAGVI £6QYWVIKOU KOIAWHATOG
TIOU OUYKPATEN TO KAAUPHA KEVTPOU XPNOIPOTIOIVTOG
TO £€aYWVIKO KAEIDI. METd, ONKWATE TOV TIPOPUACKTHPA
A&pag Kal 70 KAAUPPO KEVTPOU.
» Eik.25: 1. E¢aywviko KA€IBi 2. MTTOUAOVI £§ayw-
VIKOU KOIAWpaTog 3. KdAuppa kévipou
4. MpoguAakTipag Aduag

TotmroBéTnon Tng Aduag diokotrpiovou

AI‘IPOZOXH: BeBaiwBeite va TOTTOBETACETE TN
Adpa S10KOTTPiovou PE TPOTTO WOTE N KaTeUBUvVOoN
ToU BéAoug oTn Adua Siokotrpiovou va Taipiddel
pe auTh TN KN Adpag. H pn oupudépewan ptropei
Va EXEl WG ATTOTEAEOUA TTPOCWTTIKG TPAUMATIONO Kal
va TTPoKaAéTEel {nyia oTo epyaAegio r/kal GTo TEPAXIO
£pyacioag.

1. OAokAnpwoTe Ta BApaTa oTnv TTapdypago
«KoIvég TTpogTolpaaieg yia Tnv ToTo0€TNon Kal agai-
pean NG Adpag dIoKOTTPiovou».

2. TatAoTe TNV ao@aAion GEova yia va KAEIDWOETE TOV

a&ovioko Kal XPNOIYOTTOINATE TO £§aYWVIKO KAEIDT yia val

XOAAPWOETE TO TTOUASVI £€aywvIKoU KOIAWPaTOG degIo-

oTpo@a. MeTd, apaipéoTe TO PTTOUAGVI £EAYWVIKOU KOIAW-

paTOG, TNV EEWTEPIKN PAGVTa Kal TN Adpa SIoKoTTpiovou.

» Eik.26: 1. MmouAdvi e§aywvikoU KOIAWPATOG (apl-
oTEPOOTPOPO OTTEIPWHA) 2. EEWTEPIKA
@AavTZa 3. Aopdhion dgova
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3. ZrepewaTe TN Adpa SIOKOTTPIOVOU TTPOCEKTIKG
Tavw oTNV EoWTEPIKN PAGVTLa. BeBaiwBeite 611 n KaTeU-
Buvon Tou BéAoug oTn Adpa SioKoTTpiovou TaIpIAdEl
aTnv KaTeuBuvan Tou BEAoug oTn Brkn Adpag.

» Eik.27: 1.BéAog

4. TotmoBeTAOTE TNV EEWTEPIKA PAGVTLa KAl TO
UTTOUAGVI £€aYWVIKOU KOIAWHATOG. Z@igTe 0TaBEPE TO
HTTOUAGVI €aYWVIKOU KOIAWUATOG (apIOTEPOTTPOPO)
apIoTEPOTTPOPA XPNOIUOTIOIWVTAG TO EEAYWVIKO KAEIDI,
evw TECETE TNV ao@AaAion dova.
» Eik.28: 1. ESaywVIk6 UTTOUAGVI (apIoTEPOXEIPO)

2. E§wrepikn @AdvTla 3. Adpa diokoTTpi-

ovou 4. AakTUAIOG 5. EcwTepPIKA GAGVTLa

6. Agoviokog

» Eik.29: 1. MmouAdvi e§aywViKoU KOIAWPATOG (api-
aTEPOOTPOPO OTTEIpWHA) 2. EEwTEPIKA
@Aavtla 3. AopdAion agova

5. EmavagépeTe Tov TTPOQUACKTAPG AGUOG Kal
KAAUPPO KEVTPOU aTNV apxIKr Toug Béon. MeTd o@igte
TO PTTOUAGVI £€aYWVIKOU KOIAWUATOG TOU KOAUUUATOG
KEVTPOU VIO VO TO ATPOANICETE.

XapnAwaoTe TNV KIvnTr Bdon kai eAéyETe OTI 0 TTIPOPUAQ-
KTpag Aduag KIVEITaI CWOTA.
» Eik.30: 1. ESaywVviko kA&1di 2. MTTouAdvI e€ayw-
VIKOU KoIAWwpaTog 3. KAAUppa KEVTpOU
4. MNpouhakTripag Aduag

A@aipegon Tng Adpag diokotTpiovou

1. OAokAnpwaoTe Ta BANATA GTNV TTAPAYPAPO
«Kolvég TrpogToIpaaieg yia Tnv ToTroB£Tnan Kai aai-
pean NG Adpag dIoKOTTPiovoU».

2. MatAoTe TNV ao@dAion dgova yia va ac@alioeTe
Tov agovioko. XaAapwaoTe TO PTTOUAGVI £EaywWVIKOU
KOIAWUATOG OEEIBOTPOPA XPNTIPOTIOIWVTAG TO £§0-
YWVIKO KAEISI. MeTd, agpaipéaTe TO TTOUAGVI E§aywVI-
KOU KOIAWPATOG, TNV £EWTEPIKA GAGVTa Kal TN Adpa
SI0KOTTpiovou.
» Eik.31: 1. MmmouAdvi e§aywvikoU KOIAWPATOG (api-
OTEPOOTPOYO OTTEIpWHA) 2. EEwTEPIKA
@Aavtla 3. AopdAion agova

3. Avn eowtepikn AAVTLO apaipedEi, EYKATAOTAOTE
TN OTOV &OVIOKO PE TO £EAPTNUA OTEPEWONG AdUOG
oTpappévo TTPog TN Adpa SIOKOTTPIOVOU. Z€ TTEPITITWON
£0@aAuévng TOTTOBETNONG TNG PAGVTLAG, auTr Ba TPife-
TOI TTAVW OTO PNXAavnua.
» Eik.32: 1. ESaywVIk6 PUTTOUAGVI (apIoTEPOXEIPO)

2. E¢wrtepik AGvTa 3. Adpa dioKoTTpi-

ovou 4. AakTUAIOG 5. ECwTEPIKR GAGVTIO

6. Afoviokog

EIAOIMOIHZH: NpooéxeTe va pnv XAoETE TNV £EWTE-
PIKA AGVTa Kal TO UTTOUAGVI £QYWVIKOU KOIAWNATOG
TTOU 0QaIPECATE.

20vOeON HE NAEKTPIKI OKOUTTA

Otav B¢AeTe va eKTEAETETE KOTTEG KOBAPE, OUVOEDTE TNV
nAekTpIKA okoUTTa TNG Makita.

EIAOIMOIHZH: Avaloya pe Tov TUTTO TNG NAEKTPIKAG
OKOUTTAG Kal TOU EUKOUTITOU GWARvVa TToU Xpnaol-
poTtroloUvTal, N BUpa cUAAOYRG OKAVNG PTTOPET va
@paxOei atrd TO TTPOCTATEUTIKG CUAAOYNG OKOVNG,
KaBIoTWVTAG adUvaTn TN GUAAOY OKOVNG. Z€ aUTH
TNV TTEPITITWOT, EAATTWAOTE TNV AVAPPOPNTIKH 1I0XU
TNG NAEKTPIKAG OKOUTTAG.

» Eik.33: 1. [pooTateuTtikd ouAoyrg okévng

ZAKog OKOVNG

AI‘IPOZOXH: ‘OTav eKTEAEITAI HIO KOTTH, VA
OUVOEETE TTAVTA TOV OAKO OKOVNG I} VO OUVOEETE
NAEKTPIKA OKOUTIA WOTE VO ATTOQPEUYETE TOUG
KIv3Uvoug TTou oXeTiovTal UE TN OKOVN.

H xprion Tou adkou okévng KaBIoTA kaBapég Ti Aemoupyieg KoTg
ka1 €ukoAn Tn ouAAoyn TG okévng. lNa T advdean Tou odkou
OKOVNG, CUVOEDTE TOV OAKO OKOVNG OTO AKPOPUGIO OKOVNG.

» Eik.34: 1. XdKog okovng 2. AKpo@pUoIo oKOVNG

‘Otav o gdkog okdvNG gival TTEPITIOU HICOYEUATOG,
aQaipéaTe TOV Ao To £pyaleio kal TPABAETE TOV TTPOC-
OeTPa £EW. ADEIGOTE TOV OGKO OKOVNG OTTO Ta TTEPIE-
XOMEVA TOU, XTUTTAOTE TOV EAAPPA £TCI WOTE VA APAIPE-
BoUv Ta owpaTidla TTou gival KoOAANuéva aTrd péoa Kal
uTTopEi va euTrodifouv TNV TTEPAITEPW GUAAOYA.

» Eik.35: 1.Tlpoodetrpag

Ao@dAion Tou TEpayiou epyaciag

A POEIAOMOIHEH: Eivai e€AIPETIKG ONpa-
VTIKO VO a0 @aAIJETE TTAVTA TO TEPAXIO EPYATiag
OwOoTd pE péyyevn KatdAAnAou T0TTOU. H PN oup-
HOpYwaon PTTopei va KataAngel oe coBapod TpaupaTi-
ouo6 Kal va TTPokaAéael {nuia aTo epyaAeio ry/kal oTo
TEPAXIO EPYOTIQgG.

A POEIAOMOIHEH: Metd To mEPAG TNG EPYQ-
oi0g KOTTAG, NV OVUWPWOETE TN Adpa TTpioviou av
Bev éxel akivnrotroin®ei MARpwg. H aviywon piag
Adpag Trpioviol TTou ouveyiel va TrepIoTPEPETal €€

adpaveiag PTropei va KataAngel oe coBapod TpaupaTi-
OMO6 Kal aTRV TTPOKANON {nuiag oTo TEPAXIo Epyaciag.

A POEIAOMOIHEH: Kard TNV KOTTH TEPAXiou
EPYNOiag ME PAKOG MEYAAUTEPO OTTO EKEIVO TNG
Bdaong oTAPIENG TOU TTpIovIioU AogéTPNONG, TO
UAIKO Ba rpétrel va oTnpieTal o o0AOKANpoO TO
MAKOG Tou Tépav TG Baong oTAPIENG Kal oTo idiIo
UYog WOTE TO UAIKO VO TTapapével o€ opIdovTia
0£on. H katdAAnAn oTipIEN Tou Tepayiou epyaaiag Ba
OI1EUKOAUVEI WOTE Va aTToTPaTIEi N aUoPIEN TNG Adpag
KOl TO EVOEXOPEVO KAGTGNUA TTOU PTTOPET va KATAANEE
o TpokAnan coBapou Tpaupatiopou. Mn BaacideaTe
QATTOKAEIOTIKG OTNV KABETN PEYYEVN VIO VO AOQANICETE
TO TEPAXIO £pyaciag. Ta AeTITA UNIKG £Xouv TNV TAoN
va Auyidouv. YTTooTnpieTe TO TEPAYIO Epyaaiag Kab’
6A\0 TO PNAKOG TOU YIa va aTTOQUYETE TOIPTTNUA TNG

Adpag kal mlavoe KAOTZHMA.

» Eik.36: 1.YmootApign 2. MepioTpo@ikr Baon
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PpdyTeg odnyoi

Bonénrikn pdon

A\POEIAOMOIHZH: MNpiv o€t TO £pyaleio
o€ AsiToupyia, BefaiwOeiTe 6TI 0 CUPOUEVOG
@PAXTNG €ival aoc@aAIopéVog KaAd pe TN Bida
OUYKPATNONG.

APOEIAOMOIHEH: MNpIvV TNV KWVIKN KOTTA,
BeBaiwBeiTe 6TI KAvEva HEPOG TOU epyaAEiou,
€181k n Adpa dioKoTtrpiovou, dev EpXETal OE
ETTAPN UE TOUG PPAXTEG OTAV XOUNAWVETE KAl AVU-
pwvere evreAwg Tn AaBn o€ omoladiTroTe Béon
KaBwg Kal 6Tav JETOKIVEITE TV KIVNTA Bdon o€
oAékAnpn Tn d1adpopn Kivnong TNG. Av To £pyaAeio
1 n Adpa diokoTrpiovou £pBel o€ ETTAPT UE TO PPAXTN,
UTTOpPEi va TTpokANBei KAOTONUa A atrpéouevn Kivnon
TOU UAIKOU Kal GoBapdg TTPOCWTTIKOG TPAUNATIOUOG.

To epyaAeio auTo eival eEOTTAIOUEVO PE TUPOUEVO QPA-
XTN. OTav ekTEAEITAI APIOTEPEG KWVIKEG KOTTEG, XOAAPW-
oTe TN Bida oUyKPAETNONG KAl HETOKIVIAOTE TOV CUPOUEVO
@PAXTN WOTE Va PNV ePTTOdICEl TNV Kivnon TNG KIVNTAG
Bdong. AopaAioTe TOV CUPOPEVO PPAXTN OPiYYOVTOG TN
Bida ouykpdaTnong.
» Eik.37: 1. Zupduevog gpaxtng 2. Ppdxtng odnyods
3. Bida ouykpdTtnong

Kaletn péyyevn

A\[POEIAOMOIHEH: To TEPAXI0 EpyaATiag Trpé-
el va ao@alileTal oTa@epd OTNV TTEPICTPOPIKN
Bdon Kai 0TO GPAXTH 03NYO PE TNV PEYYEVN KATA
TN S1dpKEIa OAWV TWV EPYATIWYV. AV TO TEPAXIO
epyaciag dev gival CWOTA A0PANICUEVO ETTAVW OTO
@PAXTN, TOo UAIKO PTTOPET va PETaKIVNOEi Katd Tn didip-
KEIQ TNG £PYOTIOG KOTTAG TTPOKAAWVTAG TTIBavr) {nuid
oTn AGua TTpIoVIoU, EKTOEEUCN TOU UAIKOU KaI OTTWAEIT
€AEYXOU, YEYOVOG TTOU UTTOPET VA EXEI WG ATTOTEAEOUA
0oBapPd TTPOCWTTIKG TPAUNATIONO.

H K&BeTN péyyevn UTTOPET VO YKATOOTABE] OTIG OTTEG
aTtnv aploTepn TTAeupd TnG Baong, oTn de€id TTAsupd TNG
Bdaong n otnv apioTepr TTAeupda TNG BondNTIKAG BAong.
MéaTe 1O TEPAXIO Epyaciag TiTTESQ ETTI TOU GPAXTN
odnyou Kal TNG TTEPIOTPOPIKAG Bdong. TotmroBeTAGTE TO
TEPAXIO Epyaciag aTnv emBuuNTA B€0n KOTIAG KAl ao@a-
AioTe TO 0TABEPG GPiyYOVTAG TO KOUUTTI TNG MEYYEVNG.
BeBaiwBeite 611 Kavéva HEPOG Tou epyaAeiou dev Exel
£pBel o€ ETTAQN WE TNV KABETN PEYYEVN OTAV XAUNAWVETE
evTeAWG TN AaBn. Av kdTTol0 pépog £pBel o€ TTOPN YE
TNV KAOETN PEYYEVN, ETTAVOTOTIOBETAOTE TNV KABETN
pEyyevn.

» Eik.38: 1. Ot 2. KoupTri péyyevng
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APOEIAOMOIHEH: Na @POVTIJETE TTAVTA

yia TN OTAPIEN EVOG TEPAXiOU Epyaaiag HEydAou
MAKOUG, WOTE va TTapapével o€ opifovTia Béon
aTNV Avw ETIPAVEIN TNG TTEPICTPOPIKAG BAong
YIO VO ETTITUYXAVETOI KOTTH PE aKPifEia Kal va
ATTOTPETTETAI ETTIKIVEUVN ATTWAEIA EAEYXOU TOU
gpyaAegiou. H katdAAnAn oTrpIgn Tou Tepayiou epya-
oiag Ba BIEUKOAUVEI WATE va OTTOTPATTEI N GUCPIGN
NG Apag Kal 70 eVOEXOPEVO KAGTONUA TTOU UTTOPEI va
KaTaAngel o€ TTpOkAnon coapol TpaupaTiIopoU.
APOEIAOMOIHEH: Mpiv Tn AsiToupyia KOTrAG,
va BeBaiveoTe TAVTaA 6TI oI BondnTiKEG BdoElg
€ival ao@aAIoPEVEG PE TIG KEQAAOPISES.

Ma va kpatdTe pakpid Tepdyia epyaciag opigovia,
TrapéxovTal BondnTikéG BATEIG Kal OTIG dUO TTAEUPEG
Tou epyaAeiou. XaAapwoTe TIG KEPAAOBIOES KAl ETTEKTEI-
VETE TIG BondnTIKEG BAOEIG OTO KATAAANAO PAKOG yia TN
OuUyKpPATNON Tou Tepayiou epyaaiag. MeTd, o@i§Te KaAd
TIG KEQANOPIDEG.

» Eik.39: 1.Bon6ntikn Bdon 2. KepaAdBida

Katd Tnv KOTTA, TOTTOBETAOTE TO TEPAXIO EPYATIAg ETTI-
TTedA ETTAVW OTOUG PPAXTEG 0BNYOUG.
» Eik.40: 1. ®pdxtng odnyog 2. BondnTikr Baon

AEITOYPI'IA

To epyaleio autd TTpoopileTal yia TNV KOTTA SUAIVWV
TTPOIGVTWYV. Me KatdAANAEG yviaieg Adpeg TTpIoviol TNG
Makita, ptropeite va TrpiovioeTe kai Ta akdAouBa UAIKA:
—  AAoupivévia TpoidvTa

AvaTpégTe oTOV I0TOTOTTO PAG ) ETTIKOIVWVACTE PE TOV
TOTTIKO gag avTiTpdowTTo TNG Makita yia TIg cwoTég
KUKAIKEG AGPEG TTPIOVIOU YIO XPAON HE TO UAIKO TTPOG
KOTTA.

APOEIAOMOIHEH: BeBaiwdeite 611 N Adpa
TrpIoVIOU dev éxel £€pOEl OE ETTAPN ME TO TEPAXIO
€PYAOiag, KTA., TTpIV EVEPYOTTOINCETE TO EPYAAEio.
H evepyoTtroinon Tou epyaAeiou 6Tav n Adua Tpioviod
€ival O€ ETTAQPN PE TO TEPAXIO EPYOTiag UTTOPET va
kaTaAngel oe kKAGTonua Kai Tnv TpdkAnon coBapou
TpaupaTioyou.

A POEIAOMOIHEH: Metd To mEPAG TNG EPYO-
giag KOTAG, HNV aVUPWOoETE TN Adpa TTpioviou av
Bev éxel akivnrotroin®ei MARpwg. H aviywon piag
Adpag Trpioviol TTou ouveyiel va TrepIoTPEPETal €€

adpaveiag PTropei va KataAngel oe coBapod TpaupaTi-
OMO6 Kal aTRV TTPOKANCN {nuiag oTo TEPAXIo Epyaciag.

APOEIAOMOIHEH: Mnv ekTeAeite Kapia pUe-
HION, 6TTWG TTEPICTPOPT) TNG ARG, TOU KOUNTTIOU
KOl TWV JOXAWV, OTO EPYOAEIO EVW) TTEPICTPEPETAI
n Adpa mwpioviou. OmoladATToTE PUBUION EVW TTEPI-
OTPEPETAI N AQA TTPIOVIOU PTTOPET VO £XEI WG OTTOTE-
Aeopa coBapod TTPOCWTTIKG TPAUNATICHO.

EAAHNIKA



AI'IPOZOXH: Mnv a@nRoeTe TNV KEQAAR TTPIO-
VIOU Xwpig EAeyX0 aTTo TNV TEPHA KATW B€0N.
Mia ke@aAr TrpiovIoU Xwpig €Aeyxo UTTOpPE va oag
XTUTTAOEI Kal Ba €€l WG ATTOTEAEOUA TIPOCWTTIKS
TPAUMATIONO.

EIAOIMOIHZH: NMpiv T XxpARon, BeBaiwlsite va
ATTACPAAICETE TOV AVAGTOATIKOS TTEIPO KAl VA OTTE-
AguBepwoete TN Aafn a1rd TNV KATw B€0n.

EIAOIMOIHZH: Mnv e@apuélete urepBoAIKN
mieon otn AaBn otav k6BeTe. H uttepPoAikr) duvaun
UTTOPEI Va €XEl WG ATTOTEAECUA UTTEPPOPTWAN TOU
KIVNTAPA r/kal Pelwpévn eTTAPKEIa KOTTAG. MigaTe

T AaBn povo e 6on duvaun gival amapaitnTn yia
aTTaAr KOTIF Kal XwpPig ONUAVTIKA peiwan otnv Taxu-
TNTa TNG AGNAG.

EIAOINMOIHXH: MNiéoTe TPOg Ta KATW aTraAd Th
Aafn yia va TTpaypoToTToINCETE TRV KOTTA. Edv

n AaBn meoTel KATW pe dUvaun A €4V EQAPUOOTET
TTAeUpIKA dUvaun, n Adua Trploviou Ba doveital kal Ba
a@roel Katolo onudadi (onuadi Tpioviol) oTo TERdxIo
epyaciag kal n akpiBeia TNG KOTAG Ba eAATTWOEI.

EIAOIMOIHZH: Katé tn 81dpkeia oANicONTIKAG
KOTTAG, OTrPWETE atraAd Tnv KivnTA Bdon Tpog To
@PAxXTN 0dny6 Xwpig va oTANaTACETE. Av N Kivnon
NG KIVNTAG BAoNG SIaKOTTEI KATA TNV KOTTA, £va
onuad Ba peivel 0To TEPAXIO EPYQTiag Kal N akpiBeia
TNG KOTTAG Ba eAATTWOEI.

Kot rieong

A\POEIAOMOIHEH: Na ao@aligeTe TAVTA

TNV oAioBaivouoa kivnon Tng KivnTAg Bdong

OTav ekTeAEITE KOTTA TiEoNG. Av TTpayUATOTIONA-
OETE KOTTA XWPiG ao@AAIoN, UTTOPE va TTPOKANBOEi
mOavo KAGToNpa Pe ammoTéAeoua goBapd TTPOCWTTIKO
TPAUUATIONO.

Tepdxia epyaaiog péxpl Upog 65 mm kai TAGTog 80 mm
HUTTOpPOUV va KOTTOUV [E ToV akOAouBo TpATTo.

1. ZmpwégTe TNV KIVNTA BAON TTPOG TOV PPAXTN
00nNyo PEXPI VO OTAPATHOEI KAl a0QOAIOTE TNV UE TNV
KEPAASPISA.

2.  Ao@aAioTe TO TEPAXIO EpyOOiag He HEYYEVN KATAA-
AnAou TUTTOU.

3. Avdyre 10 epyalAeio Xwpig n Adpa dICKOTTpiovou
va EPXETAl OE KAWIG ETTAQPH Kal TTEPIYEVETE PEXPI N AGpa
OIOKOTTPiOVOU va aTTOKTACEI TTAPN TaxUTNTA TTIPIV TN
XAUNAWOETE.

4.  XapnAwoTe atraAd Tn AaBA oTnv KaTWTEPN duVaTh
B€on yia va KOWETE TO TEPAXIO EPYATIAg.

5. Otav oAokAnpwOei n Kot OBACTE TO epyaAeio
KOl TrEPIMEVETE MEXPI N AdPd SICKOTTPiOVOU va €XEl
aKIVNTOTTOINBEi TEAEIWG TTPIV ETTIOTPEWETE TN Adpa
SioKoTTpiovou aTnV TTARPWG avuywpévn Béon Tng.

» Eik.41: 1. Kepalopida

Kot} oAicOnong (wlnong) (komrn

TEHAXiwWV Epyaciag peydAou
TTAGTOUG)

A POEIAOMOIHEH: Kéee @OpPd Trou eKTeAEITE
oAIoONTIKA KOTTH, TPABAETE TTPWTA TNV KIVNTH
Baon mpog To péPog oag Kal TECTE TN AaBn
TTARPWG TTPOG TA KATW, OTN OUVEXEID WOBAOTE TNV
KIvNTA Bdon mpog 1o @pdxTn 0dnyo. Mnv apxilete
TTOTE TNV KON, AV Sev £xeTe TpaBRgel TARPWG
TNV KIVNTA Bdon Tpog 1o HEPOG oag. EAv ekTeAE-
0gETE TNV OAIOONTIKN KOTTH XWwpig va £XeTe TPABrgel TRV
KIvnTA Baon TTAAPWG TTPOG TO PEPOG OAG, UTTOPET Va
TIPOKANBEI UN avapevopevo KAOTONUA Kal KaTd OUVE-
TTela 0oBaPAG TPAUPATIOUOG.

A\POEIAOMOIHEH: Mnv £TTIXEIPAOETE TTOTE
va ekTeAéoeTE OAICONTIKA KOTTA TPABWVTAG TV
KIvNTA Bdon mpog 1o pépog oag. Eav Tpapnerte
TNV KIVvNTr) BAon TTPOG TO HEPOG GAG OTN BIAPKEIA TNG
KOTIAG, MTTOPET va TTPOKANBEi un avapevouevo KAG-
TONUa PE atmoTéAeopa goBapd TpauPaATIoUO.

A\ POEIAOIMOIHEH: Nor: Hnv ekTeAEiTE TRV
oA1oOnTIKA KO ME TN AaBR KAe1dwuévn oTn
XoapnAwpuévn Béon.

1. XoAapwaoTte TNV KEPAASBIda WAOTE N KIvnTh Bdon
va oAioBaivel eAeUBepa.

2.  Ao@ahioTe To TEPAXIO Epyaaiag Ye PEyyevn KOTAA-
AnAou TUTTOU.

3. TpaBngte TNV KIvNTA BAGON TTPOG TO HEPOG OAG
TTARPWG.

4.  Avdyrte To epyaleio xwpig n Adpa SiokoTTpiovou
va EPXETAI OE KOMIA ETTAPN KOl TIEPIUEVETE PEXPI N Adua
TIpIovioU va atrokTAoEl TTARPN TaxuTtnTa.

5. MatAoTe pog Ta KATw TN AaBr Kal TPaBAETE TNV
KIVNTA Bdon Tpog To PpdxTn 0dnyo kal péoa amrod
TO TEPAXI0 EPYOTiag.

6. 'Otav ohokAnpwOei n ko, aBAOTE TO EpyaAeio
KOl TTEPIMEVETE PHEXPI N Adpa TTPIOVIOU va £XEl aKIVN-
ToTroIN6Ei TEAEiWG TTPIV EMOTPEWETE TN Adpa TTpIovIoU
oTtnv TANpwg augnuévn B€on Tng.

» Eik.42: 1. KepaAdBida

AvaTpégTe oTnV £vOTNTA YIa T pUBUION TNG Aogng
ywviag.
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A\POEIAOMOIHZH: MOAIg puBpioeTe TN Adpa
TTPIOVIOU YIO KWVIKK KOTTH, BERBaIWOEITE OTI N
KIVNTA Bdon kail n Adpa wpioviou uropoulyv va
KIvnBoUv gAelBepa oe oAGkANpo TO £0POG TNG
TPOoOPIJOUEVNG KOTTHG TTPIV BECETE TO EpyaAEio
o€ Aeitoupyia. Tuxdv TTapeutrodion Tng diadpoung
NG KIVNTAG Bdang 1 TnG Adpag katd Tnv epyaaia
KOTTAG MTTOPET va KATOANEEI O€ KAGTONMA Kal coBapd
TPAUMATIONO.

A\POEIAOMOIHEH: Orav TTPOYHOATOTTOIEITE
KWVIKA KOTTH, PPOVTIOTE WOTE VA XEPIA OAG VA U
BpiokovTal oTn S1adpoun Tng Aduag mpioviou. H
ywvia TNg Aduag Trpioviou PTTopEi va TTpoKaAéaEl aBe-
BaidéTnTa GTO XEIPIOTA GO0V APOPE TNV TIPAYHATIKA
Siadpopr| TNG AGPag KaTé TNV KOTTA KOl OTTOINOATIOTE
£TTA@N Pe TN Adua Trpioviol Ba TTpokaAéoel goBapd
TTPOCWTTIKO TPAUMOTIONO.

A\[POEIAOMOIHZH: AtrayopeUeTal n avo-
Wywon TG Adpag wpioviou, av &ev akivnTotroindei
mwpWTa N Adpa. Katd tnv eKTEAEGN KWVIKAG KOTTAG,

TO TEYAXIO TTOU OTTOKOTITETAI UTTOPET VO AKOUMTTAOEI
€Mavw oTn Adpa Tpioviol. Av n Adua Trpioviod avu-
WWOEN eV aKOWN TTEPICTPEPETAI, TO TEPAXIO TTOU EXEI
QTTOKOTIEI UTTOPET VO EKTIVOXOEI KATA TNV ETTAQRA PE TN
AGua TTpIovIoU TTPOKAAWVTAG SIGAUCH TOU TEPaYiOU O€
BpalopaTa Ta oTToia PTTOPEi vVa TTPoKaAécouv coBapd
TTPOCWTTIKO TPAUMOTIONO.

EIAOIMOIHZH: Otav Trartdre kaTw T Aapn, £@ap-
HéoTe Tigon mapdAAnAa Tng Aduag mpioviou. Edv
pia dUvapn EQapPooTEi KABETA OTNV TTEPIOTPOPIKN
Bdon A edv n dietBuvon Tng Trieong aAAagel katd

TN SIGPKEIA TNG KOTTAG, N aKpiBEIa TNG KOTIAG Ba
eAATTWOEI.

1. ©£0Te TOV CUPOUEVO PPAXTN OTA APIOTEPC YIa VA
QTTOTPEWETE TNV ETTAPH TNG KIVATAG BAONG.

2. ATao@aAioTE TOV AVaOTOATIKO TTEIPO KAl XOAAPW-
aTe TNV KEPAAOPISa oToVv Bpayiova waTe n KIvnTA Bdon
Va avuywveTal kal va oAioBaivel eAeUBepa.

3.  PubpioTe TNV KWVIKA Ywvia cUP@wva e Tn d1adi-
KOOia TToU TTEPIYPAPETAI GTNV £VOTNTA yia TN pUBUIoN
TNG KWVIKAG Ywviag. MeTd, o@igre Tn AaBn.

4. Aoc@aAioTE TO TEPAXIO EPYOTTAG HE HIA HEYYEVD.

5. TpaBngre Tnv kivntA Bdon TTARPWG TTPOG TO HEPOG
0aG.

6.  Avayre 10 epyaAeio xwpig N Adpa BICKOTTpiovou
va EPXETal OE KAWIG ETTAQH KOl TTEPIYEVETE PEXPI N AP
SI0KOTTPiOVOU Va aTokTAoEl TTARPN TaxUTnTa.

7. XapnAwaoTe apyd Tn AaBn géExp TNV TTARPWG Xaun-
Awpévn B€on evw aokeite Triean TTapaAAnAa ye Tn Adpa
SI0KOTIpioVoU Kal CTTPWETE TNV KIVTA AN TTPOg TO
@PAaxTN 08NYO YIa VO KOYETE TO TEPAXIO EPYATIiAG.
8. Otav ohokAnpwbei n koA, oBACTE TO £pyaleio
KOl TrEPIMEVETE MEXPI N AdPa SICKOTTPIOVOU va €XEl
aKIVNTOTTOINBEi TEAEIWG TTPIV ETTIOTPEWETE TN Ada
TIpIovioU oTnV TTARPWG augnuévn Béon Tng.

» Eik.43

20vOeTn KOTTH

H ouUvBetn kotrA €ival n diadikacia KaTd Tnv oTroia pia
KWVIKA ywvia yivetal Tnv idia oTIyur TTou pia Aogn ywvia
KOBeTaI O€ éva TeEPAyIo epyaaiag. H olvBeTn Kot pTTo-
pei va eKTEAEDTEI OTN ywvia TTOU QaiveTal oTOV TTivaka.

Mogn ywvia Kwvikn ywvia

ApioTepd kal Se€i6 0° - 45° ApioTepda 0° - 45°

‘Otav eKTeAEITE GUVOETN KOTIA, AVATPESTE GTNV EVOTNTA
yla TNV KOTTA Trieong, TNV Kot} oAioBnong (wlnong), Tn
AoEN KOTTA Kal TNV KWVIKA KOTTH.

Kot} avayAupwyv op

Kal HOPPWOEWV KOIAWTIAG

H Kot avayAUQwV HOpQUOEWV OTEWNG KAl JOPPW-
gEwV KOIAWTAG POPKICag Eival EQIKTH PE TTPIGVI oUVOETNG
AoEOTUNONG YE TIG HOPPWOEIG TOTTOBETNUEVEG OE ETTI-
edN BEon TTAVW OTNV TTEPICTPOQIKN BAo.
YTédpyxouv dUo auviBelg TUTTOI avAYAUQWY HOPPWOEWY
oTEWNG Kal £vag TUTTOG HOPPWAONG KOIAWTAG Hapkilag,
pépewaon oTéwng utrd ywvia 52/38° pog Tov ToiXO,
pépPPWaoN oTEWNG UTTO ywvia 45° TTPOg TOV TOiX0 Kal Hop-
@wan KOIAWTAG papkiag utrd ywvia 45° Tpog Tov ToixXo.
» Eik.44: 1. AvayAupn pépewon oTéwng utrd ywvia
52/38° 2. AvayAuen pépewan otéwng utrd
ywvia 45° 3. Méppwon KoIAWTAG papkidag
Ut ywvia 45°

YTapXOUV EVWOEIG HOPPWOEWV OTEWNG KaI KOIAWTAG pap-
KiCag trou TTpoopifovTal yia ToTroBETNON 0t «ECWTEPIKESY
ywvieg Toixou 90° ((a) kai (b) aTnV €Ik6VA) KaI O€
«EEwtepikégy ywvieg Toixou 90° ((c) kai (d) aTtnv eikdva).

1. Eowrtepikn ywvia Toixou 2. E§wTepIKA ywvia Toixou

]
—
]\ @ b
(a)
(b) (c) — 2
(a)
(b) : (a

(a (b)

o

1. Eowtepikn ywvia Toixou 2. EEwTEPIKA ywvia Toixou
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Métpnon

MeTproTe T0 TTAGTOG TOIXWHATOG KOl PUBUIOTE TO TTAGTOG
ToU Tepaxiou epyaaiag avaloya pe autd. Na BeBaiwve-
oTe TTAVTA OTI TO TTAATOG TOU GKPOU ETTAPRAG TOIXWHATOG
TOU TEPAXIOU £pyaCiag €ival TO iBI0 PE TO PAKOG TOU
TOIXWHOTOG.
» Eik.45: 1. Tepdyio epyaaiag 2. MAGTOG TOIXWHATOG
3. MNAdTog Tou TEpayiou epyaciag 4. Akpo
ETTAPNG TOIXWHATOG
Na xpnoiyoTrolgite TTAvTa apkKeTa TEPAXIA SOKIUAG TNG
KOTIAG, WOTE Va EAEYXETE TIG YWVIEG TOU TTPIOVIOU.
Katd Tnv ekTéAEON EPYATIWV KOTTAG aVAYAUPWY HOp-
PUOEWYV OTEWNG KAI HOPPWOEWY KOIAWTAG HOPKIdag,
KaBopioTe TNV KWVIKA Ywvia Kal TN Aogr ywvia 6TTwg
UTTOBEIKVUETAI GTOV TTivaKa (A) KOl TOTTOBETATTE TIG
HOPPWOEIG OTNV TTAVW ETTIPAVEIT TNG BAoNG TNG Aduag
TTPIoVIOU OTTWG UTTOBEIKVUETAI OTOV TTivaka (B).

ZTNV TEPITITWOT APICTEPNHG KWVIKAG
KOTTAG

Mivakag (B)

1. Eowtepikn ywvia 2. EEwTepIKN ywvia

Mivakag (A)
- @éon KwvikA ywvia Modn ywvia
(p'fc‘r)r; < ;;;;gE Tomog 45° ;;;;gE Tomog 45°
omv
£IKOVA
MNa eow- (a) ApioTepd | ApioTtepd | Aggia Aeg1é
TEPIKN 33,9° 30° 31,6° 35,3°
ywvia (b) ApioTepd | ApioTepd
MNa EE,}»- (c) 81,6° 35,87
wva | @ e |

- Oéon pop- To dkpo OMokAnpwpévo
PWoNgoTNV | poépPwaong TEPAYIO
£IKOVa EQATITETAI
OTO PPAXTN
odnyoé
MNa eowTepIKA (a) To dkpo To oAokAnpw-
ywvia ETTAPAG OTO Hévo TepdyIO
TaRavi Ba Ba BpiokeTal
TIPETTEl v aTtnVv apl-
EQATITETAN oTEPR TTAEUPG
OTO PPAXTN G AGpag
odnyo. SioKoTTpiovou.
(b) To dkpo
MNa s'iunepmr'] (c) igi;;pgzmov To O)EOK)\r]-
ywvia TIPETTEl VOl pstvo o
SOTE | i om
opaxm Oe€16 TTAEUpa
odnyo. .
™G Aduag
(d) To dkpo SioKoTTpiovou.
£TTAPAG OTO
Tapavi Ba
TIPETTEl v
EQATITETAN
oTO PPAXTN
odnyo.
Mapdadeyua:

TNV TEPITITWON KOTTHG avayAupng néppwaong oTéwng

TUTTOU 52/38° yia Tn B€0n (a) oTNV avwTépw IKdvVa:

. AwoTe kAion kal ac@aiioTe Tn pUBPIONH TNG KWVI-
KNG ywviag og 33,9° APIZTEPA.

. PuBpioTe ka1 acpahioTe TN Aogn ywvia o 31,6°
AEZIA.

. TomoBetraTE TNV avayAuen néppwaon oTéwng,
WOoTE N TAATIA TTIoOW ETTIPAVEI TNG (BEV PaiveTal)
va EQATITETAI OTNV TTEPIOTPOPIKA BAan Kal TO
AKPO EMA®HZ XTO TABANI va e@aTITeTal OTO
@paxTn 0dnyo Tou TTploviou.

. To oAokAnpwpévo Tepdxio TTPog xprion Ba Bpi-
oketal ravra otnv APIZTEPH mAeupd TG Adpag
SIOKOTTpiovoU PETA TO TTEPAG TNG KOTTAG.

aAoupivéviag TTpoeEoxXng

‘OT1av ac@ahifeTe TIG AAOUMIVEVIEG TTPOEEOXEG, XPNOIUO-
TIOIROTE TAKOUG pUBPIoNG atrdaTacng A TTaAId KOPPATIa
gUAou, OTTWG aTTelkovideTal aTnv €IKOVA, yia va EUTTOI-
OETE TNV TTAPAPOPPWON Tou ahoupiviou. Na xpnoipo-
TroIEiTE £va AITTAVTIKG KOTTAG KATA TNV KOTTA TNG aAOUI-
VEVIOG TTPOEEOX NG, WOTE VO ATTOPEUXBEi N CUCOWpPEUON
TOU aAoupIvéviou UAIKOU aTn Adipa SIoKoTTpiovou.

A\ IPOEIAOMOIHZH: Mnv TTIXEIPAOETE TTOTE
VO KOWYETE AAOUMIVEVIEG TTPOESOXEG ME MEYAAO
maxog | oTpoyyuAng Siatoung. O TTaxI£g ) oTpoy-
YUAEG aloupIvévieg TTPoeEoXEG UTTOpPEi va gival SUoKO-
Aeg va ao@aAioToUv Kal TO TEMAYIO EPYaTiag PTTOPEI
va XaAapwaoel Katd T SIAPKEIa TNG EPYATiag KOTTAG,
YEYOVOG TTOU PTTOPET VA £XEI WG ATTOTEAETUA TNV ATTW-
Aela eAéyxou kal goBapd TTPOCWTTIKOG TPAUMPATIONO.

» Eik.46: 1. Méyyevn 2. Tékog pUuBuIoNg améoTaong
3. ®paxTNG 0dnYoG 4. AAoupIvévia TTPOE-
goxn 5. Takog pUBuIong atmdéaTaong
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Ko} emavaAnTTiKWV JnKWv

‘Otav k6BeTe TTOAAG TEPAXIA UAIKOU OTO idlo PAKOG, aTTd
225 mm £€wg 350 mm, Tpapr&re TNV TTAdKa pubuIong
OTTWG OTTEIKOVIETAI TNV EIKOVA.

Ac@alioTe 10 TEPAYIO epyaaiag oTn Ban yia KOTTr. ZUPETE TN
Oegié BondnTikr Baon pe TPOTIO WOTE N TTAGKa PUBUIONG VO
€UBUYPOPIOTET ETTAVW OTO GKPO TOU TEPAXiOU £pYaciag. XTn
ouvéxela, ao@aAioTe Tn BondnTikA Bdon pe TNV keQardPida.
» Eik.47: 1.T1Adka puBuiong 2. KepaAdBida

Kot auAdkwong

APOEIAOMOIHEH: Mnv eTTIXEIPAOETE VA
EKTEAEOETE KOTTI) AUTOU TOU €iSOUg XpNOIpO-
TToIWVTAG Adpa peyaAUuTepou Traxoug | Adpa
moAAaTTARG auAdkwong. Edv emixeipAoeTe va
OnNMIOUPYNOETE KOTTH AUAOKA XPNOIPOTIOILWVTAG Adpa
HeYaAUTEPOU TTaXOUG 1 Adpa TTOAAOTTARG QUAGKWONG,
TO ATTOTEAEOUA TNG KOTTAG ITTOPET va €ival aTTpOBAe-
TITO KaIl UTTOPEi va TTPoKANBEi KAOTONUa pe Toavo
ooBapd TpauuaTIopo.

APOEIAOMOIHEH: BeBaiwBeite 6TI ETTAVAQE-
PETE TOV AVACTOATIKO Bpaxiova oTnv apxikn 6éon
OTav ekTeAEiTE OTIBNATTOTE AAAO EKTOG ATTO KOTTH
AUAAKWOEWV. EQV ETTIXEIPACETE VO EKTEAETETE KOTTH
éTav 0 avaoTaATIKOG Bpaxiovag BpioKeTal o ETQOA-
pévn B€on, TO aTTOTEAEC A TNG KOTTAG PTTOPE va gival
aTTPOPBAETTTO KaI ITTOPET va TTPOKANBET KAGTONA PE
mBavo goBapd TpauuaTiopo.

MNa KoTrA TUTTOU AUAGKWONG, TTPAYUOTOTIOINOTE Ta E§AG:

1. PuBpioTe T B€0n Tou K&TW opiou TG Aduag diokoTTpiovou
XPNOIPOTIOIVTAG TN PUBUIOTIKA Bida Kal Tov avacTaATIKG Bpa-
Xiova yia va TrepiopioeTe To BAB0G KOG TG Aduag dIoKoTTpio-
vou. AvaTtpé€te 0TnV EvOTNTa YIa TOV avaOTAATIKO Bpayiova.

2. Agou puBpioete T B€0n KaTW Opiou TG Aapag diokoTTpi-
ovou, KOYTe TTaPAAANAES QUAAKWOEIG KaTd TTAGTOG TOU Tepayiou
€pyaaiag XpnoILOTIOIWVTAG Pia KOTT 0AioBnong (wenang).

» Eik.48: 1. KOwte auAaKWwOoEIg PE TN Adua TTpIovioU

3.  AgaipéoTe To UNIKS TOu TePayiou epyaaiag HETagu
TWV AUAOKWOEWYV PE £V OKAPTTENO.

MeTagopd epyaAgiou

Mpiv TN peTagopd Tou epyaleiou, BeRaiwbeite va atro-

OUVOEDETE TO £pYAAEio ATTO TNV NAEKTPIKA TTAPOXH Kal

AT 6Aa Ta KIVOUpEVa PEPN TOU EpYaAEiou eival ao@ali-

opéva. Na eAEyxeTe TTAvVTa Ta akOAouBa:

. To epyaAeio gival atroouvOedepEVo aTTo TNV NAe-

KTPIKA TTapoxn.

H kivnt Bdon BpiokeTal og BEon KWVIKAG ywviag

0° kai gival ac@aliopévn.

. H kivntr Bdon xaunAwvertal kai KAEIDWVETAl.

. H kivnTr) Bdon oUpeTal TTPOG Ta PEPOG TOG TTAR-
PWG Kal ao@aAIopéva.

. H trepioTpo@ikr Bdon BpiokeTal oTnV TépUa deCId
0¢ang Aogng ywviag Kai éxel ao@aAIOTEI.

MeTagépeTe TO epyaleio KpaTwvTag TN AaBr YETAPOPAG

Kal TN pia TAEUpa TG BAong epyaAeiou i KPATWVTAG Kal

TIG dU0 TTAEUPEG TNG BAONG EpyaAgiou.

» Eik.49

» Eik.50

APOEIAOIMOIHEH: O avaoTaATIKOG TrEiIpOg
yia TRV aviywon KivnTAg Bdong TpoopileTal
MOVO YIa TOV OKOTTO HETAQOPAG, aTToBnKEUTNG
Kal pUBpIoNG Kal 6XI Yia Epyacieg KOG, H xprion
TOU avOOTAATIKOU TTEIPOU YIO EPYOTIEG KOTTAG PTTOPET
VO TTPOKOAEDEI PN avapevopevn kivnon Tng Adpag
OIoKOTTPiOVOU TTPOKAAWVTAG KAGTONUa Kal goapd
TIPOOWTTIKO TPAUPATIONO.

AnPOsOXH: Na aog@aAifeTe avTa 6Aa Ta
KIVOUMEVO THAHOTA TTPIV HETAPEPETE TO EPYOAAEiO.
Te TTEPITITWON PETOKIVNONG 1) 0AigBNong pepwv Tou
epyaAeiou PTTopEi va TTPOKUWEl ATTWAEIA EAEYXOU 1
100PPOTTIAG TTPOKAAWVTAG TTPOCWTTIKG TPAUMATIONO.

AI‘IPOZOXH: BeBaiwbeite 6TI N aviywon Kivn-
TAG BAong £xel ao@aAioEl CWOTA OTO KATW PEPOG
TNG ME TOV AVOAOTAATIKOS TrEipo. Av 0 avaoTAATIKOG
TrEipog dev deopEUTEI CWOTA, N KIVNTH BAon PTTopEi
Va TTETAXTEI ATTOTOUA TTPOG TA TIAVW KAl VA TTPOKANBEi
TIPOCWTTIKOG TPAUHATIOHOG.

2YNTHPHZH

A IPOEIAOMOIHEH: Na BeBalwveoTe TAVTA
011 TO €pyalgio gival ofNOTO Kal aTTOoUVSESE-
MEVO a1rd TNV NAEKTPIKA TTAPOXN TTPIV EKTEAECETE
OTro1031TTOTE EpydTia MOEWPNONG } CUVTHPN-
ong. Av dev ATTOOUVOETETE KAl OTTEVEPYOTTOINOETE TO
epyaAeio, PTTOPEI va €XEl WG ATTOTEAECUA TNV TUXAIa
€KKiVNON TOU EPYaAEioU, yEyovoOG TTOU UTTOPEI Va EXEI
WG amoTéAeopa goBapd TTPOCWTTIKG TPAUUATIONO.

A POEIAOMOIHEH: Névrore va emRepaIw-
VETE OTI N Adpa TTPIOVIOU Eival AKOVIGUEVN Kal
KaBapn yla TNV KAOAUTEPN KAl ACQAAECTEPN ATTO-
doon. Edv eTTIXEIPAOETE va EKTEAECETE KOTTH) XPNOIWO-
TIOIWVTOG OTOPWHEVN A/Kal akdBapTn Adua Trpioviou,
uTTOpPEi va TTPOKANBEI KAOTONUA KOl KATE CUVETTEIQ
ooBapOS TPAUPATIOUOG.

EIAOIMOIHXH: Mnv xpnoipoTrolcite TroTé Bev-
givn, eTpeAaiko aiBépa, S1aAUTIKO, dAKOOAN 1
Tmapopuoieg ouoieg. Mrropei va TpokAnBei atro-
XPWHATIOPOG, TTOPAPOPPWON N PWYHES.

Ma 1n diatipnon Tng AZOAAEIAL kai AZIOMNIZTIAZ Tou
TIPOIGVTOG, Ol ETTIOKEUEG Kal OTroIadrTToTE GAAN £pyaaia
ouvTAPNONG 1 PUBUICNG TTPETTEI VA EKTEAOUVTAI OTTO
£¢oUOI000TNPEVA 1} EPYOOTATIAKA KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, XpnoIJOTIOIVTAG TTAVTOTE AVTAAAGKTIKG TNG
Makita.
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PUBuIoN TNG ywviag KOTNg

AuTé 10 £pyaAeio gival TTPOTEKTIKG puBpICPEVO Kal EUBUYpap-
UIoPévo 0TO £pyoaTdalo, aAAd okAnpr) PETayEipIon PTTopEi va
£xel ETTNpedaoel TN eubuypdupion. Eav 1o epyaleio oag dev
ival euBuypappiopévo KataAAnAa, ekTeAéoTe Ta akdhouBa:

Aogn ywvia

1. AogahioTe TNV KIvnTA Bdon oTn xaunAwpévn Béon
HE TOV avaOTOAATIKO TTEIPO. ZTTPWETE TNV KIVNTA Bdon
TTPOG TO PPAXTN 0dNYO Kal OPIETE TNV KEPAASBIda yia va
OTEPEWOTETE TNV KIVNTA Bdaon.

2. Oforte TNV TTEPIOTPOYIKN Bdon oTn Béon 0° xpnoi-
poTToIVTaG TN AsiToupyia BeTIKAG BIaKOTIAG. (AP OTE TO
OTTwgG eival edv o deikTng dev deixvel Tig 0°.)

3. XahapwoTe Ta PTTouAdvia eEaywvIKoU KOIAWUATOG TTOU a0Qa-
ANidouv 10 AN 00NYS XPNCILOTIOIWVTAG TO EEAYWVIKS KAEIDI.
» Eik.51: 1. AvooTaATIkOG TTEipog 2. Kepalopida

3. MmmouAdvia e€aywvikou KOIAWPATOG

4. OpBoywvioTe 10 TTAQIVO TNG Aduag Trpioviol Ye TNV
TpdaOoYN Tou PPAxXTN 0dnNyoU XPNCIPOTIOIWVTAG TPIYW-
VIKO Kavéva 1 TETpAywvo Kavova. MeTd, ogitte oTabepd
TO UTTOUAGVIO €EAYWVIKOU KOIAWUATOG OTOV PPAXTN
0dnyod pe Tn oelpd atod Tn SegId TTAEUpd.

» Eik.52: 1. ®pdytng 0dnyog 2. TpIywVIKOG Kavovag

5.  Av o 5eiktng dev deixvel 0°, xahapwaTe Tn Bida
TToU ao@aAilel Tov OEiKTN Kal puBpioTe ToV BEIKTN £TOI
waTe va deiyvel 0°.

» Eik.53: 1.Bida 2. Agiktng 3. KAipaka AogAg ywviag

Kwvikn ywvia
0° KWVIKA Ywvia

1. AogahioTe TNV KIvnTA Bdon oTn xaunAwpévn Béon
HE TOV avaaTaATIKO TTEIpO. ZTTPWETE TNV KIVNTA Bdon
TTPOG TO PPAYXTN 0dNYO Kal OPIETE TNV KEPAASBIda yia va
OTEPEWOTETE TNV KIvNTA Bdon.

2. XahapwoTe ToV poxAS. MeTd, yupioTe TO pubpi-
aTIKO PTTOUAGVI 0° BUO 1) TPEIG GTPOPEG OPIoTEPOTTPOPA
yla va yeipeTe TN Adpa SIoKOTTpiovou TTpog Ta SegId.

» Eik.54: 1. MoxA6G 2. PuBuioTIkO pTTouAdvi 0°

3. OpBoywvioTe TTPOCEKTIKA TO TTACiVO TNG Adpag
TIPIOVIOU PE TNV GVW ETTIPAVEIT TNG TTEPIOTPOPIKAG
Baong XpNOINOTTIOIWVTAG VAV TPIYWVIKO KAVOVa,
TETPAYWVO KAVOVQ, KTA., TTEPIOTPEPOVTAG TO PUBUIOTIKO
HTTOUAOVI 0° Be€I60TpOoPa. MeTd, a@i§Te KOAG TOV HOXAO
yla va aog@alioeTe Tn ywvia 0° Trou €xeTe pubpioel.
» Eik.55: 1. Tpiywvikdg kavovag 2. Adua trpioviou

3. Avw ETTIQAVEIQ TNG TTEPIOTPOPIKAG BATNG

4.  Avo deikng dev deixvel 0°, xahapwaoTe Tn Bida Tou
ao@aAiCel Tov BeikTn kal puBpioTe Tov €101 WoTE va deixvel 0°.
» Eik.56: 1.Bida 2. Aciktng 3. KwvikA KAipaka

45° KWVIKA Yywvia

EIAOIMOIHZH: Npiv puBpicsTe TNV KWVIKK ywvia
45°, oAokKAnpwoTe TN pUBUIOH KWVIKAG Ywviag 0°.

3. EAéy&re av o deiktng utrodeikvuel Tn Béon 45° otnv
KAIMOKO KWVIKAG YWViag.

Av o deiktng Oev deixvel Tn Béon 45°, euBuypappioTe T
Je TN B€on 45° TTEPIOTPEPOVTAG TO PUOBUICTIKO UTTOUAGVI
45°.

» Eik.58:

AVTIKATAOTAOT KAPBOUVOKIWV

AQaIPEiTE Kal EAEYXETE TO KAPBOUVAKIA TAKTIKA.
AvTIKaBI0TATE 6TAV POAPOUV PEXPI TO ONEAdI opiou.
Kpatdte T kapBouvakia kaBapd kal eEAeUBepa va oAI-
oBaivouv oTig Brjkeg. Kai Ta 800 kapBouvdkia TTPETTEl va
avTikaBioTavTal Tautoxpova. Na XpnoIuoTIolgiTeE HOVO
KapBouvdakia idlou TUTTOU.

» Eik.59: 1. Znuddi opiou

XpnoipotroinoTe éva kaToaRidl yia va a@alpEoETe Ta
KOTTAKIO TWV BNKWV KapBouvakiwy. BydATe ta @Bap-
péva kapBouvakia, TOTTOBETAOTE Ta KalvoUupia Kal 0opa-
NioTE TO KATTAKIO TWV BNKWY KAPBOUVOKIWV.

» Eik.60: 1. Karmrdki Orikng kapBouvakiou

Metd Tn XprRon

MeTd Tn Xxpron, OQouyyioTe Ta TEPAYidIa KOl TN OKOVN
TToU gival KOAANEVa OTO epyaAeio Pe éva Travi A KATI
Trapopolo. KpatiaTe Tov Tpo@uAaKTApa Aduag kabapd
oUp@wva Pe TIG 0dnYieg OTNV TTPONYOUHEVWG KOAU-
@Beioa evotnTa Pe TiTAo «Mpo@uUAaKTAPAg Aduagy.
AiraiveTe Ta pépn TToU YAIOTPOUV e PnXavikod €Aaio yia
va pnv o&eidwooulv.

1. PuBpioTiké ptroudvi 45°

NMPOAIPETIKA

E=APTHMATA

A POEIAOMOIHEH: Autd Ta e€apTiipaTa
Makita i TTpOCOPTANATA CUVICTWVTAI VIO XPAON
Me 1o epyaleio Makita rou TepIypda@TNKE OTIG
odnyieg autég. H xprion otroiwvarmote GAAwV e§ap-
TAMATA 1) TTPOCAPTNPATWY PTTOPET va KaTaANEEl o€
TPpOKANon cofapol TpauuaTiIopoU.

APOEIAOMOIHEH: To e§apTApATA 1 TO TTPO-
gdpTnua NG Makita va xpnoipotroigital pévo yia
TNV TpoopI{opevn XpRon Tou. H kakn xpARon evog
€€APTANATA f} TTPOCAPTANATOG PTTOPET vV KATAANEEI OE
TTPOKANCON coBapol TpauuaTIoPoU.

Edv xpeidleaTe omroiadrioTe BorBeia yia TTEPICCOTEPES
TTANPOPOPIEG O OXEON PE QUTA TA EEAPTANATA, OTTOTAV-
Beite 070 TOTTIKS OOG KEVTPO e§UTTNPETNONG Makita.

. ATodAIveg Adpeg TTpIovioU pe puTeg KapRidiou

. KdaBetn péyyevn

. 2dkog okévVNG

. TpIywVIKOG Kavovag

. E&aywvikod KAeIdi

. €T OTAVT

1. Zoi€te v kepahdBIda yia va acalioeTe T KivnTA Baon.

2. XahapwoTe Tov JoXAS. MeTd, yeipeTe TTARPWG TNV
KIVNTA BAon TTpog Ta apioTePA.
» Eik.57: 1. KepaAopida 2. MoyAdg
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MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa utropei va
oupTTepIAapBAavovTal 0T CUOKEUAaia epyaieiou wg
oTavrtap egaptipara. Mmopei va diagépouv avaioya
JE TN XWpPA.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: LS0816F
Bigak capi 216 mm
Delik ¢api Avrupa Ulkeleri 30 mm

Avrupa digindaki Ulkeler

25,4 mm ya da 30 mm
(Ulkeye 6zgl)

Testere bigagi maks. kesim kalinhgi

2,8 mm

Maks. génye agisi

Sol 47°, Sag 47°

Maks. egim agisi

Sol 47°, Sag 2°

Yiiksiiz hiz (Devir/Dak) 5.000 min”'

Ebat (Ux G xY) 476 mm x 705 mm x 521 mm
Net agirlik 13,9 kg

Emniyet sinifi =

. Strekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler dnceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler tilkeden Ulkeye degisebilir.
. EPTA-Prosedurii 01/2014 uyarinca agirlik

2 216 mm testere bigcagiyla kesme kapasiteleri (Y x G)

Gonye agisi Egim acisi
45° (sol) 0° 2° (sag)
0° 36 mm x 305 mm 65 mm x 305 mm 60 mm x 305 mm

45° (sag ve sol)

36 mm x 215 mm 65 mm x 215 mm -

Semboller

Ekipmant icin kullanilabilecek semboller asagida goste-
rilmistir. Kullanmadan énce anlamlarini anladiginizdan
emin olun.

Kullanma kilavuzunu okuyun.

GIFT YALITIMLI

Guvenlik gozIigu takin.

Sigrayan pargalardan yaralanmayi 6nle-
mek i¢in kesim bittikten sonra testere
bigagl tamamen durana kadar testere
kafasini daima asagida tutun.

Kizakl kesme sirasinda 6nce taslyiciyi
tamamen gekin ve tutamaga bastirin,
ardindan tasiyiciyi kilavuz bariyeri boyunca
itin.

Q-

Elinizi ve parmaklarinizi testere bigagina
yaklastirmayin.

PR Kayar bariyerleri testere bigagi ve bigak
:h siperinde uzaga diizglin bir bigimde
ayarlayin.
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Calisan lambaya bakmayin.

Sadece AB tilkeleri icin

Ekipmanda tehlikeli bilesenler bulundu-
gundan dolay eski elektrikli ve elektronik
ekipmanlar gevre ve insan saghg Gzerinde
olumsuz etkiye yol agabilir.

Elektrikli ve elektronik cihazlari evsel
atiklarla birlikte atmayin!

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar
hakkindaki Avrupa Direktifi ve s6z konusu
direktifin ulusal yasalara uyarlanmasi gere-
gince eski elektrikli ve elektronik ekipman-
lar ayri olarak toplanmali ve gevre koruma
mevzuatina uygun olarak faaliyet gosteren
ayri bir kentsel atik toplama noktasina
teslim edilmelidir.

Bu husus, ekipmanin iizerine yerlestirilmis
lizerinde ¢arpi isareti bulunan tekerlekli
cop kovasi simgesi ile belirtilmistir.

Kullanim amaci

Bu alet, ahsap malzemede hassas diiz ve gdénye kesme
yapmak icin tasarlanmistir. Uygun testere bigaklari

ile aliminyum da kesilebilir. Ayrintilar icin KULLANIM
kismina bakin.

Gii¢ kaynagi

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajh
glc kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazli
AC gli¢ kaynagiyla galistirilabilir. Cifte yalitimhdir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

)¢
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Tipik A-agirhkh gurdltia dizeyi (EN62841-3-9 standar-
dina gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (Lya): 91 dB (A)

Ses glict diizeyi (Lya): 102 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgulmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikii aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle iglenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkh olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak
glivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (¢alisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Uygunluk Beyanlari

Sadece Avrupa llkeleri igin

Uygunluk beyanlari bu kullanma kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

AUYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlari, resimli agiklamalari
ve teknik 6zellikleri okuyun. Asagida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik carpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

Tum uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akisu ile cali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Calisma alani giivenligi

1. Galigma alanini temiz tutun ve iyi aydinlatin.
Karmakarisik ve karanlik alanlar kazalara davetiye
cikarir.

Elektrikli aletleri cabuk tutusan sivilarin, gaz-
larin ya da tozlarin bulundugu yerler gibi pat-
layici ortamlarda galigtirmayin. Elektrikli aletler
tozlari ya da dumanlari tutusturabilecek kivilcimlar
cikarir.

Bir elektrikli aleti kullanirken ¢gocuklari ve sey-
redenleri uzak tutun. Dikkatinizin bagka tarafa
cekilmesi kontroli kaybetmenize neden olabilir.

A

w

Elektrik Giivenligi

1. Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmahdir.
Fislerde herhangi bir sekilde degisiklik yapmayin.
Toprakh elektrikli aletlerle fis adaptorleri kullan-
mayin. Ustiinde degisiklik yapiimamus figler ve bun-
lara uygun prizler elektrik soku riskini dugurir.

2. Topraklama yapilan borular, radyatorler, kuzi-
neler ve buzdolaplan gibi yiizeylere viicut
temasindan kaginin. Vicudunuz toprak hattiyla
temas ederse elektrik soku riski artar.

3.  Elektrikli aletleri yagmura ve islak kosullara
maruz birakmayin. Bir elektrikli aletin igine su
girmesi elektrik soku riskini arttirir.

4. Kordonu kétii kullanmayin. Elektrikli aleti
tasimak, cekmek ya da fisten cekmek icin asla
kordonunu kullanmayin. Kordonu isidan, yag-
dan, keskin kenarlardan ya da hareketli parca-
lardan uzak tutun. Hasar gérmus ya da dolasik
kordonlar elektrik soku riskini arttirir.

5.  Elektrikli aletleri agik havada kullanirken, agik
havada kullanilmaya uygun bir uzatma kablosu
kullanin. Agik havada kullanilmaya uygun bir uzatma
kablosu kullanimi elektrik soku riskini diigtrir.

6. Eger elektrikli bir aleti 1slak bir yerde kullan-
maniz kaginilmazsa, artik akim cihazi (RCD) ile
korunan bir gii¢ kaynagdi kullanin. Kacak akim
rolesi kullanimi elektrik soku riskini azaltir.

7. Artik akim anma degeri 30 mA veya daha az
olan bir RCD iizerinden gii¢ kaynagi kullanil-
masi tavsiye edilir.

8.  Elektrikli el aletleri kullaniciya zarar vermeyen
elektromanyetik alanlar uretebilir. Bununla
birlikte kalp pili veya benzeri tibbi cihazlar kullanan
kullanicilar bu elektrikli el aletini kullanmadan
once tavsiye almak lzere cihaz Ureticilerine ve/
veya doktorlarina bagvurmalidir.

. Elektrik figine 1slak ellerle dokunmayin.

10. Kablo hasar goriirse, tehlikeli bir durum olus-
mamasi igin Uretici ya da temsilcisi tarafindan
degistirilmelidir.

Kisgisel giivenlik

1. Bir elektrikli aleti kullanirken tetikte olun,
ne yaptiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu
kullanin. Yorgunken, uyusturucu maddelerin,
alkoliin ya da ilaglarin etkisi altindayken bir
elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli aletleri kul-
lanirken bir anlik dikkatsizlik ciddi bir yaralanmayla
sonuglanabilir.

2. Kisgisel koruyucu ekipman kullanin. Daima
g6z korumasi kullanin. Uygun kosullarda toz
maskeleri, alti kaymayan emniyetli ayakkabilar,
sert basliklar ya da kulak korumalari gibi koruyucu
donanim kullaniimasi, yaralanmalari 6nler.

3. Aletin istem disi1 calismasini 6nleyin. Gii¢ kay-
nagini ve/veya pili devreye baglamadan, aleti
elinize almadan veya tagimadan 6nce anah-
tarin kapali konumda oldugundan emin olun.
Elektrikli aletleri parmaginiz anahtarin tzerindey-
ken tagsima ya da anahtar agik konumundayken
onlara gl¢ verme kazalara davetiye cikarir.

4.  Elektrikli aleti galistirmadan 6nce listiinde ayar
anahtari varsa gikarin. Elektrikli aletin hareketli
bir parcasina takili kalan bir anahtar yaralanma
sonucunu dogurabilir.
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Fazla ileriye uzanmaya ¢alismayin. Her zaman
yere saglam basin ve dengenizi koruyun. Bu
beklenmedik durumlarda elektrikli aleti daha iyi
kontrol etmenizi saglar.

ise uygun giyinin. Bol elbiseler ya da sallanan
takilar kullanmayin. Saglarinizi ve giysilerinizi
hareketli parcalardan uzak tutun. Bol elbise-

ler, takilar ya da uzun saclar hareketli parcalara
kapilabilir.

Toz gekme ve toplama kolaylastiricilarinin
baglanmasi igin aygitlar saglanmigsa bunlarin
baglanip gerektigi sekilde kullanilmasini sagla-
yin. Toz toplama donanimi kullaniimasi toza bagh
tehlikeleri 6nleyebilir.

Aletlerin sik kullanimindan kaynaklanan asina-
ik duygusunun rahat davranmaniza ve aletin
giivenlik ilkelerini g6z ardi etmenize neden olma-
sina izin vermeyin. Dikkatsiz bir harekette bulun-
mak bir anda ciddi yaralanmalara neden olabilir.
Elektrikli aletleri kullanirken gozlerinizi koru-
mak i¢in daima koruyucu gozliik kullanin.
Gozliiklerin ABD’de ANSI Z87.1 ile, Avrupa’da
EN 166 ile ya da Avustralya/Yeni Zelanda’da
AS/NZS 1336 ile uyumlu olmasi gereklidir.
Avustralya/Yeni Zelanda’da, yiiziiniizii koruma-
niz igin yiiz koruyucu maske kullaniimasi da
yasal olarak gereklidir.

Alet operatorlerinin ve ¢calisma alaninin yaki-

ninda galisan diger kisilerin uygun koruyucu

giivenlik ekipmanlarini kullanmasinin saglan-
masi, igverenin ylikiimliligindedir.

Elektrikli aletlerin kullanimi ve bakimi

1.

Elektrikli aleti zorlamayin. Uygulamaniz igin
dogru olan elektrikli aleti kullanin. Dogru elekt-
rikli alet isin amaglanan hizda daha iyi ve daha
glvenli yapilmasini saglar.

Anahtar acilip kapanmiyorsa elektrikli aleti
kullanmayin. Anahtarla kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikelidir ve onarilmalidir.
Herhangi bir ayarlama yapmadan, aksesuar
degistirmeden ya da elektrikli aletleri saklama-
dan once fislerini prizden ¢ekin ve/veya, eger
cikartilabiliyorsa, batarya kutusunu ¢ikarin. Bu
onleyici glivenlik dnlemleri elektrikli aletin kazayla
calisma riskini azaltir.

Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin
ulagamayacag: yerlerde saklayin ve elektrikli
aleti tanimayan ya da bu talimatlari bilmeyen
kisilerin elektrikli aleti kullanmasina izin ver-
meyin. Elektrikli aletler egitimsiz kisilerin ellerinde
tehlikeli olur.

Elektrikli aletleri ve aksesuarlari bakimli tutun.
Hareketli pargalarin ayar bozukluklarini ve takil-
malarini, parcalardaki kiriklari ve elektrikli alet-
lerin igleyislerini etkileyebilecek bagka durum-
lar1 kontrol edin. Elektrikli aleti, hasarliysa,
kullanmadan dnce tamir ettirin. Bircok kazaya
bakimi iyi yapiimamis elektrikli aletler neden olur.
Bigaklari Temiz ve Keskin Tutun. Kesici kenar-
lari keskin ve bakimi iyi yapiimig bicaklar daha az
takilma yapar ve daha kolay kontrol edilir.
Elektrikli aleti, aksesuarlarini ve uglarini, vb.
yapilacak isi ve ¢calisma kosullarini g6z 6niinde
tutarak bu talimatlara uygun olarak kullanin.
Elektrikli aletin kullanim amaci diginda kullanil-
masi tehlikeli bir durum ortaya cikarabilir.
Tutamaklari ve kavrama noktalarini kuru, temiz
ve yag ve gres bulagmamis halde bulundurun.
Kaygan tutamaklar ve kavrama ylzeyleri, beklen-
medik durumlarda aletin glvenli bir sekilde kulla-
nilmasini ve kontrol edilmesini zorlastirir.

Aleti kullanirken dolanabilecek bez is eldiveni
takmayin. Bez is eldivenlerinin hareketli pargalara
dolanmasi yaralanmaya neden olabilir.

Servis

1.

Elektrikli aletinize nitelikli bir onarim elemani
tarafindan orijinal pargalari kullanilarak servis
verilmesini saglayin. Bu, elektrikli aletin glvenli
kalmasini temin eder.

Yaglama ve aksesuar degistirme talimatlarina uyun.

Gonye kesme testereleri igin

glivenlik talimatlan

Gonye kesme testereleri ahsap veya ahsap
benzeri liriinleri kesmek igin tasarlanmistir,
cubuklar, rodlar, saplamalar, vb. gibi demir
malzemeleri kesmek igin agindirici kesim
diskleriyle kullanilamaz. Asindirici toz alt siper
gibi hareketli parcalarin sikismasina neden olur.
Asindirici kesimden kaynaklanan kivilcimlar alt
siperi, kesim kanali ve diger plastik pargalari yakar.
Miimkiin olan her durumda is parcasini men-
geneler kullanarak destekleyin. is pargasini
elle destekliyorsaniz elini daima testere biga-
ginin her iki tarafindan en az 100 mm uzakta
tutun. Bu testereyi, sabitlenemeyecek veya elle
tutulamayacak kadar kiigiik parcalari kesmek
icin kullanmayin. Eliniz testere bicagina ¢cok
yakin yerlestirilirse yiksek oranda bigaga temas
ederek yaralanma riski vardir.

is pargasi sabit olmali ve mengene ile sabit-
lenmeli veya bariyer ve tezgaha dayanacak
sekilde tutulmalidir. is pargasini “sabitlemeden”
higbir sekilde bigaga siirmeyin veya kesmeyin.
Sabitlenmemis veya hareket eden is pargalari ylik-
sek hizlarda firlayarak yaralanmaya neden olabilir.
Testereyi is parcasi boyunca itin. Testereyi is
pargasi boyunca ¢gekmeyin. Kesim yapmak igin
testere kafasini kaldirin ve kesmeden is parca-
sinin lizerinden digari gekin, motoru cahistirin,
testere kafasini agagi dogru bastirin ve teste-
reyi is pargasi boyunca itin. Cekmek suretiyle
kesim yapilmasi testere bicaginin is pargasinin
Uzerine tirmanmasina ve bigak takimini operatére
dogru siddetle firlatmasina neden olabilir.
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Elinizi, testere bicaginin 6niinden veya arka-
sindan tasarlanan kesim gizgisinin 6biir tarafa
gegirmeyin. is pargasinin “capraz sekilde” yani is
pargasini testere bigaginin saginda sol elinizde tuta-
rak veya tersi sekilde desteklemek gok tehlikelidir.

» Sek.1

6.

10.

1.

12.

13.

14.

Bicak donerken atik ahsap parcgalarini kaldir-
mak veya bagka herhangi bir nedenle testere
bigaginin her iki tarafina 100 mm’den daha
yakin olacak sekilde ellerinizle bariyerin arka-
sina uzanmayin. Doénen testere bigaginin elinize
olan yakinhgi belli olmayabilir ve ciddi sekilde
yaralanabilirsiniz.

Kesmeden dnce is parganizi inceleyin. i par-
casli egri veya garpik ise dig egri kismi bariyere
gelecek sekilde mengene ile sabitleyin. Kesim
cizgisi boyunca ig parcasi, bariyer ve tezgah
arasinda bosluk kalmadigindan daima emin
olun. Egri veya carpik is pargalari donebilir veya
kayabilir ve kesim sirasinda dénen testere biga-
§ina takilmasina neden olabilir. Is pargasinda givi
veya yabanci maddeler olmamalidir.

Tezgahta is pargasi disindaki tiim aletler, atik
ahsap pargalari, vb. kaldirnimadan testereyi
kullanmayin. Dénen bigaga temas eden kiigik
atiklar veya gevsek ahsap parcalari ya da baska
nesneler yliksek hizla firlayabilir.

Tek seferde sadece bir adet is pargasi kesin.
Ust tiste dizilen birden fazla is parcasi yeteri kadar
sabitlenemeyebilir veya desteklenemeyebilir ve
kesim sirasinda bicaga takilabilir veya kayabilir.
Kullanmadan 6nce gonye kesme makinasinin
diiz, sabit bir calisma yiizeyine monte edildi-
ginden veya yerlestirildiginden emin olun. Diiz
ve sabit galisma ylizeyi génye kesme makinasinin
dengesini yitirme riskini azaltir.

isinizi planlayin. Egim veya génye agisi ayarini
her degistirdiginizde ayarlanabilir bariyerin ig
parcasini destekleyecek sekilde dogru ayar-
landigindan ve bigak veya koruma siperi sis-
temine miidahale etmeyeceginden emin olun.
Aleti “A¢ik” konuma almadan 6nce ve tezgahta is
parcasi yokken bariyere miidahale edilmeyecegin-
den veya bariyerin kesilme tehlikesi olmadigindan
emin olmak icin testere bigagini tam bir temsili
kesim yapacak sekilde hareket ettirin.

Tezgahtan daha genis veya uzun is pargasi igin
tezgah uzantilari, testere tezgahlari, vb. gibi
yeterli destek saglayin. Gonye kesme makinasinin
tezgahindan daha uzun veya daha genis is pargalari
emniyetli bir sekilde desteklenmezse devrilebilir.
Kesilen parga veya is pargasi devrilirse alt siperi
kaldirabilir veya dénen bigak tarafindan firlatilabilir.
Tezgah uzantisi veya ilave destek yerine baska
bir kigiyi kullanmayin. is pargasinin dengesiz
sekilde desteklenmesi kesim islemi sirasinda
bigadin takilmasina veya is pargasinin kaymasina
neden olarak sizi veya yardim eden kisiyi donen
bigcada gekebilir.

Kesilen parca donen testere bigagina daya-
nacak sekilde hicbir bicimde sikigtinimamali
veya bastirnimamalidir. Uzunluk dayanaklari
kullanarak sinirlandiriimasi durumunda kesilen
parca bigaga dayanip kalarak siddetli bir sekilde
firlayabilir.

20.

21.

22.

Daima gubuklar veya borular gibi yuvarlak mal-
zemeleri diizgiin sekilde desteklemek lizere
tasarlanmis mengene veya sabitleme aparat
kullanin. Gubuklar kesilirken dénme egilimi
gosterdiklerinden bigak is pargasini kavrayarak
elinizle birlikte bigaga ¢ekilmesine neden olur.

is pargasina temas ettirmeden énce bigagin
tam hiza gitkmasini bekleyin. Bu, is pargcasinin
firlatiima riskini disUrecektir.

is pargasi veya bigak sikisirsa génye kesme
makinasini kapatin. Tiim hareketli pargalarin
durmasini bekleyin ve fisi elektrik prizinden
cekin ve/veya bataryayi ¢ikarin. Daha sonra
sikisan malzemeyi ¢cikarmaya ¢aligin. Sikisan is
pargasi ile kesmeye devam etmek kontrol kaybina
veya gonye kesme makinasinin hasar gérmesine
neden olabilir.

Kesimi tamamladiktan sonra anahtari bira-
kin, testere kafasini agagida tutun ve kesilen
parcgayi ¢cikarmadan 6nce bigagin durmasini
bekleyin. Bosta donen bigagin yakinina elinizle
uzanmak tehlikelidir.

Sadece alet lizerinde isaretli olan ya da kila-
vuzda belirtilen capta testere bigagi kullanin.
Yanlis boyutta bir testere bigagi kullaniimasi
testere bigaginin dogru sekilde korunmasini ya da
siperin isleyisini etkileyebilir, bu da ciddi yaralan-
malara neden olabilir.

Sadece hizi alet Gizerinde isaretli olan hiza esit
ya da ondan daha yiiksek olan testere bigakla-
rint kullanin.

Testereyi belirtilenin digindaki malzemeleri
kesmek icin kullanmayin.

(Sadece Avrupa iilkeleri igin)

Ahsap veya benzeri malzemeleri kesmeyi
planhiyorsaniz her zaman EN847-1 standardina
uygun bigak kullanin.

Ek talimatlar

1.

Atolyeyi asma kilitlerle gocuklarin erisemeye-
cegi hale getirin.

Higbir zaman aletin lizerine gikmayin. Alet
devrilir veya kesim aleti kazara temas ederse ciddi
yaralanma meydana gelebilir.

Aleti higbir zaman ¢alisir durumda basi bos
birakmayin. Giicii kapatin. Tamamen durma-
dan aletin basindan ayrilmayin.

Koruma siperlerini yerine takmadan testereyi
kullanmayin. Her kullanimdan 6nce bigak
siperinin dogru bir sekilde kapatilip kapatil-
madigini kontrol edin. Bigak siperi serbest

bir sekilde hareket etmiyor ve aninda kapan-
miyorsa testereyi kullanmayin. Bigak siperini
asla acik konumda kalacak sekilde sikistirma-
yin ve baglamayin.

Ellerinizi testere bigaginin hareket alanindan
uzak tutun. Durana kadar bosta donen testere
bicagina temastan sakinin. Ciddi yaralanma-
lara sebep olabilir.

Yaralanma riskini azaltmak igin her enine
kesimden sonra tasiyiciyl tam geri konuma
dondiiriin.

Aleti tagimadan 6nce hareket eden tiim parcga-
lan sabitleyin.
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10.

1.
12.

13.

14,

15.

Kesici kafanin asagi sabitlenmesini saglayan
sabitleme pimi veya durdurucu mandal sadece
tasima ve saklama amaciyla kullaniimali, higbir
kesim iglemi sirasinda kullanilmamalidir.
Kullanmadan 6nce testere bigaginda gatlak

ya da hasar olup olmadigini dikkatlice kontrol
edin. Gatlak veya hasarl testere bigagini hemen
degistirin. Testere bigaklarinin iizerinde sertle-
sen sakiz ve odun katrani testereyi yavaslatir
ve geri tepme potansiyelini artirir. Testere biga-
gini ilk 6nce aletten gikarip daha sonra sakiz
veya katran temizleyici, sicak su veya gaz yagi
ile temizleyerek temiz tutun. Testere bicagini
temizlemek igin asla benzin kullanmayin.
Kizakli kesim yaparken GERI TEPME meydana
gelebilir. GERI TEPME, kesim iglemi sirasinda
testere bigagi is parcasina takildiginda ve
testere bigagi hizh bir sekilde operatére dogru
siiriildiigiinde meydana gelir. Kontrol kaybi

ve ciddi yaralanmayla sonuglanabilir. Kesim
islemi sirasinda testere bigagi takilmaya
baglarsa kesime devam etmeyin ve diigmeyi
hemen birakin.

Sadece bu alete uygun olan flanglari kullanin.
Mil, flang (6zellikle montaj yilizeyi) ve civatalara
zarar gelmemesine dikkat edin. Bu parcalara
zarar gelirse bigak kirilabilir.

Doniis kaidesinin iyice sabitlendiginden, kul-
lanim sirasinda hareket etmeyeceginden emin
olun. Testereyi sabit bir galisma platformuna
veya tezgaha sabitlemek icin kaide lizerindeki
delikleri kullanin. Aleti, operatoriin konumu
bigimsiz olacak sekilde ASLA kullanmayin.
Anahtar agilmadan 6nce mil kilidinin serbest
oldugundan emin olun.

Testere bigaginin en diigiik konumda doniis
kaidesine temas etmediginden emin olun.

16. Tutamag elinizle sikica tutun. Baslatma ve
durma sirasinda testerenin hafif¢e yukar veya
asagi hareket ettigini unutmayin.

17. Dugmeyi agmadan 6nce testere bicaginin is
pargasina temas etmediginden emin olun.

18. Aleti gercek bir is parcasi lizerinde kullanma-
dan énce bir siire bosta caligtirin. iyi takilma-
mig veya tam dengelenmemis bir testere bica-
ginin belirtileri olan titregsim ya da sallanma
olup olmadigina bakin.

19. Anormal bir durum fark ederseniz kullanimi
derhal durdurun.

20. Tetigi “Acik” konumda kilitlemeye calismayin.

21. Daima bu kilavuzda tavsiye edilen aksesuarlari
kullanin. Asindirici disk gibi uygun olmayan
aksesuarlarin kullanimi yaralanmaya sebep
olabilir.

22. Bazi malzemeler zehirli olabilecek kimyasal
maddeler igerir. Tozun solunmasini ve cilde
temas etmesini 6nlemek igin dikkatli olun.
Malzeme tedarikgisinin giivenlik bilgilerini
izleyin.

Calisan lamba igin ek giivenlik kurallari

1. lIsiga bakmayin ya da 1gik kaynagini dogrudan
gormeyin.

BU_TALiMATLARI MUHAFAZA
EDINIZ.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Girtiniin glivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

PARCALARIN TANIMI

» Sek.2
1 | Ayar vidasi (alt limit 2 | Durdurucu kol 3 | Toz torbasi 4 | Ayar vidasi (taslyiciyi
konumu igin) kaydirmak igin)
5 | lIsaretci (egim acisi igin) 6 | Egim acisi Olgegi 7 | Kizak gubugu 8 | Dikey mengene
9 | Kayar bariyer 10 [ 0° ayar civatasi (egim 11 | Kilavuz bariyeri 12 | Alt kaide
acistigin)
13 | Donls kaidesi 14 | Gonye agisi Olgegi 15 | Isaretci (génye agisiigin) | 16 | Kesim kanali
17 | Ayar civatasi (doniis 18 | Kilitteme kolu (donis 19 | Kavrama kolu (donis 20 | Toz toplayici siperi
kaidesi igin) kaidesi igin) kaidesi igin)
21 | Bigak siperi 22 | Lamba 23 | Tutamak (galistirmak 24 | Anahtar tetik
igin)
25 | Asma kilit deligi 26 | Guvenlik kilidi digmesi 27 | Tasima kolu - -
» Sek.3
1 Lamba diigmesi 2 | Mil kilidi 3 | Ayar civatasi (maksi- 4 | Sabitleme pimi (tasiyici
mum kesme kapasitesi yuksekligi icin)
igin)
5 | Ayar plakasi 6 | Altigen anahtar 7 | 45° ayar civatasi (egim 8 | Kol (egim agisi igin)
acisticin)
9 | Serbest birakma dug- - |- - |- - |-
mesi (edim agisi igin)
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KURULUM

Tezgahin montaiji

A\UYARI: Aletin destek yiizeyinin lizerine gel-
memesine dikkat edin. Gonye kesme makinasinin
kesim sirasinda destek yiizeyine gelmesi, kontroliin
kaybedilmesine ve ciddi kisisel yaralanmalara sebep
olabilir.

1. Kaideyi civatalarla vidalayarak diiz ve stabil bir
ylzeye sabitleyin. Bu, kaymayi ve olasi yaralanmalari
onlemeye yardimci olacaktir.

» Sek.4: 1. Civata 2. Montaj deligi

2.  Ayar civatasini saat yoniinde veya saatin aksi
yoénde dondurerek aletin sabit durmasi igin zemin
yuzeyi ile temas etmesini saglayin.

» Sek.5: 1.Ayar civatasi

iSLEVSEL NIiTELIKLER

A\UYARI: Alet iizerinde ayarlama ya da isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figin
prizden gikartilmis oldugundan daima emin olun.
Aletin kapatilmamasi ve fisin prizden ¢ikarilmamasi
istemsiz olarak aletin baslatiimasi sonucu ciddi yara-
lanmalara neden olabilir.

Tutamak kilidi

A DIKKAT: sabitieme pimini serbest birakirken
daima tutamag tutun. Aksi takdirde kol sicrar ve
kisisel yaralanmalara neden olabilir.

Alet génderildiginde, tutamak sabitleme pimi ile asagi
indirilmis konumda kilitlenmistir. Tutamagi agmak igin
tutamag hafifce indirerek sabitleme pimini gekin.

» Sek.6: 1. Sabitleme pimi

Kaydirma kilidi

Taslyicinin kayma hareketine izin vermek igin kolun

ayar vidasini gevsetin. Tasiyicinin kayma hareketini

kilittemek igin tasiyiciyi istediginiz konuma tasiyin ve
ardindan ayar vidasini iyice sikin.

» Sek.7: 1. Ayar vidasi 2. Kol

Bigak siperi

AUYARI: Bigak siperini veya sipere bagli olan
yayi asla devre disi1 birakmayin ve ¢cikarmayin.
Siperin devre disi birakilmasi sonucu agikta kalan
daire testere bigagdi kullanim sirasinda ciddi yaralan-
malara neden olabilir.

AUYARI: Bigak siperi ya da yayi hasarli, arizali
ya da ¢gikmisg ise aleti asla kullanmayin. Hasarli,
arizall ya da ¢ikmis bir siperle aletin kullaniimasi ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

ADIKKAT: Givenli calisma igin, bigak siperini
daima iyi durumda muhafaza edin. Bigak siperinin
isleyisinde herhangi bir diizensizlik olmasi duru-
munda kullanimi derhal durdurun. Siperin yayh
geri doniis hareketini kontrol edin.

Kolu indirirken, bigak siperi otomatik olarak kalkar. Siper
yayl oldugu igin kesim tamamlanip kol kaldirildiginda
orijinal konumuna doéner.

» Sek.8: 1. Bicak siperi

Temizleme

Seffaf bigak siperi kirlenirse ya da testereden gikan toz-
larin seffaf bigak siperine yapismasi sonucu daire tes-
tere bigagi ve/veya is parcasi kolayca gérunir olmaktan
cikarsa, aletin figini gekin ve siperi nemli bir bezle
dikkatlice temizleyin. Plastik siper tizerinde ¢oziicu ya
da petrol bazl temizleyiciler kullanmayin, aksi takdirde
siper hasar gérebilir.

Temizlik hazirliklari kisminda listelenen adim adim
talimatlari izleyin.

1. Aletin kapali ve fisinin ¢ekili oldugundan emin
olun.

2. Orta kapagdi tutarken, altigen soket civatayi aletle
birlikte verilen altigen anahtarla saatin aksi yonde
cevirin.

3. Bigak siperini ve orta kapagi kaldirin.

4. Temizlik tamamlandiginda, orta kapagdi yerine
takin ve yukaridaki islemleri tersten uygulayarak altigen
soket civatayi sikilayin.
» Sek.9: 1.Altigen anahtar 2. Altigen soket civata

3. Orta kapak 4. Bicak siperi

AUYARI: Bigak siperini tutan yayi ¢ikarmayin.
Siper zamanla asinir ya da UV isinlara maruz kalma
sonucu hasar gorirse, yeni bir siper almak igin
Makita servisinize basvurun. SIPERI DEVRE DISI
BIRAKMAYIN VE CIKARMAYIN.

Kesim kanalini konumlandirma

Kesimin ¢ikis tarafinda yarilmalari azaltmak igin, bu
alet donuUs kaidesi kesim kanali ile birlikte sunulmus-
tur. Kesim kanali, daire testere bigadi kesim kanalina
temas etmeyecek sekilde fabrikada ayarlanmistir.
Kullanmadan énce, kesim kanalini asagidaki gibi
ayarlayin:

1. Aletin fisinin prizden ¢ekili oldugundan emin olun.
Ardindan, kesim kanalini sabitleyen tim vidalari (sagda
ve solda Uger adet) gevsetin.

» Sek.10: 1. Kesim tahtasi 2. Vida

2. Kesim tahtalari elle kolayca hareket ettirilebilecek
kadar sikilayin.

3.  Tutamag tam asagiya indirin, ardindan sabitleme
pimi ile tutamagi bu pozisyonda kilitleyin.

4. Tasiyicinin kayma hareketini sabitleyen kol tizerin-
deki ayar vidasini gevsetin.

Tastyiclyl tamamen kendinize dogru ¢ekin.
» Sek.11: 1. Ayar vidasi 2. Kol
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5. Kesim kanalini, testere bicagi dislerinin yan
yuzeylerine yakin olacak sekilde ayarlayin.
» Sek.12

» Sek.13: 1. Daire testere bigagi 2. Bigak disleri
3. Kesim tahtasi 4. Sola egimli kesim
5. Dlz kesim

6.  Onvidalari sikilayin (gok fazla sikistirmayin).

7. Tasiyiciyl kesim kanalinin 6n ucu ile kilavuz bari-
yerlerinin arasindaki konuma kaydirin. Kesim kanalini,
testere bigagi dislerinin yan

ylizeylerine yakin olacak sekilde ayarlayin.

8.  Orta vidalari sikin (¢ok fazla stkmayin).

9. Taslyiciyi kilavuz bariyerlerine dogru sonuna
kadar itin ve ardindan kesim kanalini, testere biga-
ginin dislerinin yan yuizeylerine yakin olacak sekilde
ayarlayin.

10. Arka vidalari sikin (gok fazla stkmayin).

11. Tutamak kilidi sabitleme pimini serbest birakip
tutamag kaldirin. Ardindan tim vidalari iyice sikin.

ONEMLI NOT: Egim agisini ayarladiktan sonra
kesim kanallarinin dogru sekilde ayarlandigin-
dan emin olun. Kesim tahtalarinin dogru bir sekilde
ayarlanmasi; is pargasinin diizgiin bir sekilde des-
teklenmesine ve is pargasinin aginmasinin en aza

indirgenmesine yardimci olur.

Maksimum kesme kapasitesinin

saglanmasi

Bu alet fabrikada, 216 mm daire testere bigagdi icin mak-
simum kesme kapasitesi sunacak sekilde ayarlanmistir.
Yeni bir daire testere bigagi takarken, daire testere
bigaginin alt limit konumunu her zaman kontrol edin ve
gerekirse, asagidaki gibi ayarlayin:

1. Aletin fisini prizden cekin. Ardindan, taslyiciyi
kilavuz bariyerine dogru tam olarak itin ve tutamagi tam
olarak asagi indirin.

2. Ayar civatasini gevirmek igin altigen anahtari
(tornavida tarafini) kullanin ve daire testere bigagini
kilavuz bariyeri ile donus kaidesinin 6n yizinin kesis-
tigi noktanin altindan hafifge uzanana kadar gevirin.

» Sek.14: 1. Ayar civatasi 2. Kilavuz bariyeri

> Sek.15

3. Tutamagi sonuna kadar asagida tutarken daire
testere bigaginin alt kaidenin herhangi bir pargasina
dokunmadigina emin olmak igin daire testere bigagini
elle dondiriin. Gerekirse maksimum kesme kapasite-
sini yeniden ayarlayin.

A\UYARI: Yeni bir daire testere bigag: taktiktan
sonra ve aletin fisi gekilmis durumda, tutamak
tam olarak asag indirildiginde daire testere bica-
ginin alt kaidenin herhangi bir pargasina dokun-
madigina her zaman emin olun. Daire testere bigagi
kaideye temas ederse geri tepmeye neden olabilir ve

ciddi yaralanmalara yol acabilir.

> Sek.16

Testere bigaginin alt limit konumu durdurucu kol ile
kolayca ayarlanabilir. Alt limiti ayarlamak igin, durdurucu
kolu sekilde gosterildigi gibi ok yoniinde gevirin. Ayar
vidasini, tutamak sonuna kadar indirildiginde testere
bicagi istenen konumda duracak sekilde gevirin.

» Sek.17: 1. Durdurucu kol 2. Ayar vidasi

Gonye agisinin ayarlanmasi

ADIKKAT: Gonye acisini degistirdikten sonra,
kavrama kolunu iyice sikigtirarak doniis kaidesini
sabitleyin.

ONEMLI NOT: Déniis kaidesini gevirirken, kolu
tam olarak yukari kaldirdiginizdan emin olun.

Dénus kaidesini agmak icin kavrama kolunu saatin aksi yéniinde
cevirin. Donls kaidesini hareket ettirmek icin kilitleme kolunu
yukarida tutarken kavrama kolunu gevirin. Isaretgiyi génye acisi
6lgedinde istenen agiya hizalayarak kavrama kolunu sikin.

» Sek.18: 1. Kilitleme kolu 2. Kavrama kolu 3. Isaretgi

Pozitif durma fonksiyonu

Bu génye kesme makinasinda pozitif durma fonksiyonu
kullanihr. 0°, 15°, 22,5°, 31,6° ve 45° sag/sol gdnye
acisini gabucak ayarlayabilirsiniz. Bu fonksiyonu kul-
lanmak icin kilitteme kolunu yukarida tutarken dénts
kaidesini istenilen pozitif durma acisina yaklastiracak
sekilde hareket ettirin. Daha sonra kilitteme kolunu
birakin ve dénus kaidesini, kilitlenene kadar istediginiz
pozitif durma agisina alin.

Egim agisinin ayarlanmasi

ADIKKAT: Egim agisini degistirdikten sonra,
mutlaka kolu saat yoniinde sikarak sabitleyin.

ONEMLI NOT: Egim agisini ayarlamadan énce
daima dikey mengeneyi ¢ikarin.

ONEMLI NOT: Daire testere bigagini yatirirken
tasiyicinin sonuna kadar kaldirilmis oldugundan
emin olun.

ONEMLI NOT: Egim agilarini degistirirken,
kesim kanalini konumlandirma kisminda agiklan-

dig1 lizere kesim kanalini uygun sekilde yeniden
konumlandirdiginizdan emin olun.

ONEMLI NOT: Kolu gok sert sikmayin. Aksi
takdirde egim acisi kilitteme mekanizmasinin
arizalanmasina neden olabilir.

Daire testere bicaginin sola 0° - 45°
yatiriimasi

1. Kolu saatin aksi yonde gevirin.
2. Tutamagi tutun ve tasiyiciyi sola yatirin.
3. lsaretgiyi egim agisi 6lgedinde istenen agiya hizalayin.
4. Kolu sabitlemek igin saat yoniinde dondurerek
1kin.
s} Sek.19: 1. Kol 2. Tutamak 3. Isaretci 4. E§im agis|
Olgegi
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Daire testere bigaginin sola 0° - 45°yi
gececek sekilde yatiriimasi
1. Kolu saatin aksi yénde gevirin.

2. Tutamagi tutun ve tasiyiciyi, sag 2° tarafi igin
0°ye veya sol 47° tarafi igin 45°’ye ayarlayin.

3. Tasiyiciyi diger tarafa hafifce yatirin.
4. Serbest birakma diigmesine basin.

5.  Taslyiciyl, 0° - 45° araligini gegen istenen konuma
yatirin.

6.  Kolu sabitlemek icin saat yéninde dondirerek
sikin.

Tastyiclyi sag 2°’ye yatirirken
» Sek.20: 1. Kol 2. Tutamak 3. Serbest birakma
digmesi

Tastyiciyi sol 47°’ye yatirirken
» Sek.21: 1. Kol 2. Tutamak 3. Serbest birakma
digmesi

Anahtar iglemi

A\UYARI: Aleti figse takmadan dnce, anahtar teti-
gin dogru sekilde calisip calismadigini ve birakil-
diginda “KAPALI” konumuna doniip donmedigini
mutlaka kontrol edin. Giivenlik kilidi diigmesine
basmadan anahtar tetigi sikica cekmeyin. Bu,
anahtarin kirllmasina neden olabilir. Anahtari
dlizguin bir sekilde galismayan bir aletle islem yapmak
kontroliin kaybedilmesine ve ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

A\UYARI: Anahtar tetigi tam olarak galismayan
bir aleti ASLA kullanmayin. Anahtari calismayan
bir alet SON DERECE TEHLIKELP'dir ve kullanima
devam edilmeden 6nce onarilmalidir, aksi takdirde
ciddi kisisel yaralanmalara yol agabilir.

A\UYARI: Giivenlik kilidi diigmesini ASLA bant-
layarak ya da baska bir yontemle devre digi birak-
maya ¢aligmayin. Givenlik kilidi digmesi devre disi
birakilmig bir anahtar, istem digi ¢alismaya ve ciddi
kisisel yaralanmalara neden olabilir.

AUYARI: Giivenlik kilidi diigmesine basmadan
sadece anahtar tetik gekildiginde ¢aligan bir aleti
ASLA kullanmayin. Tamir edilmesi gereken bir
anahtar, istem disi galismaya ve ciddi kisisel yaralan-
malara neden olabilir. Daha fazla kullanmadan ONCE
dogru bir sekilde tamir ettirmek icin aleti bir Makita
servisine goturin.

Anahtar tetigin kazara gekilmesini énlemek igin, bir

glvenlik kilidi digmesi sunulmustur. Aleti baglatmak

icin glivenlik kilidi digmesine bastirin ve anahtar tetigi

¢ekin. Durdurmak igin anahtar tetigi birakin.

Anahtar tetikte, aleti kilitlemek icin bir asma kilit deligi bulunur.

» Sek.22: 1. Anahtar tetik 2. Guvenlik kilidi digmesi
3. Asma kilit deligi

AUYARI: Kanca ya da kablo ¢ap1 6,35 mm’den
kigiik kilitler kullanmayin. Kiigik bir kanca ya da
kablo, aleti tam olarak kapali konumda kilitleyemeye-
bilir ve istem digi olarak galisma sonucu ciddi yara-
lanmalar olusabilir.

Isikla kesim ¢izgisi olugturma

A DIKKAT: Lamba yagmur gegirmez degildir.
Lambayi suda yikamayin veya yagmur ya da islak
alanda kullanmayin. Aksi takdirde elektrik garpma-
sina ve dumana neden olabilir.

MA\DIKKAT: Yanarken veya kapatildiktan hemen
sonra ¢ok sicak oldugundan lambanin lensine
dokunmayin. Yaniklara neden olabilir.

ADIKKAT: Lambaya hasar vermemesi veya kul-
lanim 6mriinii kisaltmamasi i¢in lambayi darbeye
maruz birakmayin.

ADIKKAT: Isiga bakmayin ya da i1sik kaynagini
dogrudan gérmeyin.

LED lamba daire testere bigaginin tzerine bir 11k yayar

ve testere bicaginin gdélgesi is parcasinin lizerine duge-

rek kalibrasyon gerektirmeyen bir kesim ¢izgisi gés-

tergesi islevi gorur. Isik tutmak icin lamba digmesine

basin. Testere bigadinin is parcasi ylzeyi ile karsilasa-

cagi noktada bir ¢izgi belirir ve bu ¢izgi testere bigagi

indirildikge yogunlasir.

» Sek.23: 1. Lamba diigmesi 2. Lamba 3. Kesim
cizgisi

Gosterge, is pargasina dnceden kalemle isaretlenmis

kesim gizgisi boyunca kesmeye yardimci olur.

1. Tutamagi tutun ve daire testere bigagini indirin,

bdylece is pargasinin yiizeyine testere bicaginin yogun

bir gélgesi diser.

2. s pargasina gizilen kesim gizgisini gélgesi diisen

kesim gizgisi ile hizalayin.

3.  Gerekirse gonye acilarini ve egim agilarini

ayarlayin.

NOT: Kullandiktan sonra lambayi mutlaka kapatin.
Aksi takdirde lamba sicak kalir.

MONTAJ

A\UYARI: Alet iizerinde islem yapmadan 6nce
mutlaka aletin kapali ve figinin gekili oldugundan
emin olun. Aletin kapatiimamasi ve figinin prizden
cekilmemesi ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Altigen anahtarin saklanmasi

Kullaniimadig§i zamanlarda, altigen anahtarin kaybol-
masini nlemek i¢in anahtar sekilde gdsterildigi gibi
saklayin.
> Sek.24:

1. Altigen anahtar
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Sunta kesme bigaginin takilmasi
veya cikariimasi

A\UYARI: Daire testere bigagini takip gikarma-
dan 6nce mutlaka aletin kapali ve figinin ¢ekili
oldugundan emin olun. Aletin istem digI olarak
baslatiimasi ciddi yaralanmalara neden olabilir.

A\UYARI: Daire testere bigagini takip gikarmak
icin sadece liriinle verilen Makita anahtari kulla-
nin. Anahtarin kullaniimamasi altigen soket civatanin
asiri derecede veya yetersiz sikilmasina ve ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

AUYARI: Higbir zaman bu aletle verilmemis
parcalari kullanmayin veya degistirmeyin. Bu tur
parcalarin kullaniimasi ciddi yaralanmaya sebep
olabilir.

A\UYARI: Daire testere bigagini taktiktan sonra
siki bir sekilde takildigindan mutlaka emin olun.
Daire testere bicaginin gevsek takilmasi ciddi yara-
lanmaya sebep olabilir.

Daire testere bigaginin takilmasi veya
cikarilmasi icin ortak hazirhklar

1. Sabitleme pimini gekerek tasiyiciyr agin, ardindan
tastyiciyi kaldiriimis konuma tasiyin.

2.  Altigen anahtari kullanarak orta kapagi sabitleyen

altigen soket civatayi gevsetin. Ardindan, bigak siperini

ve orta kapagdi kaldirin.

» Sek.25: 1. Altigen anahtar 2. Altigen soket civata
3. Orta kapak 4. Bigak siperi

Daire testere bigaginin takilmasi

A DIKKAT: Daire testere bigagini mutlaka daire
testere bigagi lizerindeki okun yonii bigak kilifi
tizerindeki okun yonii ile ayni olacak gekilde
takin. Aksi takdirde yaralanma, alet ve/veya is par-
¢asl uUzerinde hasar olusabilir.

1. “Daire testere bicaginin takilmasi veya ¢ikariimasi
icin ortak hazirliklar” kismindaki adimlari tamamlayin.

2. lgikilitemek igin saft kilidine bastirin ve altigen

soket civatayi saat yoniinde cevirerek gevsetmek igin

altigen anahtari kullanin. Ardindan altigen soket civa-

tayi, dis flangi ve daire testere bigagini gikarin.

» Sek.26: 1. Altigen soket civata (sol tarafta) 2. Dis
flans 3. Mil kilidi

3. Daire testere bicagini dikkatli bir sekilde i¢ flangin

Gizerine monte edin. Daire testere bigaginin yizeyindeki
okun yéninin bigak kilifi {izerindeki okun yénii ile ayni

oldugundan emin olun.

» Sek.27: 1.0k

4. Dis flangi ve altigen soket civatay takin. Mil
kilidine bastirarak, altigen soket civatayi (sol) altigen
anahtarla saatin aksi yonde iyice sikin.
» Sek.28: 1. Altigen soket civata (sol) 2. Dis flans
3. Daire testere bigag 4. Bilezik 5. I¢ flang
6.19
» Sek.29: 1. Altigen soket civata (sol tarafta) 2. Dis
flans 3. Mil kilidi

5. Bigak siperini ve orta kapagi orijinal yerlerine
takin. Ardindan orta kapagi sabitlemek igin altigen soket
civatasini sikin.

Tastyiciyi indirin ve bicak siperinin diizgiin hareket

ettigini kontrol edin.

» Sek.30: 1. Altigen anahtar 2. Altigen soket civata
3. Orta kapak 4. Bicak siperi

Daire testere bigaginin gikariimasi

1. “Daire testere bigaginin takilmasi veya gikarilmasi
icin ortak hazirliklar” kismindaki adimlari tamamlayin.

2. Mili kilittemek igin mil kilidine bastirin. Altigen

anahtar ile altigen soket civatayi saat yoniinde gevse-

tin. Ardindan altigen soket civatayi, dis flangi ve daire

testere bigcagini cikarin.

» Sek.31: 1. Altigen soket civata (sol tarafta) 2. Dis
flang 3. Mil kilidi

3. ¢ flans gikartilirsa, ig flangi bigak montaj parcasi
daire testere bicagina bakacak sekilde idin Gzerine
takin. Flans yanlis takilirsa makineye sirtindar.
» Sek.32: 1.Altigen soket civata (sol) 2. Dis flang
3. Daire testere bigagi 4. Bilezik 5. ig flans
6.1

ONEMLI NOT: Cikarilan dis flans ve altigen soket
civatayi kaybetmemeye dikkat edin.

Bir elektrikli stiptirgenin baglanmasi

Temiz kesim islemi yapmak istediginizde bir Makita
elektrikli suptrge baglayin.

ONEMLI NOT: Kullanilan elektrikli siipiirge ve
hortuma bagli olarak toz toplama agizhig: toz topla-
yici siperi tarafindan bloke edilerek toz toplamasini
imkansiz hale getirebilir. Bu durumda elektrikli stip(r-
genin emis glictini duslran.

» Sek.33: 1. Toz toplayici siperi

ADIKKAT: Kesim yaparken tozla ilgili tehlikeleri
onlemek icin mutlaka toz torbasini takin veya bir
elektrikli siiplirge baglayin.

Toz torbasi kullanimi, kesim islemlerinin temiz, toz
toplamanin da kolay bir sekilde yapilmasini saglar.
Toz torbasini takmak igin toz torbasini toz agizligina
baglayin.

» Sek.34: 1. Toztorbasi 2. Toz agizligi

Toz torbasinin yarisi doldugunda toz torbasini aletten
ayirin ve baglama elemanini ¢ekip ¢ikarin. Toz torba-
sinin igine yapisan ve daha fazla toplama yapilmasini
engelleyebilecek olan pargaciklarin gcikmasi icin torbaya
hafifge vurarak igindekileri bosaltin.

» Sek.35: 1.Bagdlama elemani
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Is pargasinin sabitlenmesi Alt kaide

AUYARI: Is pargasini daima dogru tip vida kullanarak
sabitlemek oldukga dnemlidir. Aksi takdirde ciddi kisisel
yaralanmalar, alet ve/veya is pargasi lizerinde hasar olusabilir.

AUYARI: Bir kesme isleminden sonra testere
bigagi tam olarak durmadan bigagi kaldirmayin. Bosta
dénen testere bigadinin kaldiriimasi ciddi yaralanmalara
ve i pargasinin zarar gérmesine neden olabilir.

AUYARI: Gonye kesme makinasinin destek kai-
desinden daha uzun bir ig parcasini keserken, destek
kaidesinin diginda kalan kismin tamaminin desteklen-
diginden ve malzemeyi diiz tutmak ile ayni yiiksekligin
korundugundan emin olun. Is pargasinin dogru sekilde
desteklenmesi bigagin sikismasinin ve yaralanmayla sonug-
lanabilecek olasi geri tepmelerin 6nlenmesine yardimci olur.
Is pargasini sabitlemek igin sadece dikey mengene yeterli
olmayabilir. ince malzemeler egilebilir. Bigagin sikismasini
ve olasi bir GERI TEPMEY| énlemek igin is pargasinin tim

uzunlugu boyunca desteklendiginden emin olun.
» Sek.36: 1. Destek 2. D6nUs kaidesi

Kilavuz bariyerleri

AUYARI: Aleti galistirmadan 6nce kayar bariyerin
sabitleme vidasi ile iyice sabitlendiginden emin olun.

AUYARI: Egimli kesim yapmadan 6nce aletin
higbir pargasinin, 6zellikle daire testere bicaginin,
tutamagi her durumda tam asagi ve yukari kaldirir-
ken ve tagtyiciy tiim hareket araligi boyunca hare-
ket ettirirken bariyerlere temas etmediginden emin
olun. Alet veya daire testere bigcagi bariyere temas
ederse bu, geri tepmeye veya malzemenin beklenme-
dik hareketine ve ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Bu alet bir kayar bariyer ile donatiimistir. Sola egimli kesim
yaparken sabitleme vidasini gevsetin ve kayar bariyeri,
tastyici hareketini engellemeyecek sekilde hareket ettirin.
Sabitleme vidasini sikarak kayar bariyeri sabitleyin.
» Sek.37: 1. Kayar bariyer 2. Kilavuz bariyeri

3. Sabitleme vidasi

Dikey vida

AUYARI: Tim islemler sirasinda is parcasi
doniis kaidesine ve kilavuz bariyerine mengene
ile sikica sabitlenmelidir. is pargasi bariyere daya-
nacak sekilde diizglin sabitlenmezse malzeme kesim
islemi sirasinda hareket ederek testere bigaginin
zarar gérmesine, malzemenin firlatiimasina ve kontrol
kaybina neden olmak suretiyle ciddi yaralanmalara
yol agabilir.

Dikey mengene kaidenin sol tarafindaki deliklere, kaidenin
sag tarafina veya alt kaidenin sol tarafina monte edilebilir.
is pargasini kilavuz bariyere tam olarak bastirin ve kai-
deyi déndiiriin. is pargasini istenen kesim konumunda
konumlandirin ve vidali topuz ile sikistirarak sabitleyin.
Tutamagi tam olarak asag! indirdiginizde aletin hicbir
parcasinin dikey mengeneye temas etmediginden emin
olun. Bazi pargalar dikey mengeneye temas ederse
dikey mengeneyi yeniden konumlandirin.

» Sek.38: 1. Delik 2. Mengene topuzu
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A\UYARI: Dogru bir kesim ve alet kontroliiniin
kaybedilmesi tehlikesini onlemek igin uzun is
pargalarini daima doniis kaidesinin list yiizeyi ile
ayni hizada olacak sekilde destekleyin. Is pargasi-
nin dogru sekilde desteklenmesi bigagin sikismasinin
ve yaralanmayla sonuglanabilecek olasi geri tepmele-
rin dnlenmesine yardimci olur.

AUYARI: Kesme isleminden &nce alt kaidelerin
ayar vidalariyla sabitlendiginden daima emin
olun.

Uzun is parcalarini yatay olarak tutmak igin aletin her iki
tarafinda alt kaideler saglanmistir. Is pargasini tutmak
icin ayar vidalarini gevsetin ve alt kaideleri uygun boyda
uzatin. Ardindan ayar vidalarini sikin.

» Sek.39: 1.Altkaide 2. Ayar vidasi

Kesim yaparken is pargasini kilavuz bariyerlerine diiz
dayanacak sekilde yerlestirin.
» Sek.40: 1. Kilavuz bariyeri 2. Alt kaide

KULLANIM

Bu alet, ahsap urtnlerini kesmek igin tasarlanmistir.
Uygun Makita orijinal testere bigaklariyla asagidaki
malzemeler de kesilebilir:

—  Aldminyum GrGnleri

Kesilecek materyalde kullanilacak dogru dairesel
testere bigaklari igin web sitemize bakin veya Makita
saticiniza basvurun.

AUYARI: Diigme agilmadan dnce testere biga-
ginin is pargasina veya bagka bir yere temas
etmediginden emin olun. Testere bigagi is parca-
sina temas ederken alet calistirilirsa geri tepme ya da
ciddi yaralanmalar olusabilir.

AUYARI: Bir kesme isleminden sonra testere
bigagi tam olarak durmadan bicagi kaldirmayin.
Bosta donen testere bigaginin kaldiriimasi ciddi
yaralanmalara ve is pargasinin zarar gérmesine
neden olabilir.

A\UYARI: Testere bigagi dénerken alet iizerin-
deki kavrama kolunun, topuzun veya kollarin
dondiiriilmesi gibi higbir ayar yapmayin. Testere
bicagi dénerken ayar yapilmasi ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

A DIKKAT: Testere kafasini tam asagi konumdan
kontrolsiiz birakmayin. Kontrolsiiz testere kafasi
size vurabilir ve yaralanmaya neden olur.
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ONEMLI NOT: Kullanmadan énce mutlaka
sabitleme pimini agin ve tutamagi alt konumdan
serbest birakin.

ONEMLI NOT: Kesim sirasinda tutamaga asiri
basing uygulamayin. Fazla gug¢ kullaniimasi moto-
run asirl yiklenmesine ve/veya kesim etkinliginin
diismesine neden olabilir. Yumusak bir kesim ve
bigak hizinda énemli bir dislis yasanmamasi igin
tutamaga sadece gereken oranda bir glicle asagi
dogru bastirin.

ONEMLI NOT: Kesimi gergeklestirmek igin tuta-
maga hafif¢e bastirin. Tutamaga gii¢ kullanilarak
basilirsa veya yatay gli¢ uygulanirsa, testere bigagi
titresebilir ve is pargasinda bir iz (testere izi) birakabi-
lir, kesimin hassasiyeti zarar gorebilir.

ONEMLI NOT: Kizakli kesme sirasinda, tastyiciy
durdurmadan kilavuz bariyerine dogru hafifce itin.
Kesim sirasinda tasiyici hareketi durdurulursa, is par-
¢asinda bir iz kalir ve kesimin hassasiyeti zarar gorar.

Kalip kesme

AUYARI: Kalip kesme yaparken tastyicinin kizak
hareketini mutlaka kilitleyin. Kilittemeden kesim
yapmak ciddi yaralanmalarla sonuglanabilecek geri
tepmelere neden olabilir.

is pargalari 65 mm yiiksekligi ve 80 mm genisligi asmi-
yorsa, asagidaki yontemle kesilebilirler.

1. Tastyiciyi kilavuz bariyerine dogru, durana kadar
itin ve ayar vidasi ile kilitleyin.

2. s parcasini uygun tipteki vidayla sabitleyin.
3. Daire testere bigagi higbir seyle temas etmeyecek

konumdayken aleti calistirin ve indirmeden énce daire
testere bigaginin tam hiza ulagsmasini bekleyin.

4. s pargasini kesmek igin bigadi yavasca en alt
konuma indirin.

5. Kesim tamamlandidinda, aleti kapatin ve daire tes-
tere bigagini en Ust konumuna déndirmeden énce daire
testere bigagi tam olarak durana kadar bekleyin.

» Sek.41: 1. Ayar vidasi

Kizakh (itmeli) kesme (genis is

parcalarini kesme)

A UYARI: Kizakli kesme yaparken, 6nce tasiyi-
ciyl tamamen kendinize dogru ¢ekin ve kola bas-
tirin, ardindan tasiyiciyi kilavuz bariyeri boyunca
itin. Tagiyici tamamen size dogru ¢ekilmeden
kesimi asla baglatmayin. Tasiyiciyi tamamen ken-
dinize dogru gekmeden kizakli kesme yaparsaniz
beklenmeyen bir geri tepme meydana gelebilir ve
ciddi kisisel yaralanmalar yasanabilir.

AUYARI: Kizakli bir kesim yaparken tasiyiciyi
kendinize dogru gekmeye asla ¢caligmayin. Kesim
sirasinda taslyicly kendinize dogru cekmek beklen-
meyen bir geri tepmeye ve ciddi kisisel yaralanmalara
yol agabilir.

A\UYARI: Tutamak alt konumda kilitli iken asla
kizakl kesim yapmayin.

1. Ayar vidasini gevseterek tasiyicinin serbestce
kaymasina izin verin.

2. s pargasini uygun tipteki vidayla sabitleyin.
3.  Tasiyiclyl tamamen kendinize dogru cekin.

4.  Daire testere bigag hicbir seyle temas etmeyecek konumday-
ken aleti calistirin ve testere bigaginin tam hiza ulasmasini bekleyin.

5. Tutamaga bastirin ve tasiyiciyi kilavuz bariyeri
boyunca ve is pargasina dogru ittirin.

6. Kesim tamamlandidinda, aleti kapatin ve testere
bigagini en list konuma déndiirmeden 6nce testere
bigcagi tam olarak durana kadar bekleyin.

» Sek.42: 1. Ayar vidasi

Gonye agisinin ayarlanmasi kismina bakin.

AUYARI: Testere bigagini egimli bir kesim igin ayar-
ladiktan sonra, aleti kullanmadan 6nce, tagiyicinin ve
testere bigaginin kesilmek istenen alan boyunca serbest
bir sekilde hareket ettiginden emin olun. Kesme islemi
sirasinda taslyici ya da bigak hareketinin kesintiye ugramasi
geri tepmeye ve ciddi yaralanmalara neden olabilir.

AUYARI: Egimli bir kesim yaparken ellerinizi tes-
tere bigaginin izledigi yoldan uzakta tutun. Testere
bigaginin agisi operatoriin, bigagin kesim islemi sirasinda
izleyecegi yol konusunda yanilmasina yol agabilir ve
testere bigagiyla temas ciddi yaralanmalara neden olur.

A\UYARI: Testere bigagi tamamen durmadan
yukari kaldirnlmamalidir. EGimli kesim sirasinda
kesilen parga testere bicaginin éniine gelebilir. Testere
bigag! donerken yukari kaldirilirsa kesilen parca testere
bigagi tarafindan firlatilabilir ve malzemenin parcalana-
rak ciddi yaralanmalara yol agmasina neden olabilir.

ONEMLI NOT: Tutamagi asagi bastirirken tes-
tere bigagina paralel basing uygulayin. Donis
kaidesine dik basin¢ uygulanirsa ya da kesim sira-
sinda basincin yonu degistirilirse, kesimin hassasiyeti
zarar gordr.

1. Taslyicinin temas etmesini 6nlemek igin kayar
bariyeri sola ayarlayin.

2.  Sabitleme pimini agip kol Gzerindeki ayar vidasini
gevseterek tasiyicinin serbestce ylkseltiimesini ve
kaydiriimasini saglayin.

3. Egdim acisini, e§im agisinin ayarlanmasi kisminda anlati-
lan prosedure gore ayarlayin. Ardindan kavrama kolunu sikin.

4. s pargasini bir mengene ile sabitleyin.
5. Tasiyiclyl tamamen kendinize dogru ¢ekin.

6. Daire testere bigagi higbir seyle temas etmeyecek
konumdayken aleti calistirin ve daire testere bigcaginin
tam hiza ulagsmasini bekleyin.

7. Daire testere bigagina paralel basing uygulayarak
tutamag hafifce en alt konuma indirin ve is pargasini
kesmek igin tagiyiciyi kilavuz bariyerine dogru itin.

8. Kesim tamamlandiginda, aleti kapatin ve testere
bigagini en list konuma dondiirmeden 6nce daire
testere bicagi tam olarak durana kadar bekleyin.

> Sek.43
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Birlesik kesme

Birlesik kesme, bir is parcgasi Gizerinde gonye agisi
ile kesme yapilirken ayni anda egimli agi yapiimasi
islemidir. Birlesik kesme, tabloda gosterilen agilarda
gerceklestirilebilir.

Gonye agisi Egim agisi
Sol ve Sag 0° - 45° Sol 0° - 45°
Birlesik kesme yaparken, kalip kesme, kizakli (itmeli)

kesme, gonye kesme ve egimli kesim kismina
basvurun.

Kartonpiyer ve i¢ biikey kartonpiyer

kesme

Kartonpiyer ve i¢ blkey kartonpiyerler birlesik bir génye
kesme makinasinda donls kaidesinin Gizerine diiz
yatirilarak kesilebilir.
Yaygin olarak kullanilan iki tip kartonpiyer, bir tip de
icbukey kartonpiyer uygulamasi vardir. Bunlar; 52/38°
duvar acil kartonpiyer, 45° duvar acil kartonpiyer ve
45° duvar aglli igbiikey kartonpiyer.
» Sek.44: 1.52/38° kartonpiyer 2. 45° kartonpiyer

3. 45° igblikey kartonpiyer
“Ig” 90° kdselere uyan (sekilde (a) ve (b)) ve “Dis” 90°
kdselere uyan (sekilde (c) ve (d)) kartonpiyer ve igbiikey
kartonpiyer baglantilari bulunur.

1. Ig kése 2. Dis kése

1
b
(a)( ) (a()b)
(d)
(b) (©) — 2
(a)
(b) (a
(a) (b)

1. Ig kdse 2. Dig kése

Olgiim

Duvar genisligini 6lgin ve is parcasini genislige gére

ayarlayin. Is parcasinin duvara temas eden kenarinin

genisliginin duvarin uzunlugu ile ayni oldugundan emin

olun.

» Sek.45: 1.ls parcasi 2. Duvar genisligi 3. Is parca-
sinin genigligi 4. Duvara temas eden kenar

Testere agisini kontrol etmek icin deneme kesimleri

yapmak tizere mutlaka birkag parga kullanin.

Dis biikey ve i¢ blikey kartonpiyer kesimleri sirasinda,

egim agisini ve gonye agisini tablo (A)'da gdsterildigi

gibi ayarlayin ve kartonpiyerleri tablo (B) de gosterildigi

gibi testere kaidesinin Ust ylzeyine konumlandirin.

Sola egimli kesimlerde

1. i¢ kdése 2. Dis kdse
Tablo (A)

- Sekildeki Egim acisi Gonye agisi
karton- o . o .
piyer 52_/3_8 45° tipi 52_/3_8 45° tipi
konumu tipi tipi

ic kose (a) Sol Sol 30° Sag Sag
icin 33,9° 31,6° 35,3°
(b) Sol Sol
Dis kose (c) 316 353
iein (d) sag Sag
31,6° 35,3°
Tablo (B)
- Sekildeki Kilavuz Tamamlanmig
kartonpiyer bariyerinin parga
konumu kargisindaki
kartonpiyer
kenari
ic kdse igin (a) Tavana temas | Bitirilen parga
edecek daire testere
kenar kilavuz | bigaginin Sol
bariyerine tarafinda yer
dayanmalidir. | alacaktir.
(b) Tavana temas
. edecek
Dis kdse icin (c) kenar kilavuz 5|t!rlle,;n ;iarg:a
bariyerine balreu es eéeu
dayanmalidir. 'gaginin Sag
tarafinda yer
(d) Tavana temas | alacaktir.
edecek
kenar kilavuz
bariyerine
dayanmalidir.
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Ornegin:

Yukaridaki sekilde (a) ile gosterilen konum igin 52/38°
dis biikey kartonpiyer keserken:

. Egim agisi ayarini 33,9° SOLA egin ve ayarlayin.
. Gonye aclis ayarini 31,6° SAGA ayarlayip sabitleyin.
. Dis biikey kartonpiyeri genis arka (gériinmeyen)
ylizeyi donus kaidesinin izerine, TAVANA TEMAS
EDECEK KENARI makine lzerindeki kilavuz
bariyerine dayanacak sekilde yerlestirin.

Kesim yapildiktan sonra kullanilacak bitmis par¢a her
zaman daire testere bicaginin SOL tarafinda olacaktir.

Aliiminyum dogramanin kesilmesi

Aliminyum dogramalari sabitlerken, aliminyumun
deforme olmasini énlemek igin ara bloklari veya hurda
parcalarini kullanin. Daire testere bigcagdi Gzerinde alu-
minyum malzeme birikmesini dnlemek igin aliminyum
dogramay!i keserken bir kesim yagi kullanin.

AUYARI: Kalin veya yuvarlak aliiminyum dogra-
malari asla kesmeye galigmayin. Kalin veya yuvar-
lak aliminyum dogramalarin sabitlenmesi zor olabilir
ve kesme islemi sirasinda gevseyerek kontroliin
kaybedilmesine ve ciddi yaralanmalara sebep olabilir.

» Sek.46: 1. Mengene 2. Ara blok 3. Kilavuz bariyeri
4. Aliminyum dograma 5. Ara blok

Ayni uzunlukta yinelenen kesimler yapma

225 mm ile 350 mm arasinda degisen ayni uzunlukta
cok sayida parca keserken, ayar plakasini sekilde
gosterildigi gibi yukari gekin.

Is pargasini kesim igin yerine sabitleyin. Ayar plakasi
is parcasinin ucuna sifir olacak sekilde sag alt kaideyi
kaydirin. Ardindan ayar vidasi ile alt kaideyi sabitleyin.
» Sek.47: 1. Ayar plakasi 2. Ayar vidasi

Oluk agma

AUYARI: Bu tip kesimleri, daha genis bigaklar
ya da dado bigaklar kullanarak gerceklestirmeye
calismayin. Daha genis bir bigakla ya da dado
bigakla oluk agmaya calismak beklenmeyen kesim
sonuglarina ve ciddi kisisel yaralanmalara yol agabile-
cek geri tepmelere neden olabilir.

AUYARI: oluk agma disindaki islemler sirasinda
durdurucu kolu orijinal konumuna déndiirdiigii-
niizden emin olun. Durdurucu kol yanlis konumday-
ken kesim yapmaya calismak beklenmeyen kesim
sonuglarina ve ciddi kisisel yaralanmalara yol acabile-
cek geri tepmelere neden olabilir.

Dado kesim yapmak igin asagidaki prosediri izleyin:

1. Avyar vidasini kullanarak daire testere bigaginin alt
limit konumunu ve daire testere bicaginin kesim derinli-
gini kisittamak igin durdurucu kolu ayarlayin. Durdurucu
kol kismina bakin.

2. Daire testere bigaginin alt limit konumunu ayarla-
diktan sonra, kizakl (itmeli) kesim kullanarak is parca-
sinin eni boyunca paralel oluklar agin.

» Sek.48: 1. Testere bigagi ile oluk kesme

3.  Oluklar arasindaki is pargasi malzemelerini bir
keski ile kaldirin.

Aletin taginmasi

Aleti tagimadan 6nce aletin figinin gekildiginden ve

aletin tim hareketli pargalarinin sabitlendiginden emin

olun. Mutlaka asagidakileri kontrol edin:

. Aletin fisi prizden c¢ekilmis.

. Taslyici 0° egim agisi konumunda ve sabitlenmis.

. Taslyici indirilmis ve kilitlenmis.

. Taslyici size dogru sonuna kadar kaydiriimis ve
kilittenmis.

. Doénls kaidesi tam sag génye acisi konumunda ve
sabitlenmis.

Aleti, tagima kolunu ve alet kaidesinin bir tarafini tutarak
ya da alet kaidesinin her iki tarafini tutarak tasiyin.
» Sek.49

> Sek.50

AUYARI: Tasiyici yiiksekligi i¢in olan sabitleme
pimi sadece tagima, saklama ve ayarlama ama-
ciyla kullanilmali, higbir kesim iglemi sirasinda
kullanilmamalhdir. Kesim islemleri sirasinda sabit-
leme piminin kullaniimasi daire testere bigaginin
beklenmedik sekilde hareket etmesine, bu da geri
tepme ya da ciddi yaralanmalara yol agabilir.

ADIKKAT: Aleti tagimadan énce hareket eden
tiim parcalari sabitleyin. Aletin parcalari tagima
sirasinda hareket eder ya da kayarsa, kontrollin ya
da dengenin kaybedilmesi sonucu ciddi yaralanmalar
yasanabilir.

ADIKKAT: Tastyici yiiksekliginin sabitleme pimi
ile alt noktasinda diizgiin bir sekilde kilitlendigin-
den emin olun. Sabitleme pimi diizgiin gecirilmezse
tasiyici aniden yukari firlayarak yaralanmaya neden
olabilir.

A\UYARI: Alet iizerinde kontrol veya bakim
islemlerine baglamadan 6nce mutlaka aletin
kapal ve figinin gekili oldugundan emin olun.
Aletin figinin prizden ¢ekilmemesi ve kapatiimamasi
aletin kazara galisarak ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

AUYARI: En iyi ve en giivenli performans igin
testere bigaginin daima temiz ve keskin oldugun-
dan emin olun. Kér ve/veya kirli bir testere bigagiyla
kesim yapmaya calismak, geri tepmeye yol acabilir ya
da ciddi yaralanmalarla sonuglanabilir.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak igin onarimlar, baska her tiirlii bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.
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Kesim agisinin ayarlanmasi

Bu alet fabrikada dikkatli bir sekilde ayarlanmis ve hizalanmis-
tir fakat kot bir sekilde tasimak hizalamay bozabilir. Aletiniz
dogru bir sekilde hizalanmamissa asagidakileri gerceklestirin:

Gonye agisi

1. Tastyiciy! indirilmis konumda sabitleme pimi ile
kilitleyin. Tasiyiciyi kilavuz bariyeri boyunca itin ve
tastyiciyi sabitlemek igin ayar vidasini sikin.

2. Dénus kaidesini, pozitif durma fonksiyonunu kul-
lanarak 0° konumuna ayarlayin. (Isaretgi 0°’yi géstermi-
yorsa oldugu gibi birakin.)

3.  Altigen anahtari kullanarak kilavuz bariyeri sabit-

leyen altigen soket civatalarini gevsetin.

» Sek.51: 1. Sabitleme pimi 2. Ayar vidasi 3. Altigen
soket civatalar

4.  Uggen cetvel veya ayarli génye kullanarak testere
bigaginin yan ylizeyini kilavuz bariyerin yiizeyine dik duruma
getirin. Ardindan kilavuz bariyerinin tizerindeki altigen soket
civatalari sag taraftan baglayarak sirayla iyice sikin.

» Sek.52: 1. Kilavuz bariyeri 2. Uggen cetvel

5. lIsaretgi 0°yi géstermiyorsa, isaretciyi sabitleyen
vidayi gevsetin ve isaretci 0°’yi gosterecek sekilde
isaretciyi ayarlayin.

» Sek.53: 1.Vida 2. Isaretci 3. Gonye agisi dlgegi

Egim agisi
0° egim agisi
1. Tastyiciyi indirilmis konumda sabitleme pimi ile

kilitleyin. Tasiyiciyi kilavuz bariyeri boyunca itin ve
tastyiciyi sabitlemek igin ayar vidasini sikin.

2. Kolu gevsetin. Ardindan 0° ayar civatasini saatin aksi
yoniinde iki veya g tur cevirerek daire testere bicagini saga yatirin.
» Sek.54: 1. Kol 2. 0° ayar civatasi

3. Uggen cetvel, ayarli génye, vb. kullanarak, 0°

ayar civatasini saat yonunde gevirmek suretiyle donus

kaidesinin Ust ylzeyini testere bicaginin yan yuzeyi ile

dikkatli bir sekilde dik duruma getirin. Ardindan, ayarla-

diginiz 0° agisini sabitlemek igin kolu iyice sikin.

» Sek.55: 1. Uggen cetvel 2. Testere bigagi 3. Déniis
kaidesinin Ust ylzeyi

4. lIsaretgi 0°'yi gdstermiyorsa, isaretciyi sabitleyen viday
gevsetin ve 0yi gosterecek sekilde isaretgiyi ayarlayin.

» Sek.56: 1. Vida 2. Isaretci 3. Egim dlgegi

45° egim agisi

ONEMLI NOT: 45° egim agisini ayarlamadan
once 0° egim agisi ayarini tamamlayin.

1. Ayar vidasini sikarak tasiyiciyi sabitleyin.

2. Kolu gevsetin. Ardindan taslyiclyi sola sonuna
kadar yatirin.
» Sek.57: 1. Ayar vidasi 2. Kol

3. lsaretcinin egim agisi lgeginde 45° konumunu
gOsterip gdstermedigini kontrol edin.

isaretgi 45° konumunu géstermiyorsa, 45° ayar civata-
sini gevirerek 45° konumuyla hizalayin.
» Sek.58: 1.45° ayar civatasi
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Karbon firgalarin degismesi

Karbon firgalari diizenli olarak sdkerek kontrol edin.
Limit isaretine kadar asindiklarinda degistirin. Karbon
fircalarin temiz ve tutuculari iginde serbestge kayar
durumda kalmalarini saglayin. Her iki karbon firga ayni
anda degistirilmelidir. Sadece ayni karbon firgalari
kullanin.

» Sek.59: 1. Limitisareti

Firga tutucu kapaklarini gikarmak igin bir tornavida kul-
lanin. Asinmis karbon fircalarini disari gikarin, yerlerine
yenilerini gegirin ve firga tutucu kapaklarini sikica takin.
» Sek.60: 1. Firga tutucu kapagi

Kullanimdan sonra

Kullanimdan sonra, pargaciklari ve alete yapisan tozlari
nemli bir bez veya benzeri ile temizleyin. “Bigak siperi”
béliminde anlatilan talimatlar uyarinca bigak siperini
temiz tutun. Paslanmayi énlemek igin kizakli bolimleri
makine yagi ile yaglayin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A\UYARI: Bu el kitabinda belirtilen Makita aleti-
niz ile kullanilmalari i¢in bu aksesuarlar ve ek par-
calar tavsiye edilmektedir. Bagka aksesuar ve ek
parcalarin kullanimi ciddi yaralanmalara yol agabilir.

A\UYARI: Makita aksesuarlari ya da ek pargalari
yalnizca belirtilmis olan kullanim amaglarina

uygun olarak kullanin. Bir aksesuarin ya da ek par-
¢anin hatal kullanimi ciddi yaralanmalara yol agabilir.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Celik ve Karbid uglu testere bigagi

. Dikey vida

. Toz torbasi

. Uggen cetvel

. Altigen anahtar

. Stant seti

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden Ulkeye farklilk gosterebilir.
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