CLES A OUVERTURE FIXE ET VARIABLE CLES MIXTES

LA CLE MIXTE "NOUVELLE GENERATION"

La clé mixte
réim_(_entée pour vous !

=y

Plus de contrdle

En phase d’approche :

Meilleure stabilité. Meilleur guidage.
La clé ne tourne pas dans la main.

Plus de puissance

en toute sécurité

La clé mixte 440 a été dessinée et congue

pour allier compacité et résistance :

Les encombrements satisfont aux exigences des
normes d’outillage NF ISO 1711-1 et de la norme
aéronautique SAE AS 954G. Les couples

de serrages garantis sont trés largement
supérieurs aux spécifications des normes
d’outillage et de boulonnerie 1ISO 898-1

haute résistance (classe de qualité 12,9).

La clé mixte 440 a également été congue pour
assurer un maximum de sécurité a I'utilisateur.
Lorsque des couples de serrage critiques sont
atteints, la clé se déforme progressivement.

Il n’y a pas de casse brutale qui peut engendrer
des risques de blessures pour I'utilisateur.
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Plus de confort

Manche a section variable pour
doubler la surface d’appuis sur la main.
Passez le couple

sans douleur !
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Plus d’accessibilité
avec l'ceil

Dégagement de I'ceil pour
accéder a des écrous en série
ou semi-encastrés.

Plus d’efficacité
avec la fourche
Grace a sa géomeétrie
fourche-manche :

Gagnez 20% de temps.
Gagnez 15% d’espace en
zones fortement encombrées.

NF E74-306

CLES MIXTES

\E 440 - Clés mixtes métriques
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NF IS0 691, NF ISO 7738, NF IS0 3318, NF IS0 1711-1, E74-306,
1S0 691, IS0 7738, IS0 3318, IS0 1711-1, DIN IS0 691,
DIN 1711-1, DIN 3113, ASME B107.100
o Clé standard pour toutes les applications courantes.
* Haut niveau de performances mécaniques allié a un encombrement
réduit respectant les standards aéronautiques.
o Téte oeil :
- Dégagement de I'ceil (cote E) congu pour une meilleure accessibilité
aux vis en série ou encastrées.
- Oeil 12 pans a profil 0GV® pour un serrage puissant tout en
protégeant I'écrou. Suffixe H = oeil 6 pans.
- Téte oeil inclinée a 15°.
o Téte fourche :
- Fourche inclinée a 15°.
- Géométrie téte fourche-manche optimisée pour une accessibilité accrue.
¢ Dimensions métriques : de 4 a 41 mm.
 Présentation : chromée satinée.

A B B1 E E1 E2 L AA

= [mm]  [mm] [mm] [mm] o [mm]  [mm] o [mm] [q]
440.4H 4 10,0 78 2,1 35 3,0 106 10
440.5H 5 133 92 31 6,0 3,6 115 16
440.5,5H 55 133 9,2 3,1 6,0 3,8 115 15
440.6 6 141 10,0 31 6,0 338 115 20
440.7 7 172 112 34 6,2 3,9 122 20
440.8 8 192 128 3,5 6,7 47 133 30
440.9 9 212 142 39 71 47 138 35
440.10 10 230 150 42 76 52 145 40
440.11 11 245 169 4,6 8,1 5,5 155 50
440.12 12 270 180 44 84 58 162 60
440.13 13 287 193 4.8 8,6 6,1 170 70
440.14 14 310 211 5,7 95 6,4 180 85
440.15 15 326 222 59 10,0 6,8 185 95
440.16 16 356 239 6,4 10,5 73 195 115
440.17 17 370 253 6,5 10,9 7,6 202 130
440.18 18 387 26,0 72 114 8,1 208 150
440.19 19 a2 278 72 11,9 8,3 216 170
440.20 20 431 295 6,3 12,3 8,6 224 185
440.21 21 454 309 78 12,8 8,8 233 205
440.22 22 469 323 8,3 133 9,0 248 230
440.23 23 490 336 8,7 13,8 9,3 257 255
440.24 24 51,0 350 8,9 14,2 9,7 267 290
440.25 25 530 364 9,4 14,7 99 274 315
440.26 26 555 378 98 15,1 10,1 285 345
440.27 27 580 392 8,9 156 104 295 375
440.28 28 60,7 406 106 16,1 10,7 305 415
440.29 29 630 420 108 166 112 320 475
440.30 30 650 435 112 171 1,5 340 530
440.32 32 680 46,1 15 180 125 355 640
440.33 33 698 470 118 185 128 380 715
440.34 34 720 489 128 190 130 390 745
440.35 35 743 51,0 128 195 135 430 890
440.36 36 760 530 132 200 140 440 945
440.38 38 800 560 141 220 152 450 1100
440.41 4 850 583 147 230 16,0 460 1300
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ASME B107.100, SAE AS954G

o Clé standard pour toutes les applications courantes. -

* Haut niveau de performances mécaniques allié a un encombrement —
réduit respectant les standards aéronautiques.

o Téte oeil : E::'
- Dégagement de I'ceil (cote E) congu pour une meilleure accessibilité
aux vis en série ou encastrées.

- Oeil 12 pans a profil 0GV® pour un serrage puissant tout en protégeant -D
I’écrou. Suffixe H = oeil 6 pans.
- Téte oeil inclinée a 15°.

o Téte fourche : @}@0
- Fourche inclinée a 15°.

- Géométrie téte fourche-manche optimisée pour une accessibilité accrue.

* Dimensions en pouces : de 1/4" a 1"1/2.

 Présentation : chromée satinée.

- A B B E 3] E2 L AA
[l [mm]  [mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm]  [q]

440.1/4 14 141 100 31 60 38 115 20 @1

440.5/16 546 192 128 35 67 47 133 30 !

440.11/32 132 212 142 39 71 47 138 35

440.3/8 38 230 150 42 76 52 145 45

440.7/16 746 245 169 46 81 55 155 50

440.1/2 12 287 193 48 86 61 170 70

440.9/16 946 310 211 57 95 64 180 85

440.5/8 58 356 239 64 105 73 195 115

440.11/16 1116 370 253 65 109 76 202 130

440.3/4 34 M2 278 72 119 83 216 170

440.13/16 1316 431 295 63 123 86 224 185

440.7/8 78 469 323 83 133 90 248 230

440.15/16 1516 510 350 89 142 97 267 290 FLUO

440.1° 1 530 364 94 147 99 274 315

440.11/16 1116 580 392 89 156 104 295 375 _

440.1°1/8 118 607 406 106 161 107 305 415 =

440.1°1/4 14 680 461 115 180 125 355 640 rRFd

440.1'5/16 1516 698 470 118 185 128 380 715

440.1°3/8 138 743 510 128 195 135 430 890

440.1°7/16 1746 760 530 132 200 140 440 945

440.11/2 12 800 560 141 220 152 450 1100




